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Welcome

U

Thank you for purchasing the Upgraded Nema23 112mm Stepper Motor Kit for PROVerXL 4030
from SainSmart.

For technical support, please email us at support@sainsmart.com

Help and support is also available from our Facebook group. (SainSmart Genmitsu CNC Users
Group)

Scan QR code to find information.

Scan To Find
CNC Resource




Package List

U

@ 542 Control Box

o (2) M5*50 Socket
Head Cap Screws

9 (4) 112 Stepper Motor

e (2) M5*55 Socket
Head Cap Screws

g

Q (2) M4*12 Socket
Head Cap Screws



Installation Guide

U

STEP 1: Remove X-Axis Motor

Remove the X-axis motor wiring, loosen the top bolts and socket head cap screw on the

motor-facing side of the X-axis coupling, remove the 4 X-axis motor screws for backup, and
remove the X-axis motor.

Hex Socket Screw in Coupling

™

' Top Bolts in Coupling

Original Motor Motor Fixing Screws



Installation Guide
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STEP 2: Remove Z-Axis Motor

Remove the Z-axis motor wiring, loosen the top bolts and socket head cap screw on the
motor-facing side of the Z-axis coupling, remove the 4 Z-axis motor screws for backup, and
remove the Z-axis motor.

R Hex Socket Screw in Coupling

Top Bolts in Coupling

Motor Fixing Screws



Installation Guide
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STEP 3: Remove Y1-Axis Motor

Remove the Y1-axis motor wiring, loosen the top bolts and socket head cap screw on the

motor-facing side of the Y1-axis coupling, remove the 4 Y1-axis motor screws for backup, and
remove the Y1-axis motor.

Top Bolts in Coupling

Hex Socket Screw in Coupling

Motor Fixing Screws

/
Original Motor



Installation Guide
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STEP 4: Remove Y2-Axis Motor

Remove the Y2-axis motor wiring, loosen the top bolts and socket head cap screw on the

motor-facing side of the Y2-axis coupling, remove the 4 Y2-axis motor screws for backup, and
remove the Y2-axis motor.

Hex Socket Screw in Coupling

Top Bolts in Coupling

Original Motor Motor Fixing Screws



! Installation Guide
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STEP 5: The original motors are removed as shown




Installation Guide
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STEP 6: Installation of X-Axis Motor

Install the 112 stepper motor on the X-axis motor mount, use the disassembled X-axis motor fixing
screws to lock the 112 stepper motor, tighten the socket head cap screws and the top bolt on the
motor side of the coupling, then connect the X-axis motor cable.

(If the screws are slippery, please use the spare screws in the kit to replace them)

112 Stepper Motor

Motor Fixing Screws

Hex Socket Screw in Coupling

Top Bolts in Coupling



Installation Guide
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STEP 7: Installation of Z-Axis Motor

Install the 112 stepper motor on the Z-axis motor mount, use the disassembled Z-axis motor fixing
screws to lock the 112 stepper motor, tighten the socket head cap screws and the top bolt on the
motor side of the coupling, then connect the Z-axis motor cable.

(If the screws are slippery, please use the spare screws in the kit to replace them)




Installation Guide
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STEP 8: Installation of Y1-Axis Motor

Install the 112 stepper motor on the Y1-axis motor mount, use the disassembled Y 1-axis motor
fixing screws to lock the 112 stepper motor, tighten the socket head cap screws and the top bolt
on the motor side of the coupling, then connect the Y1-axis motor cable.

(If the screws are slippery, please use the spare screws in the kit to replace them)

112 Stepper Motor
Motor Fixing Screws

Top Bolts in Coupling

Hex Socket Screw in Coupling



Installation Guide
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STEP 9: Installation of Y2-Axis Motor

Install the 112 stepper motor on the Y2-axis motor mount, use the disassembled Y2-axis motor
fixing screws to lock the 112 stepper motor, tighten the socket head cap screws and the top bolt
on the motor side of the coupling, then connect the Y2-axis motor cable.

(If the screws are slippery, please use the spare screws in the kit to replace them)

Motor Fixing Screws
112 Stepper Motor

)

Hex Socket Screw in Coupling

| .~

Top Bolts in Coupling
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STEP 10: The 112 stepper motors are installed as shown




Installation Guide

X-Motor
Y1-Motor

Y2-Motor
Z-Motor
X-Limit
Y-Limit
Z-Limit
Probe

+ spindie
4 Laser

Genmitsu

Spindle/laser

Laser
Offline Control

usB



Installation Guide
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Step12: Adjust Voltage of Control Box

Please adjust the voltage on the bottom of the control box to the option that suits your country's
voltage requirements.

110V« / 220V—



Willkommen

U

Vielen Dank fiir den Kauf des Upgraded Nema23 112mm Stepper Motor Kit fir PROVerXL 4030
von SainSmart.

Wenn Sie technische Unterstiitzung bendtigen, senden Sie uns bitte eine E-Mail an
support@sainsmart.com

Hilfe und Unterstiitzung finden Sie auch in unserer Facebook-Gruppe. (SainSmart Genmitsu
CNC-Benutzergruppe)

Scannen Sie den QR-Code, um Informationen zu erhalten.

Scannen, um
CNC-Ressourcen
zu erhalten




Teileliste
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t—
(2) M4*12 Zylinder-
kopfschrauben
mit Innensechskant

9 (4) Nema23 112mm

@ D542 Kontrolibox Sohrittmotor

B &;;; —
( —
V/_ ll ‘\ ‘;
(2) M5*50 Zylinder- (2) M5*55 Zylinder-

Sechskantschlissel-Set

kopfschrauben mit kopfschrauben mit 2.25 3,4

Innensechskant Innensechskant



Installationsanleitung
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SCHRITT 1: Entfernen des X-Achsen-Motors

Entfernen Sie die Verkabelung des X-Achsen-Motors, I6sen Sie die oberen Schrauben und die
Innensechskantschraube auf der dem Motor zugewandten Seite der X-Achsen-Kupplung, entfernen
Sie die 4 Schrauben des X-Achsen-Motors zur Sicherung und entfernen Sie den X-Achsen-Motor.

Innensechskantschraube in Kupplung

Top Bolzen in Kupplung

Originalmotor Motorbefestigungsschrauben



Installationsanleitung
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SCHRITT 2: Entfernen des Z-Achsen-Motors

Entfernen Sie die Verkabelung des Z-Achsen-Motors, I16sen Sie die oberen Schrauben und die
Innensechskantschraube auf der dem Motor zugewandten Seite der Z-Achsen-Kupplung, entfernen
Sie die 4 Schrauben des Z-Achsen-Motors zur Sicherung und entfernen Sie den Z-Achsen-Motor.

Innensechskantschraube in Kupplung

Top Bolzen in Kupplung

Motorbefestigungsschrauben

Originalmotor




Installationsanleitung
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SCHRITT 3: Y1-Achsenmotor entfernen

Entfernen Sie die Verkabelung des Y1-Achsenmotors, I6sen Sie die oberen Schrauben und die
Zylinderkopfschraube auf der dem Motor zugewandten Seite der Y1-Achsenkupplung, entfernen
Sie die 4 Schrauben des Y1-Achsenmotors zur Sicherung und entfernen Sie den Y1-Achsenmotor.

Top Bolzen in Kupplung

Innensechskantschraube in Kupplung

Motorbefestigungsschrauben

Originalmotor



Installationsanleitung
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SCHRITT 4: Y2-Achsenmotor entfernen

Entfernen Sie die Verdrahtung des Y2-Achsenmotors, I16sen Sie die oberen Schrauben und die
Innensechskantschraube auf der dem Motor zugewandten Seite der Y2-Achsenkupplung, entfernen
Sie die 4 Schrauben des Y2-Achsenmotors zur Sicherung und entfernen Sie den Y2-Achsenmotor.

Innensechskantschraube in Kupplung

Top Bolzen in Kupplung

Originalmotor Motorbefestigungsschrauben



! Installationsanleitung
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SCHRITT 5: Die Originalmotoren werden wie abgebildet entfernt




Installationsanleitung
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SCHRITT 6: Installation des X-Achsen-Motors

Installieren Sie den 112-Schrittmotor auf der X-Achsen-Motorhalterung, verwenden Sie die
demontierten X-Achsen-Motorbefestigungsschrauben, um den 112-Schrittmotor zu verriegeln,
ziehen Sie die Inbusschrauben und die obere Schraube auf der Motorseite der Kupplung fest und
schlieBen Sie dann das X-Achsen-Motorkabel an.

(Wenn die Schrauben abrutschen, verwenden Sie bitte die Ersatzschrauben aus dem Kit, um sie
zu ersetzen)

112 Schrittmotor

Motorbefestigungsschrauben

Innensechskantschraube in Kupplung

Top Bolzen in Kupplung



Installationsanleitung
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SCHRITT 7: Installation des Z-Achsen-Motors

Installieren Sie den 112-Schrittmotor auf der Z-Achsen-Motorhalterung, verwenden Sie die
demontierten Z-Achsen-Motorbefestigungsschrauben, um den 112-Schrittmotor zu arretieren,
ziehen Sie die Zylinderkopfschrauben und die obere Schraube auf der Motorseite der Kupplung
fest und schlieRen Sie dann das Z-Achsen-Motorkabel an.

(Wenn die Schrauben abrutschen, verwenden Sie bitte die Ersatzschrauben aus dem Kit, um

, N
S I e

Il 112 Schrittmotor i
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! L
Innensechskantschraube in Kupplung \_ A Top Bolzen in Kupplung



Installationsanleitung
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SCHRITT 8: Installation des Motors der Y1-Achse

Installieren Sie den 112-Schrittmotor auf der Y1-Achsen-Motorhalterung, verwenden Sie die
demontierten Y1-Achsen-Motorbefestigungsschrauben, um den 112-Schrittmotor zu arretieren,
ziehen Sie die Innensechskantschrauben und die obere Schraube auf der Motorseite der
Kupplung fest und schlieen Sie dann das Y1-Achsen-Motorkabel an.

(Wenn die Schrauben abrutschen, verwenden Sie bitte die Ersatzschrauben aus dem Kit, um
sie zu ersetzen)

112 Schrittmotor

Motorbefestigungsschrauben

Innensechskantschraube in Kupplung



Installationsanleitung
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SCHRITT 9: Installation des Motors der Y2-Achse

Installieren Sie den 112-Schrittmotor auf der Y2-Achsen-Motorhalterung, verwenden Sie die
demontierten Y 1-Achsen-Motorbefestigungsschrauben, um den 112-Schrittmotor zu arretieren,
ziehen Sie die Innensechskantschrauben und die obere Schraube auf der Motorseite der
Kupplung fest und schlieRen Sie dann das Y2-Achsen-Motorkabel an.

(Wenn die Schrauben abrutschen, verwenden Sie bitte die Ersatzschrauben aus dem Kit, um
sie zu ersetzen)

Motorbefestigungsschrauben
) 112 Schrittmotor

)

Innensechskantschraube in Kupplung

.~

Top Bolzen in Kupplung
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SCHRITT 10: Die 112 Schrittmotoren werden wie abgebildet installiert




Installationsanleitung

U

SCHRITT 11: Kontrollbox Stromlaufplan

X-Motor
Y1-Motor

Y2-Motor
Z-Motor
X-Limit
Y-Limit
Z-Limit
Sonde

Genmitsu

Spindel/Laser

Laser
Offline-Kontrolle

usB



Installationsanleitung
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SCHRITT 12: Spannung der Control Box einstellen

Bitte stellen Sie die Spannung auf der Unterseite des Schaltkastens auf die Option ein, die den
Spannungsanforderungen lhres Landes entspricht.

110V« / 220V—
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Saifl SMART

POWER TO THE MAKERS

Genmitsu

Desktop CNC & Laser

Email: support@sainsmart.com

n Facebook messenger: https://m.me/SainSmart

Help and support is also available from our Facebook Group

Vastmind LLC, 5892 Losee Rd Ste. 132, N. Las Vegas, NV 89081

cebook Group




