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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE
CONSIGNE GENERALE

Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel ddi a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement l'installation.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre utilisé uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
1l faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d'une circulation d‘air lors de I'utilisation.

Plages de température :
Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).
Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :
Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).
Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :
Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage a I'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles.

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention au
porteur de pacemaker), de risque d'électrocution, de bruit et d'émanations gazeuses. Protégez-vous et protégez les autres. Respectez les instructions
de sécurité suivantes :

Afin de vous protéger de briilures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent I'isolation électrique et thermique.

Utilisez une protection de soudage et/ou une cagoule de soudage d’'un niveau de protection suffisant (variable selon les applications).
Protégez vos yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

1l est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons de I'arc, des
projections et des déchets incandescents.

Informez les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en fusion et de porter les vétements
adéquats pour se protéger.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée. De méme pour
toute personne étant dans la zone de soudage.

© @ 6e

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension, le fabricant ne
pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les piéces qui viennent d'étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brilures lors de leur manipulation. Lors d’intervention
d’entretien sur la torche, il faut s'assurer que celle-ci soit suffisamment froide et attendre au moins 10 minutes avant toute
intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d’une torche refroidie eau afin d’étre sir que le liquide ne puisse
pas causer de brilures.

Il est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

>

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

.' Les fumées, gaz et poussieres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante et un
0 apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d'aération insuffisante.

Vérifier que I'aspiration est efficace en la controlant par rapport aux normes de sécurité.

Attention le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de certains
matériaux contenants du plomb, cadmium, zinc ou mercure voir béryllium peuvent étre particulierement nocifs, dégraisser également les piéces avant
de les souder.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenue a un support ou
sur un chariot. Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.
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RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

Protéger entierement la zone de soudage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d'au moins 11 meétres.
%\ Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.
£>Té Attention aux projections de matiére chaude ou d’étincelles méme a travers des fissures.
Ils peuvent étre la source d'incendie ou d’explosion.

Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.

Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de toute matiere inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers I'appareil lui-méme ou des matieres inflammables.

SECURITE ELECTRIQUE

e Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d’accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a I'intérieur comme a I'extérieur de la source de courant sous-tension (Torches, pinces, cables, électrodes)
car celles-ci sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir le matériel, il faut le déconnecter du réseau et attendre 2 minutes. afin que I'ensemble des condensateurs soit déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veiller a changer les cables, torches si ces derniers sont endommagés, par des personnes qualifiées et habilitées.

Attention au dimensionnement qui doit étre suffisant.

Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s’isoler du circuit de soudage. Porter des chaussures isolantes, quel que soit le milieu de
travail.

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA MACHINE

1l est préférable de vidanger le groupe froid avant transport.
Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d’objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

Régles a respecter :

e Mettre la source de courant de soudage sur un sol dont I'inclinaison maximum est 10°.

« Prévoir une zone suffisante pour aérer la machine et accéder aux commandes.

* La machine doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.
« Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

e Le matériel est de degré de protection IP23, signifiant :

- Une protection contre l'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5mm et,
- Une protection contre la pluie dirigée a 60% par rapport a la verticale.

Ce matériel peut donc étre utilisé a I'extérieur en accord avec I'indice de protection IP23.

Le fabricant n‘assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une utilisation
incorrecte et dangereuse de cet appareil.

ENTRETIEN / CONSEILS

-> L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. .

Couper I'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur I'appareil. A I'intérieur,
) D les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé

par un personnel qualifié.

o Controler réguliérement I'état du cordon d‘alimentation ou des faisceaux. Si le cable d‘alimentation ou les faisceaux sont endommagés, ils doivent

étre remplacés par le fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter un danger.

* Laisser les ouies de I'appareil libres pour I'entrée et la sortie d'air.

ﬁ Le liquide de refroidissement doit étre changé tous les 12 mois afin d’éviter les dépots pouvant boucher le circuit de refroidis-
AM sement de la torche. Toutes fuites ou résidus de produit, aprés utilisation, doivent étre traités dans une usine de purification
appropriée. Il convient si possible de recycler le produit. Il est interdit de vider le produit usé dans les cours d’eau, dans les fosses
&= ou les systemes de drainage. Le fluide dilué ne devrait pas étre vidé dans les égouts, sauf si cela est admis par la réglementation

-4

| | locale.
—©




WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B @

INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer I'installation. Pendant I'installation, s'assurer que le générateur est déconnecté
du réseau.

DESCRIPTION DU MATERIEL

Le groupe froid est un systéme servant au refroidissement des torches refroidies eau connectées a votre poste :

Compatibilité TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - - Ces appareils sont pilotés directement par le poste & souder, via
WCU 1 KWA v - v deux faisceaux connectés.
WCU 1 KWB - v -

Les groupes froids WCU1KWA et WCU1KWB sont équipés :
- d’'une protection de niveau d’eau assurant un minimum de remplissage pour le bon fonctionnement du groupe mais aussi pour un bon refroidisse-
ment de la torche.

- d’'une protection de débit d’eau afin de protéger la torche contre un bouchon au niveau du circuit d'eau ou une détérioration du faisceau de la torche.

Les groupes froid sont automatiquement détectés. Dans le menu OPTION du poste a souder rattaché, ce groupe froid peut-étre inhibé.
Attention ! Ne pas effectuer les branchements du groupe froid lorsque le poste TIG est allumé.

INSTALLATION ET BRANCHEMENT

Déclipser le cache plastique

Dévisser les 2 vis en face avant et les 2 vis en face arriére du poste. Dévisser les 3 vis de chaque coté du poste (6 au total)
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Connecter les 2 faisceaux sortant du groupe froid et guider I'excé- | Connecter les 2 faisceaux sortant du groupe froid et guider I'excé-
dent des faisceaux dans le groupe froid. dent des faisceaux dans le groupe froid.

Revisser les 4 vis sur le support. Revisser les 6 vis sur le support.

LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

Le réservoir du groupe froid doit étre impérativement rempli au niveau MAX conseillé de la jauge indiquée a I'avant du groupe froid, mais jamais en
dessous du niveau MIN sous réserve d'un message d’avertissement. Le liquide de refroidissement recommandé par le fabricant, doit impérativement
étre utilisé. L'utilisation de liquides de refroidissement autres, et en particulier du liquide standard automobile, peut conduire, par un phénoméne
d’électrolyse, a 'accumulation de dépdts solides dans le circuit de refroidissement, dégradant ainsi le refroidissement, et pouvant aller jusqu’a I'obs-
truction du circuit.

Ce niveau MAX conseillé est essentiel a I'optimisation des facteurs de marche de la torche refroidie eau associée.
Toute dégradation de la machine liée a l'utilisation d'un autre liquide de refroidissement ne sera pas considérée dans le cadre de la garantie.

Le groupe froid conseillé est automatiquement détecté par le poste TIG. Dans le menu OPTION du poste a souder, ce groupe froid peut-étre inhibé.

la torche.

1l faut s’assurer que le groupe de refroidissement est éteint avant la déconnexion des tuyaux d’entrée et de sortie de liquide de
Le liquide de refroidissement est nocif et irrite les yeux, les muqueuses et la peau. Le liquide chaud peut provoquer des brulures.
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MESSAGES D’ERREUR, ANOMALIE, CAUSE, REMEDE

Ce matériel intégre un systéme de controle de défaillance reporté directement a la source de courant de soudage. Cela permet un diagnostic des
erreurs et anomalies dans la notice du poste a souder associé (chapitre Messages d’Erreur, Anomolie, Cause, Remede).

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat (piéces et main d’oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

» Toutes autres avaries dues au transport.

e L'usure normale des pieces.

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d‘alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiéere).

En cas de panne, retourner |'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.
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WARNING - SAFETY RULES

GENERAL INSTRUCTIONS

A [!!J Read and understand the following safety recommendations before using or servicing the unit.

Any change or servicing that is not specified in the instruction manual must not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage due to a non-compliance with the instructions featured this manual .
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual.
The operator must respect the safety precautions that apply to this type of welding. In case of inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot
be held liable for damage or injury.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. Operate the machine in an open, or
well-ventilated area.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).
Store between -20 and +55°C (-4 and 131°F).

Air humidity:
Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).
Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Altitude:
Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

PROTECTION OF THE INDIVIDUALS

Arc welding can be dangerous and can cause serious injury or even death.
Welding exposes the user to dangerous heat, arc rays, electromagnetic fields, risk of electric shock, noise and gas fumes. People wearing pacemakers
are advised to consult a doctor before using the welding machine. Protect yourself and others. Ensure the following safety precautions are taken:

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without cuffs. These clothes must be insulating, dry, fireproof, in

good condition, and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.

Wear welding protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers... (variable, depending on
the application). Protect your eyes during cleaning procedures. Contact lenses are prohibited during use.
It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect the area against arc rays, weld spatter and sparks.
Inform people who are around the working area to never look at the arc ray or the molten metal, and to wear protective clothes.

Wear ear protection if the work exceeds the authorised noise limit. The same applies to anyone in the welding area.

QLIS

Keep hands, hair and clothes away from moving parts such as fans, and engines.
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in. The manufacturer is not liable for any injury
or damage due to non-compliance with the safety precautions.

Parts that have just been welded will be hot and may cause burns when touched. During the maintenance of the torch, make
sure that the torch has sufficiently cooled down and wait at least 10 minutes before any operation. When using a water-
cooled torch, make sure that the cooling unit is switched on to avoid any burns that could potentially be caused by the liquid.
It is important to secure the working area before leaving it to ensure protection of the goods and the safety of people.

>

WELDING FUMES AND GAS

3 The fumes, gases and dust produced during welding are hazardous. It is mandatory to ensure adequate ventilation and/or

extraction to keep fumes and gases away from the work area. An air fed helmet is recommended in cases of insufficient air supply
in the workplace.
. Check that the air intake complies with safety standards.

Care must be taken when welding in small areas, and the operator will need supervision from a safe distance. Welding certain pieces of metal
containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium can be extremely toxic. The user will also need to degrease the workpiece before welding.
Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. The cylinders must be in a vertical position secured to a support or trolley.

Do not weld in areas where grease or paint are stored.
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FIRE AND EXPLOSION RISKS

Protect the entire welding area. Compressed gas containers and other inflammable material must be moved to a minimum safe
distance of 11 meters.
;Té A fire extinguisher must be readily available. Be careful of spatter and sparks, even through cracks.
u It can be the source of a fire or an explosion.

Keep people, flammable objects and containers under pressure at a safe distance.

Welding of sealed containers or closed pipes should not be undertaken. If opened, the operator must remove any inflammable or explosive materials
(oil, petrol, gas).

Grinding operations should not be directed towards the device itself or any flammable materials.

ELECTRIC SAFETY
N e

The machine must be connected to an earthed electrical supply. Use the recommended fuse size.
An electrical discharge can directly or indirectly cause serious accidents, if not deadly.

Never touch live parts inside and outside of the device when it is on (Torches, clamps, cables, electrodes) as they are connected to the welding circuit.
Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the grid and wait 2 minutes so that all the capacitors are discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.

Be sure to change the cables and torches if they are damaged, to be performed by qualified and authorised personnel.

The dimensions of these accessories should be sufficient.

Always wear dry clothes in good condition, in order to be insulated from the electrical circuit. Wear insulating shoes, regardless of the environment
in which you work in.

TRANSPORTATION OF THE MACHINE
It is preferable to drain the cooling unit before transport.
Do not place/carry the unit over people or objects.

INSTALLATION

Rules to follow:

e Put the machine on the floor (maximum incline of 10°.)

» Ensure the work area has sufficient ventillation for welding, and that there is easy access to the control panel.
» The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.

» The machine must not be used in an area with metal dusts.

e The machine protection level is IP23, which means :

- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,

- Protection against the rain inclined at 60% towards the vertical.

These devices can be used outside in accordance with the IP23 protection index.

The manufacturer does not incur any responsibility regarding damages to both objects and persons that result from an incorrect
and/or dangerous use of the machine .

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

-> Maintenance should only be carried out by a qualified person.
Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out maintenance work. High
-=D' Voltage and Currents inside the machine.

* Remove the casing 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to have the electrical connections checked by a qualified
person, with an insulated tool.

e Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable or connection cables are damaged, they must be replaced by the
manufacturer, its after sales service or an equally qualified person to prevent danger.

e Ensure the ventilation holes of the device are not blocked to allow adequate air circulation.

The cooling liquid must be changed every 12 month in order to avoid sediments which could block the torch cooling circuit. Any
)\M leak or residual fluid after use, must be handled within the appropriate purification factory. If possible, recycle the product. It
= is prohibited to empty the product into a river, sceptic tank or a draining system. The diluted fluid must not be emptied in the
l_ r sewers, unless authorised by the local regulations.

—©
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INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

Only qualified personnel authorized by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During set up, the operator must
ensure that the machine is unplugged.

HARDWARE DESCRIPTION

The cooling unit is a system designed to cool the water cooled torches connected to your TIG :

Compatibility TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - - This device is controlled directly by the welding machine via two
WCU 1 KWA v - v connection cables.
WCU 1 KWB - v -

The WCU1KWA and WCU1KWB cooling units feature:

- with a water level protection making sure the filling is at the minimum level for the good functioning of the cooling system but also for a good torch
cooling.

- with a water flow protection in order to protect the torch against a blockage at the level of the water circuit or a damage of the torch connection.

The recommended cooling system unit is automatically detected by the machine. In the OPTION menu, this cooling unit system can be deactivated.
Warning ! Do not plug the cooling unit whilst the TIG machine is on.

INSTALLATION AND CONNECTION

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC

Unscrew 2 screws at the front and 2 screws at the rear of the
machine.

Unscrew 3 screws on each side of the machine (6 in total)
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Connect the two connection cables from the cooling unit and place | Connect the two connection cables from the cooling unit and place
the excess cable length in the cooling unit. the excess cable length in the cooling unit.

Refix the 4 screws through the frame of the cooling unit Refix the 6 screws through the frame of the cooling unit
(back and rear). (on the sides).

COOLING LIQUID

The operator must fill the tank up to its maximum indicated on the front of the cooling unit but never under the minimum line or a warning message
will be displayed on the screen. The cooling liquid recommended by the manufacturer, must be used (ref. 052246). The use of any other coolant,
and including the special automotive one, can lead, by electrolysis effect, to the accumulation of dumps in the cooling system, damaging it and even
more by blocking the circuit.

The maximum level indication is essential to optimize the duty cycle of the machine.
Any damage caused to the machine by the use of another cooling liquid will not be taken under warranty.

The recommended cooling system unit is automatically detected by the machine. In the OPTION menu, this cooling unit system can be deactivated.

Make sure that the cooling unit is turned off before disconnecting the inlet and outlet hoses for torch liquid.
The coolant is harmful and irritates the eyes, the mucus membranes and the skin. Hot liquid may cause burns.

TROUBLESHOOTING

This device integrates a default management system. This allows the operator to diagnose the errors and anomalies with the help of the instruction
manual (Troubleshooting chapter).
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&

WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:

¢ Transit damage.

e Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).

e Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
e Environment related failures (pollution, rust, dust).

In case of failure, return the unit to your distributor together with:
- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported

11
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEINE HINWEISE

Nehmen Sie keine Wartungsarbeiten oder Verdnderungen an dem Gerat vor, die nicht in der Anleitung

/\ Diese Anleitung muss vor dem Betrieb gelesen und genau verstanden werden.
AL
< genannt werden.

Der Hersteller haftet nicht flir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemé&Be Handhabung dieses Gerates entstanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Einsatz dieses Gerdtes wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fuir SchweiBarbeiten fiir die auf dem Gerat bzw. in dieser Anleitung angegebenen Bedingungen verwendet werden.
Beachten Sie die Sicherheitsanweisungen. Der Hersteller ist nicht fiir Schaden bei falscher oder gefahrlicher Verwendung verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft groBere Mengen metallischer Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kbnnen.
Achten Sie sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerdtes auf eine Umgebung, die frei von Stauben, Sauren, brennbaren Gasen und
anderen atzenden Substanzen ist. Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur :
zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -25 und +55°C (-13 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:
Niedriger oder gleich 50% bei 40°C (104°F).
Niedriger oder gleich 90% bei 20°C (68°F).

Das Gerat ist bis in einer Hohe von 2000 m (6500 FuB) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umstanden auch todlichen - Verletzungen fiihren.

Beim LichtbogenschweiBen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: geféhrlicher Hitze, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Storungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerdt sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschinen von einem Arzt beraten lassen),
elektrische Schldge, SchweiBlarm und -rauch. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch geeignete
trockene und feuersicher impragnierte Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) ohne Umschlag
und in gutem Zustand geschiitzt werden, welche den gesamten Korper abdeckt.

Tragen Sie elektrisch und thermisch isolierende Handschuhe.

Tragen Sie SchweiBschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach SchweiBart und
-strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontaktlinsen sind ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei entsprechenden Umgebungsbedingungen durch feuersicher impragnierte Schweivorhdange
ab, um Dritte vor Lichtbogenstrahlung, SchweiBspritzern, gliihenden Teilen usw. zu schitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den nétigen Schutz
ausgeristet werden.

Bei Gebrauch des SchweiBgerates entsteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehdr schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehdrschutz. Schiitzen Sie auch in der Nahe befindliche Personen.

© ®6e

Halten Sie mit den Handen, Haaren und Kleidungstiicken ausreichenden Abstand zu sich bewegenden Teilen (Lifter, Elektroden).
Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gehduse des Kiihlaggregats, wenn die Schweistromquelle am Stromnetz angeschlossen
ist. Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemdBe Handhabung dieses Gerates bzw.
Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem SchweiBen sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Lassen Sie den Brenner vor jeder Instandhaltung/ Reinigung bzw. nach jedem Gebrauch unbedingt
ausreichend abkiihlen (min. 10min). Das Kiihlaggregat muss bei Verwendung eines wassergekihlten Brenners eingeschaltet sein,
um Verbrennungen zu vermeiden.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Gegenstéanden vor dem Verlassen gesichert werden.

>

SCHWEISSRAUCH/-GAS

Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft fiihren kénnen. Sorgen Sie
daher immer fir ausreichend Frischluft, eine technische Beliiftung kann erforderlich sein. Ein zugelassenes Atemgerat kann bei

Q'
unzureichender Belliftung geeignet sein.
SchweiB3en Sie nur in gut beliifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Radumen mit ausreichend starker Absaugung, die den
:i aktuellen Sicherheitsstandards entspricht.

Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Raumen miissen Sicherheitsabstande besonders beachtet werden. Beim SchweiBen, auch in Form von
Uberziigen, von Blei, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Quecksilber, Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-
Kupfer) und anderen Metalle entstehen giftige Dampfe. Entfetten und reinigen Sie diese zuvor.

Die zum SchweiBen benétigten Gasflaschen missen in gut bellfteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich in
vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. SchweiBarbeiten in unmittelbarer
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Nahe von Fetten und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
T Brandschutzausriistung muss im SchweiBbereich vorhanden sein.
‘ééa Beachten Sie die beim SchweiBen entstehende heiBe Schlacke, Spritzer und Funken.
Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder Explosionen.
Halten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehéltern ein.
SchweiB3en Sie keine Behalter oder Rohre mit brennbaren Materialien (auch keine Reste davon); es besteht die Gefahr entflammbarer Gase. Falls sie
gedffnet sind, miissen entflammbares oder explosives Material (Ol, Brennstoff, Gasriickstdnde usw.) entfernt werden.
Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzter Richtung zu diesem Gerdt und entflammbaren Materialien.

'ﬂ Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
- e

Alle Gerate dirfen nur an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden Sie nur die auf dem Siebdruck-Aufdruck
empfohlenen Sicherungen.
Das Beriihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schlage, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Gerateinneren oder ausserhalb des Gehauses, wenn das Gerét im Betrieb ist (Brenner,
Masseklemme, Kabel, Elektroden).

Trennen Sie IMMER das Gerdt vom Stromnetz und warten Sie 2 weitere Minuten BEVOR Sie das Gerdt offnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig den Brenner oder den Elektrodenhalter und das Massekabel.

Achten Sie auf den Zustand der Kabel und des Brenners. AusschlieBlich qualifiziertem und geschultem Fachpersonal ist es vorbehalten, beschadigte
Kabel und Brenner auszutauschen.

Achten Sie beim Austausch stets darauf, das entsprechende Aquivalent zu verwenden.

Tragen Sie zur Isolierung beim SchweiBen immer trockene Kleidung in gutem Zustand, um selbst vom Schweistromkreis getrennt zu sein. Achten Sie
unabhangig der Umgebungsbedingungen stets auf isolierendes Schuhwerk.

TRANSPORT DES GERATS

Das Kiihlaggregat sollte vor dem Transport entleert werden.
Heben Sie das Gerat nicht Gber Personen oder Gegenstande.

AUFSTELLUNG

Regeln fiir die Aufstellung: e Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Untergrund, mit einem Neigungswinkel nicht groBer als 10°.
« Stellen Sie eine ausreichend groBe Flache zur Verfligung, um die Maschine zu beliiften und Zugang zu den Bedienelementen zu erhalten.

e Schitzen Sie das Gerat vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

» Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung oder in Anwesenheit von Metallstauben.

e Das Gerat ist IP23-Schutzart konform, d. h.:

- das Gerat schiitzt die eingebauten Teile vor Berlihrungen und mittelgroBen Fremdkdrpern mit einem Durchmesser >12,5 mm.

- Schutzgitter gegen Spriihwasser (beliebige Richtungen bis 60° Abweichung von der Senkrechten).

Dieses Gerat kann daher im Freien benutzt werden in Ubereinstimmung mit der Schutzart IP23.

Der Hersteller JBDC haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates entstanden
z i 5 sind.

WARTUNG / HINWEISE

-> Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung und warten Sie, bis der Liifter nicht mehr lauft. Erst dann dirfen Sie das
-=D' Gerat warten. Die Spannungen und Strome im Gerat sind hoch und geféhrlich.

¢ Nehmen Sie regelmaBig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerdtes mit Pressluft. Lassen Sie dabei
das Gerat von einem qualifizierten Techniker mit einem isolierten Werkzeug auf die elektrische Betriebssicherheit priifen.

e Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzleitung und der Zwischenschlauchpakete. Wenn diese beschadigt sind, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine anderweitig qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

e Die Liiftungsschlitze diirfen nicht abgedeckt werden.

13
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ﬁ Das Kihlmittel muss alle 12 Monate getauscht werden, um eine Verstopfung des Kiihlkreislaufes zu vermeiden. Leckagen oder
AM Restmengen diirfen nicht (iber den Abfluss entsorgt werden; sie miissen einer Aufbereitungsanlage zugefiihrt werden. Das
KihImittel sollte recycelt werden. Das Kiihimittel darf nicht Gber den Abfluss oder in flieBende oder stehende Gewdsser entsorgt
= werden. Das Kiihimittel darf nicht in Abwasserleitungen entleeren werden, auBer wenn es von den lokalen Rechtsvorschriften
erlaubt ist.

—®
AUFBAU - FUNKTION DES PRODUKTS

Das Gerat darf nur von erfahrenen und befugten Personen montiert und in Betrieb genommen werden. Der Aufbau darf nur im ausgeschalteten, nicht
angeschlossenen Zustand vorgenommen werden.

BESCHREIBUNG (FIG-1)

Das Kihlaggregat ist zur Kiihlung fliissiggekihlter Brenner geeignet, die an Ihrem SchweiBgerat angeschlossen sind.

Kompatibilitat TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - - Diese Gerdte werden direkt {iber zwei angeschlossene Kabel vom
WCU 1 KWA v - v SchweiBgerat gesteuert.
WCU 1 KWB - v -

Die Kiihlaggregate WCU 1KW A und WCU 1KW B sind ausgestattet mit:

- einer Flllstandiiberwachung, die einen minimalen Fillstand gewahrleistet, der sowohl die ordnungsgeméBe Funktion des Kiihlaggregates als auch
eine gute Kiihlung des Brenners garantiert.

- einem Durchflusssensor zum Schutz des Brenners vor Stérungen im Kreislauf der KiihIfliissigkeit oder bei einer Beschadigung des Brenner-Schlau-
chpakets.

Die Kiihlaggregate werden automatisch erkannt. Im Menii OPTION des angeschlossenen SchweiBgerdtes kann das Kiihlaggregat gesperrt werden.
Achtung! Das Kiihlaggregat darf nicht mit dem SchweiBgerdt verbunden werden, wenn dieses in Betrieb ist.

INSTALLATION UND ANSCHLUSS

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC
1
Ziehen Sie die Kunststoffabdeckung heraus.
2 o
o
Schrauben Sie die beiden Schrauben an der Vorderseite und die Schrauben Sie die drei Schrauben auf jeder Seite des Gerates
beiden Schrauben an der Rickseite des Gerates ab. (insgesamt 6) ab.
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3
SchlieBen Sie die beiden Anschlusskabel des Kiihlaggregats im SchlieBen Sie die beiden Anschlusskabel des Kiihlaggregats im
SchweiBgerat an. SchweiBgerat an.
4 -
Schrauben Sie die vier Schrauben wieder an der Halterung fest. Schrauben Sie die vier Schrauben wieder an der Halterung fest.
KUHLFLUSSIGKEIT

Der Kuhlmittelbehalter muss bis zum MAX Niveau auf der Anzeige vorne am Gerat geflillt sein. Der Fillstand darf nicht unter das MIN-Niveau fallen. Es
darf nur die vom Hersteller empfohlene Kihlflissigkeit CORAGARD CS330 (oder Gleichwertiges) benutzt werden (mehr Information auf der Webseite :
http://www.aqua-concept-gmbh.eu). Der Einsatz anderer Kiihimittel, insbesondere Standardkuhlmittel fiir Automobile, kann aufgrund elektrolytischer
Reaktionen zu Feststoff-Ablagerungen im Kuhlkreislauf fiihren, die den Kiihlkreislauf verstopfen kdnnen. Die Kiihlfunktion wird dadurch beeintrachtigt
oder unterbunden.

Nur wenn der Fillstand das MAX-Niveau erreicht, ist die angegebene Einschaltdauer des angeschlossenen, flissiggekihlten Brenners gewahrleistet.

Jeglicher Maschinenschaden, der auf den Einsatz eines anderen KiihImittels als das empfohlene CS330 (oder einer zugelassenen gleichwertigen Kiih-

Iflissigkeit) zurtickzufiihren ist, wird von der Garantie ausgeschlossen.

Das Kuhlaggregat wird vom WIG-Gerat automatisch erkannt. Im Menii OPTION des SchweiBgerates kann dieses Kiihlaggregat gesperrt werden.
Das Kiihlaggregat muss ausgeschaltet sein, wenn Sie die Kiihlschlduche anschliessen oder entfernen.

Die Kihlflissigkeit ist gesundheitsschadlich und reizt die Augen, die Haut und die Schleimhaute. HeiBe Kihlfliissigkeit kann
Verbrennungen verursachen.

FEHLERMELDUNGEN, UNREGELMASSIGKEITEN, URSACHEN, LOSUNGEN

Gerétefehler werden an der SchweiBstromquelle angezeigt. Dies ermdglicht eine Diagnose von Fehlern und Anomalien in der Betriebsanleitung des
zugehorigen SchweiBgerdtes (Kapitel Fehlermeldungen, Bedeutung, Ursache, Lésung).
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GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf
angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei:

e Durch Transport verursachten Beschadigungen.

* Normalem Verschleif der Teile (z.B. : Kabel, Klemmen, usw.) sowie Gebrauchsspuren.

¢ VVon unsachgemaBem Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StéBe, Demontage).
e Durch Umwelteinfliisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub).

Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoranschlages durch
den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.




Traduccion de las instrucciones originales
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ADVERTENCIAS - NORMAS DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL

|| Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.

=Ll Toda modificacién o mantenimiento no indicado en el manual no se debe llevar a cabo.
Todo dafio fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al fabricante.
En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el aparato.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en el aparato y el manual. Se deben
respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacién se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producto.
Hay que asegurarse de que haya una buena circulacion de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura :
Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).
Almacenado entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).

Humedad del aire :
Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).
Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:
Hasta 1000 m por encima del nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar lesiones graves e incluso mortales.

La soldadura expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacion luminica del arco, de campos electromagnéticos (atencién a los
que lleven marcapasos), de riesgo de electrocucion, de ruido y de emisiones gaseosas. Protéjase y proteja a los demas. Respete las instrucciones de
seguridad siguientes:

Para protegerle de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

Utilice una proteccion de soldadura y/o una capucha de soldadura de un nivel de proteccion suficiente (variable segun aplicaciones).
Protéjase los ojos durante operaciones de limpieza. Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de soldadura de los rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de soldadura de que no miren los rayos del arco ni las piezas en fusion y que lleven ropas
adecuadas para protegerse.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de soldadura alcanza un nivel de ruido superior al limite autorizado. Igualmente para
toda persona que esté en la zona de soldadura.

© ®6e

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes mdviles (ventilador).
No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion del aparato estando bajo tension, el fabricante no podra ser considerado
responsable en caso de accidente.

Las piezas soldadas estan caliente y pueden provocar quemaduras durante su manipulacion. Cuando se hace un mantenimiento de
la antorcha, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente fria y espere al menos 10 minutos antes de toda intervencion. El
grupo de refrigeracion se debe encender cuando se utilice una antorcha refrigerada por liquido para que el liquido no pueda causar
quemaduras.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes materiales.

>

HUMOS DE SOLDADURA Y GAS

.' El humo, el gas y el polvo que se emite durante la soldadura son peligrosos para la salud. Hay que prever una ventilacion
suficiente y en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara de aire puede ser una solucion en caso de aireacion
= insuficiente. Compruebe que la aspiracion es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencion, la soldadura en los lugares de pequeiias dimensiones requiere una vigilancia a distancia de seguridad. La soldadura de algunos materiales
que contengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente nocivos. Desengrase las piezas antes de soldarlas.

Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicion vertical y sujetadas con un soporte o sobre un carro.
La soldadura no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.
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RIESGO DE FUEGO Y DE EXPLOSION

Proteja completamente la zona de soldadura, los materiales inflamables deben alejarse al menos 11 metros.
Cerca de la zona de operaciones de soldadura debe haber un anti-incendios.
;Té Atencidn a las proyecciones de material caliente o chispas incluso a través de las fisuras.
g Pueden generar un incendio o una explosion.

Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.

La soldadura en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de cualquier material inflamable o
explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).

Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia el aparato o hacia materiales inflamables.

SEGURIDAD ELéCTRICA
R e

La red eléctrica utilizada de tener imperativamente una conexion a tierra. Utilice el tamafio de fusible recomendado sobre la tabla
de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tension tanto en el interior como en el exterior del aparato cuando este esta encendido (antorchas, pinzas, cables,
electrodos) ya que estan conectadas al circuito de soldadura.

Antes de abrir el aparato, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto de los condensadores se
descarguen.

No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada.

El dimensionamiento de estos accesorios debe ser suficiente.

Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de soldadura. Lleve zapatos aislantes, sin importar el lugar donde trabaje.

TRANSPORTE Y TRANSITO DEL APARATO

Es preferible vaciar el grupo de refrigeracion antes de transportarlo.
No transporte el equipo por encima de otras personas u objetos.

INSTALACION DEL MATERIAL

Normas a respetar:

» La maquina se debe colocar sobre una superficie cuya inclinacion maxima sea 10°.

« Cologue la maquina en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.

e La maquina debe protegida de la lluvia y no se debe exponer a los rayos del sol.

« No utilice en un entorno con polvos metdlicos conductores.

o El material tiene un grado de proteccion IP23, lo cual significa:

- Una proteccion contra el acceso a las partes peligrosas con un dedo y contra objetos sélidos con un didmetro superior o igual a 12.5mm.
- una proteccion contra la lluvia que cae a 60% respecto a la vertical.

El material se puede utilizar en el exterior segun el indice de proteccion IP23.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad respecto a dafios provocados a personas y objetos debido a un uso incorrecto y
peligroso de este aparato.

MANTENIMIENTO / CONSEJOS

> El mantenimiento sélo debe realizarse por personal cualificado.
Corte la alimentacion, luego desconecte el enchufe y espere que se pare el ventilador antes de trabajar sobre el aparato.
D‘ En su interior, la tension y la intensidad son elevadas y peligrosas.

» De forma regular, quite el cap6 y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasién para pedir a un personal cualificado que compruebe
que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

» Compruebe regularmente el estado del cable de alimentacién o cables de unién. Si el cable de alimentacién o cables de unién estan dafiados, debe
ser sustituido por el fabricante, su servicio postventa o una persona con cualificacién similar, para evitar cualquier peligro.

« Deje los orificios del equipo libres para la entrada y la salida de aire.

o

El liquido de refrigeracion se debe cambiar cada 12 meses para evitar que se formen depdsitos que puedan taponar la circulacion

)\M de la refrigeracion de la antorcha. Todas las fugas o residuos de producto, tras su uso, se deben tratar en una fabrica de purifica-
= cion apropiada. Si es posible, recicle el producto. Esta prohibido vaciar el producto usado en la corriente de agua, en las fosas o

l = r los sistemas de drenado. El fluido diluido no se debe vaciar en desaglies, salvo si lo admite la normativa local.

—@©
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INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

Solo el personal experimentado y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalacion. Durante la instalacion, asegurese que el generador esta
desconectado de la red eléctrica. Las conexiones en serie o en paralelo del generador estan prohibidas.

DESCRIPCION DEL MATERIAL

El grupo de refrigeracion es un sistema que sirve a refrigerar las antorchas con refrigeracion liquida conectadas a su equipo:

Compatibilidad TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - -
WCU 1 KWA v - v
WCU 1 KWB - v -

Estos aparatos poseen:
- una proteccion de nivel de agua que asegura un minimo de llenado para el buen funcionamiento del grupo y para una buena refrigeracion de la

antorcha.

Estos aparatos estan controlados directamente por el equipo de
soldadura, mediante cables de unién conectados.

-una proteccion de caudal de agua que protege la antorcha contra bloqueos en la circulacion del agua o un deterioro del cable de la antorcha.

Los grupos de refrigeracion se detectan automaticamente. En el menu OPCION del equipo de soldadura, el grupo de refrigeracion se puede desactivar.
iAtencion! No realice conexiones del grupo de refrigeracion cuando el equipo TIG esté encendido.

INSTALACION Y CONEXION

TIG 220 DC

TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC
7 ., y

[

equipo de soldadura.

Desatornille los 2 tornillos frontales y los 2 tornillos traseros del

Desatornille los 3 tornillos de cada lado del equipo (6 en total)
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Conecte los 2 cables de conexidn del equipo de refrigeracion y Conecte los 2 cables de conexion del equipo de refrigeracion y
coloque el excedente de los cable en el equipo de refrigeracion. coloque el excedente de los cable en el equipo de refrigeracion.

Vuelva a atornillas los 4 tornillos sobre el soporte. Vuelva a atornillas los 6 tornillos sobre el soporte.

LIQUIDO DE REFRIGERACION

La reserva del equipo de refrigeracion se debe llenar obligatoriamente hasta el nivel MAX aconsejado en el nivel que se encuentra en la parte frontal
del equipo de refrigeracion y nunca se debe dejar por debajo del indicador MIN, de lo contrario se recibira un mensaje de error. El liquido de refrigera-
cién recomendado por el fabricante (ref. 052246), se debe utilizar imperativamente. El uso de otros liquido de refrigeracién, y en particular de liquido
estandar para automoviles, puede provocar, mediante un fenémeno de electrolisis, la acumulacion de depdsitos sélidos en el circuito de refrigeracion,
que disminuyen la calidad de la refrigeracion y pueden llegar a obstruir el circuito.

Este nivel MAX aconsejado es esencial para el uso éptimo del ciclo de trabajo de la antorcha con refrigeracion liquida asociada.

Toda degradacion de la maquina vinculada al uso de otro liquido de refrigeracion no se considerara en garantia.

El grupo de refrigeracion aconsejado se detecta automaticamente por el equipo TIG. En el meni OPCION del equipo de soldadura, el grupo de refri-
geracion se puede desactivar.

la antorcha.

Se debe asegurar que el equipo de refrigeracion esté apagado antes de la desconexion de los tubos de entrada y salida de liquido de
El liquido de refrigeracion es nocivo e irrita los ojos, las membranas mucosas y la piel. El liquido caliente puede provocar quemaduras.

MENSAJES DE ERROR, ANOMALIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

Este material dispone de un sistema de control de fallo indicado directamente en el generador de corriente de soldadura. Esto permite diagnosticar
errores y anomalias en el manual del equipo de soldadura asociado (capitulo Mensajes de error, Anomalias, Causas, Soluciones).



Traduccion de las instrucciones originales

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

GARANTIA

La garantia cubre todos los defectos o vicios de fabricacion durante 2 afos, a partir de la fecha de compra (piezas y mano de obra)
La garantia no cubre:

» Todas las otras averias resultando del transporte

e El desgaste normal de las piezas (cables, pinzas...)

e Los incidentes resultando de un mal uso (error de alimentacion, caida, desmontaje)

e Los fallos relacionados con el entorno (polucién, oxidacion, polvo...)

En caso de fallo, regresen la maquina a su distribuidor, adjuntando:
¢ Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura...)
¢ Una nota explicativa del fallo.
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IMepeBoz, opuruHanbHbIX UHCTPYKLMIA

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

NMPEAOCTEPE)XXEHUA - MPABWUJIA BESOIMNMACHOCTHU

OBLUME YKA3AHMA

|| oTn YKasaHus AO/DKHbI 6bITb NPOYTEHbI U NMOHATbLI A0 Ha4asla CBapPO4HbIX pa60T.
u N3MeHeHUs 1 peMOHT, He yKa3aHHbIe B 3TOM MHCTPYKLUMN, HE AO/DKHbI 6bITb NpeanpuUHATLI.

Mpou3BOAUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl M MATEPUasbHLIE MOBPEXAEHUS CBSA3aHHbE C HECOOTBETCTBYIOLWMM AAHHON MHCTPYKLMM
UCMo/b30BaHWEM annaparta. B ciydae npobneMbl WAM COMHEHMI, 06paTUTECh K KBanMbWULUMPOBAHHOMY NpodeccuoHany Ans npaBuiibHOMO
MOAK/OHEHMS.

OKPY)XXAIOLLIASA CPEQA

370 06opynOBaHUE AOMKHO GbITb UCMOIB30BAHO UCKIOUNTENBHO NS CBAPOUYHbIX paboT, OrpaHUYMBasiCh yKasaHUsMM 3aBOACKON TabiMuKku u/unm
VHCTPYKUMKM. Heobxoaumo cobnoaate AMPEKTHBLI MO MepaM 6e30MacHOCTU. B ciiyyae HeaaekBaTHOrO UM OMacHOrO UCMOMb30BaHMUS NMPOV3BOAUTENTb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTY.

Annapart JomkeH 6biTb YCTaHOBNEH B NMOMELLEeHUN 63 MNbinu, KUCI0TbI, BO3rOPaeMbIX ra3os, WU ApYruX KOPPO3UMHBIX BELLECTB. Takue Xe yCroBust
[OIDKHBI 6bITb COBMIOAEHBI ANS €r0 XpaHeHus. Y6eanuTech B MPUCYTCTBUM BEHTUSLMW NPU UCMO/b30BaHWM annapata.

TemnepaTypHble npeaensbi:
Mcnonb3oBaHue: oT -10 go +40°C (oT +14 go +104°F).
XpaHeHue: ot -20 go +55°C (o1 -4 go 131°F).

BnaxxHocTb Bo3ayxa:
50% wnnun Hwxe npu 40°C (104°F).
90% wnm Hwxe npu 20°C (68°F).

BbicoTa Haa ypoBHeEM Mopsi:
[lo 1000M BbICOTbI Haa ypoBHeM mMopst (3280 ¢yToB).

NMHANBUAYAJIbHASA SALLNTA U 3ALLWUTA OKPYXXAROLLIMX

CBapouHble paboTbl NOABEPratoT Mosb30BaTENs BO3AEUCTBUIO OMAcHOro MCTOYHMKA Tersia, CBETOBOIO M3JTyYeHWst AYTW, 3/IEKTPOMarHUTHLIM MOJIsSM
(ocoboe BHMMaHMe N1LaM, UMEKLLMM 3N1EKTPOKAPANOCTUMYNISITOP), CUIIbHOMY LUYMY, BbIAENEHMSIM ra3a, a Takxke MOryT CTaTb MPUUMHON NOpaXeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

YTo6bl 3alWNTUTL Cebs OT OXOroB U 06/ydeHNs Mpu paboTe C annapaToM, HafeBalTe Cyxylo pabouylo 3aluTHyto odexay (B
XOPOLLEM COCTOSIHWM) M3 OrHEYNOpHOIA TKaHM, 63 OTBOPOTOB, KOTOPas MOKPLIBAET BCE TEMO MOMHOCTLIO.

PaboTaliTe B 3alLUMTHbLIX PyKaBULiax, 06ecneunBatoLLme SEKTPO- U TEPMOM30ALIMIO.

B HEKOTOPLIX Cy4Yasix HEOBXOAMMO OKPYXKWTb 30HY OFHEYMOPHbLIMM LITOPaMU, YTOBbI 3aLMTUTL 30HY CBApKWU OT ydel, 6pbIar v
HaKaNeHHOro Linaka.

MpeaynpeanTe OKPYXXatoLIMX HE CMOTPETb Ha Ayry U 06pabaTbiBaeMble AETaNM U HaAEBaTh 3aLLUMUTHYIO pabouyto oaexay.

HapeBaiiTe 3alUMTHYIO MacKy cBaplumka (knaccudukaumm NR10 nnm 6onblie) 1 3aliMLainTe rnasa Bo BPEMS 3aUUCTKM.
HolleHMe KOHTAKTHbIX JIMH3 BOCMPELLAETCS.

HocuTte HayLWwHWKM NpOTKB LWyMa, ecnu CBapOHHbIVI npouecc gocturaer 3ByKOBOl‘/‘l YPOBEHb BbllLe A03BONIEHHOMO. TO e OTHOCUTCA
K 1I0AaM, Haxoasawumcsa B CBapOHHOl‘/li 30HE.

OO®S

[JepXxuTe pyku, BOMOChI, OAEXAY NoAasbLie OT NMOABWKHBIX YacTel (ABUraTesb, BEHTUAATOP...).
Hukoraa He CHYMMaWTe 3alWMUTHBIA KOPMYC C CUCTEMbI OXNTAXAEHWS], KOrza annapaTt nog HanpsbkeHWeM. Mpon3BoAUTENb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM B C/lydae HeCHacTHoro cyyasl.

TONbKO YTO CBapeHHblE AETanu ropsvn U MOryT Bbl3BaTb OXXOMM MPKU KOHTAKTE C HUMM.

Bo BpeMs TEXO6CNYXMBaHWS FOpesiky Y6eamTech, YTO OHa [AOCTAaTOMHO OXMaAUnack U MoAOXKAUTE Kak MUHMMYM 10 MUHYT nepea
HayanoM paboT. Ecnm ropesika ¢ BOAHLIM OXMAXAEHWEM, TO CUCTEMA OXNAXKAEHUS! AO/HKHA BbITb BK/KOUYEHA, YTOBbI HE 0BXeUbcst
XUAKOCTBIO.

OueHb BaXkHO 06€30MacuTb pabouyio 30Hy Nepes TeM, Kak e MOKUHYTb, YTO6bI 3aLMTUTL SI0AEN N UMYLLECTBO.

>

CBAPOYHbIE AbIM U TA3

Q BbigensiemMble Mpu CBapke AblM, ra3 W Mbllb OMacHbl A4S 340POBbA. BEHTUAAUMA A0/MKHA 6biTb [OCTAaTOYHOM, M MOXKET
noTpeboBaThCA AOMOJHUTENbHAsA NoJaYa BO3Ayxa.
MpyY HEAOCTAaTOHHON BEHTU/ISILIMM MOXHO BOCMO/b30BAThCA MACKOi CBapLLMKa-pecrmpaTopoM.

- MpoBepbTe, YTO6bI BCACbiBaHWE BO3AyXa 6bi10 3PMEKTUBHBIM B COOTBETCTBUM C HOPMaMM 6€30MacHOCTY.

BynbTe BHUMaTesbHbl: CBapka B HeGonblMX MoMelleHusx TpebyeT HabnioaeHust Ha 6e30nmacHoM paccTosiHMM. KpoMme TOro, cBapka HEKOTOpbIX
METasfoB, COAEPXALUMX CBUHEL,, KaAMMUIA, LMHK, PTYTb MU faxke 6epunini, MoXeT 6biTb Upe3BblvaiiHO BpeAHON. Takoke, creayeT O4nCTUTb OT XUpa
[eTanu nepes CBapKom.

[a3oBble 6anIoHbl AOMKHBI 6bITb CKMaAMPOBaHbI B OTKPbITHIX WM XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX MOMeLleHUsIX. OHU AOMKHBI 6bITb B BEPTUKAIbHOM
MOMOXEHWM U 3aKpeneHbl Ha CTOMKE UK TeNeXke. Hu B KoeM crlyyae He BapuTb B6/M3M XUpa UK Kpacky.



IMepeBos opurHanbHbIX UHCTPYKLMIA

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

PUCK MOXXAPA U B3PbIBA

IMOMHOCTBIO 3aLUMTUTE 30HY CBapku. Bosropaemble MaTepuarbl AO/MKHbI 6bITb yAaneHbl kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
MpoTvBONOXapHoe 060pyAOBaHME AOMKHO HAaXOAWUTLCS BEMU3M NPOBEAEHUS CBAPOUHbIX paboT.
: OCTOpPOXHO C Bpbi3ramu ropsiyero MaTepuana UM Uckp, Aaxe Yepes Lenu.

OHM MOryT BbI3BaTb MOXap WK B3PbIB.

Ypanute J'IIO,U,EIZ, BO3ropaemble NpeamMeTbl U BCE€ EMKOCTU NoA AaBJIEHUEM Ha 6e3onacHoe pacCTosHMeE.

Hun B KOeM cryyae He BapuTe B KOHTeIZHean MN 3aKPbITbIX pr6ax. B cnyyae, ecnm oHKM OTKpbITHI, TO Nepes CBapKOl‘/'I NX HY>XXHO 0cBo60oANTb OT BCEX
B3pbIBYATbIX NN BO3ropaeMbIX BeELLECTB (MaC}'IO, TOMN/NBO, OCTATO4YHbIE ra3bl )

U_]J'II/ICbOBaJ'IbeIe paGOTbI He A0MKHbI BbIThb HanpaB/iEHbl B CTOPOHY annapaTta Wi B CTOPOHY BO3ropaeMbIX MaTtepuasos.

SJIEKTPNYECKASA BE3OIMNMACHOCTb
- e

Mcnonb3yemas anekTpuyeckast ceTb A0/MKHa 0653aTesibHO 6biTb 3a3eMneHHoln. Cobntogalite kanubp npeaoXpaHUTeNs yKasaHHbIN
Ha annapare.
SneKTPUYECcKUii paspsiZi MOXET BbI3BaTb NPSIMbIE WU KOCBEHHBbIE PaHEHUS, U AaXe CMEPTb.

Hukoraa He goTparuBaiTech 40 YacTel MoA HanpsKeHWEM Kak BHYTPU, Tak U CHapy>Xwu annapaTa, KOorAa OH MOAKIOYeH K CETU NUTaHus (ropenku,
3aXMMbI, Kabenu, aneKTpoabl), T.K. OHU MOAK/IOYEHbI K CBAPOYHON Lieny.

MNepen TeM, KaK OTKPbITb annapart, ero Hy>KHO OTK/IIOYMTb OT CETU U NOAOXAATb 2 MUHYTbI, ANt TOrO, YTO6bI BCE KOHAEHCATOPbI Pa3psAnIUCh.
Hukoraa He goTparvBaiTeCb OAHOBPEMEHHO [10 FOPENIKW UMM 3NIEKTPOAOAEPXKATENS U 0 3aXKMMa MacChl.

Ecnu kabenu noBpexaeHbl, nonpocuTe KBanMbULMpPOBaHHbIX 1 YNOMHOMOYEHHbIX CNELMANUCTOB UX 3aMEHUTb.

ObpaTuTe BHUMaHUE Ha CeYeHne, KOTOPOe AO/MKHO bbITb AOCTATOUHbIM.

Bcerga HocuTe Cyxylo OAeXay B XOPOLUEM COCTOSIHUM [N U30JISILMM OT CBapoYHOi Lienu. Hocute usonumpytoLlyto 06yBb HE3aBUCMMO OT TOM cpefbl,
rae Bbl paboTaerte.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT AINMAPATA

XenatenbHO CMTb XUAKOCTb Kynepa nepes ero TpaHCnopTUPOBKON.
He nepeHocuTb annapaT Hag toAbMU UK NpeaMeTamu.
YCTAHOBKA ANMAPATA

CobntopaiiTe cnegytolme npasuna :

e [locTaBbTE MCTOYHUK CBAPOYHOrO TOKA Ha Mo, MakcuMasbHbI HaknoH koToporo 10°.

e [lpegycMoTpuUTe AOCTaTOYHO 60bLLOE NPOCTPAHCTBO AN XOPOLUEro NpoBETPMBaHWS annapaTa 1 A0CTyna K yrnpas/ieHuio.
e AnnapaT fo/MKeH BblTb YKPbIT OT MPOSIMBHOMO AOXASA U HE CTOSATb Ha COMHLE.

* He ucnonb3oBaThb B cpesie coaepykallell MeTaIMyeckyto Mbllb-MPOBOAHUK.

e ObopynoBaHue nmeeT 3awmTy IP23, 4TO O3HavaeT :

- 3aWumTy OT NoMaaaHus B oracHble 30HbI TBEPAbIX TeN AnaMeTpoM >12,5MMm u,

- 3aWmTy NPOTUB Kanesb AOXAS, HanpaBneHHbIX Nog yrnoM 60% OTHOCMTENbHO BEPTUKANW.

35710 0b6opyaoBaHune MOXeT ObITb UCMOIb30BAHO BHE NMOMELLEHWS COOTBETCTBEHHO CTeneHu 3awmTbl IP23.

npOI/I3BO,qVITeJ'Ib He HEeCET OTBETCTBEHHOCTN OTHOCUTENIbHO ymep6a, HaHEeCEHHOro nmuam uan npeameTam, n3-3a HenpaBuibHOIro
1 OMacHOro ncnosib30BaHWsa 3TOro annaparta.

OBCJ1Y)XUBAHUE / COBETbI

> TexHnueckoe obcnyxuBaHue A0MKHO NPOU3BOANTLCS TOMBKO KBANMGULMPOBAHHbLIM CMELUanncToM.
OTK/IOUUTE MUTaHWE, BbIHYB BUJIKY M3 PO3ETKW, U AOXAWUTECH OCTAHOBKWM BEHTWUNISTOpA nepes TeM, Kak MpUCTYmUTb K
. -=D' TexobCny>Xu1BaHuto annapaTa.

° PerynﬂpHo OTKprBal)lITe annapart u npop,yBaVlTe €ro, 4YTOObI OUMCTUTL OT Mbln. Heobxoammo Takxke NpoBEPATb BCE 3NEKTPUHECKNE COeEANHEHUSA C
NMOMOLLBbIO U30JINPOBAHHOIO UHCTPYMEHTA. I'IposepKa [O0JHKHa OCYLLeCTBNATLCA KBal'IMCbVILlMpOBaHHbIM cneynanmncToMm.

° PerynslpHo I'IpOBepﬂl‘/llTe COCTOAHME LWIHYpa NUTaHUA N COEAUHUTENbHbIX LWIAaHIOB. Ecin LHYP NUTaHUA NN COEAUHUTENBHbIE LWIAaHIM NOBPEXAEHbDI,
OHV AOMKHBI ObITb 3aMEHEHbI npoussoanTeneM, ero CepBVICHOVI C}'Iy)KGOI‘;I nnu KBaJ'IVId)VILlVIpOBaHHbIM CneumanucToM Bo n3bexaHune onacHoOCTU.

e OcTaBnsiTe OTBEPCTUSA B annapate cBO60AHBIMM ANs cBOH60AHOrO NpoxXoXXAeHua Bo3ayxa.

ﬁ XKnakocTb oxnaxaeHust Ao/MKHa 6biTb 3aMeHeHa Kaxkable 12 MecsiLeB, YTO MOMOXET NpeAoTBPaTUTL 06pa3oBaHNe OCAAKOB,
)\M KOTOpble MOryT 3abUTb LieMb OX/1aXAEHUs Fopenku. JTobble 0CaaKu UM OCTaTKU XUAKOCTU AOMKHbI BbiTb 06paboTaHbl Ha
rpeaHasHavyeHHoM AJ1st 3TOro BOAOOUMLLAIOLLEN CTaHUMK. ECniv BO3MOXHO, NPOAYKT AomkeH GbiTb NnepepaboTaH. KaTeropuyecku
&= 3anpeLleHo CMBaTb UCMO/b30BaHHYH XUAKOCTb B PEKU, OTCTOMHUKM U APEHaXHbIE CUCTEMbI. Pa3baBneHHYI0 XUAKOCTb He

=y 1

X cnegyeT cnvBaTh B KaHanM3aLmMio, KpOMe CrlyvaeB, Korga 3TO A0MyCcKaeTcsl MECTHOW perfiaMeHTaumnen.

(O
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IMepeBoz, opuruHanbHbIX UHCTPYKLMIA

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

Y

YCTAHOBKA U NPUHLMN AEACTBUSA

TONbKO OMbITHBIN U yI'IOJ'IHOMOLIeHHbIl‘/II NpoM3BOAUTENEM CNELMANIUCT MOXKET OCYLLECTBASATb YCTaHOBKY. Bo BpeMs ycTaHOBKM ybeanTech, YTO MCTOUHMK
OTKJIIOYEH OT ceTw. lNocneaosaTenibHble MW NapannenbHble COeAUHEHNS NCTOYHUKA 3anpeLLeHbl.

OMUCAHME AMMAPATA

CucteMa oxnaxaeHus (Kynep) npeaHasHa4vyeHa ana oxXnaXKAeHUs ropesiok, oxna)aaemMbiX XUAKOCTbIO, MNOAKIKYEHHbIX K anrnapaTy TIG :

COBMECTUMOCTb TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - -
WCU 1 KWA v - v
WCU 1 KWB - v -

Bbnoku oxnaxaeHns WCU1KWA n WCU1KWB ocHalleHbl:
- 3alUMTON YPOBHS XMAKOCTU, 0becneumBatoLLell MUHUManbHO HeobxoamMoe Ans paboTbl CUCTEMBI U OXAXKAEHWUS FOPENKM HanoIHEHME.
- 3alUMTOM NoAQYM XKMAKOCTY NO3BOSSIOLLEN M3bexaTb 06pa3oBaHUs MPOBKM B CUCTEME LIMPKYNSLMM XUAKOCTM UK NOBPEXAEHUS pyKaBa ropesku.

oTn annapartbl ynpaBnsarTCA CBapO4HbIM annapaToM C NOMOLLbIO
AOBYX NOAKNKOYEHHbIX K HEMY pDYKaBOB.

MpucyTcTBUE Kynepa aBTOMaTUYeCKK onpeaensieTcs npy noakatoyeHun. B meHto OPTION cBapo4HOro annapaTta, Kyfep MOXET 6biTb 3ab/I0KMpPOBaH.

BHuMaHue! He noacoeanHaTb cucTeMy oxnaxkaeHust kK annapaty TIG ecnu oH BK/OYEH.

YCTAHOBKA U NMOAKJTFOMEHUE

TIG 220 DC

DC - TIG 300 DC

[

[leMOHTUpYITE MoK

naHenn annaparta.

OTBMHTUTE 2 BUHTa Ha NepeaHen NaHenu U 2 BUHTa Ha 3afHen

OTBMHTWTE 3 BUHTa C ABYX CTOPOH annapata (Utoro 6)




TMepeBos opurHanbHbIX UHCTPYKLMIA

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

3
MoacoeanHwTe 2 COEAMHUTENBHBIX LUMAHra, BbIXOAALWMX U3 MoacoeanHnTe 2 COEANHUTENBHBIX LUMAHra, BbIXOAAWMX 13
610Ka oxnaxxaeHusi, u ybepuTe U3bbITOK LUIAHIOB BHYTPb 6/10Ka 6noka oxnaxzaeHusi, u ybepuTe M3bbITOK LUIAHIOB BHYTPb 6/10Ka
OXNAXAEHUS. OXNTAXAEHMS.
4 T
MpUBUHTUTE 4 BUHTA K CTOMKE. MpUBUHTUTE 6 BMHTA K CTOMKE.
OXJTAXKOAOLLASA XXUAKOCTDb

Pesepsyap kynepa fomkeH 0653aTeNibHO ObITb HANOMHEH A0 PEKOMEHA0BAHHOIO ypoBHS MAX, yKa3aHHOro Ha ypoBHeMepe criepeau Kysepa, HO Hu B
KOEM clyyae He Hwke ypoBHsa MIN - B 3TOM ciyyae Ha 3kpaHe annapata TIG nosBuTca npeaynpexzaatollee coobueHme. Heobxoanmo ncnonb3osaTtb
OXNAXAIOLLYIO XXUAKOCTb, PEKOMEHAYEMYIO MPOU3BOAMTENEM. MICNoNb3oBaHWE APYruX OXNTaXAatoLmMX XUAKOCTEN, HanpuMep TOCona, U3-3a npolecca
3NeKTPoIn3a MOryT NPUBECTM K HAKOMIEHUIO OCaAKOB B LIENW CUCTEMbI OXJTXAEHWS U, TakuM 06pa3oM, yXyALMTb NPOLECC OXNAKAEHNS UK Aaxe
3abuTs ee.

STOT PeKOMEHZO0BaHHLIN YpoBeHb MAX Upe3BblYaliHO BaXKEH AN onTuMM3aLmmn NMB% oxnaXxxaaeMol ropenku.
Nio6oe noBpexaeHue annapata, CBsI3aHHOE C UCMO/b30BaHWE OT/IMYHON OT PEKOMEHYEMOM XUAKOCTH OX/IaXAEHMUs, He ByAeT paccMaTpuBaTbCs Kak
rapaHTUIAHbINA CyYail.

PekoMeHz0BaHHas cucTeMa OxNaXKaeHWsl aBToMaTUyeckn onpegensetcst annapatoM TIG. B meHto OPTION cBapoyHOro annapata, Kynep MoXeT ObITb
3a6/10KMpPOBaH.

FOpEenKu.

ft Ybeautecb B TOM, YTO CUCTEMA OXNTAXKAEHMS BbIK/IOYEHA Nepes TeM, Kak OTCOEAMHUTL pyKaBa NnoAayv 1 BbiBOAA XUAKOCTU OT
OxnaxxaaroLas >XUAKOCTb BpeHa W pa3apakaeT rnasa, CM3nCTyo 060104Ky U KOXY. Fopsyast XMAKOCTb MOXET BbI3BaTb OXOrU.

COOBLLEHMSA Ob OLUMBKE, HEMCIMMPABHOCTH, UX NPU4YNHDbI U YCTPAHEHMUE

[aHHoe 06bopyaoBaHWE UMEET CUCTEMY MPOBEPKU HEMCMPABHOCTEW, nepeaatoLlein MHGOpMaLmio HEMOCPEACTBEHHO Ha UCTOYHMK. 3TO MO3BOSSIET
onpefenuTb HEeUCNpaBHOCTb B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuu MOACOEAMHEHHOro cCBapoyvHoro annapata (rnasa CoobuieHns o6 owwnbke,
HeuncnpaBHOCTH, UX MpUYmnHbI 1 YCTpaHeHue).
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IMepeBoz, opuruHanbHbIX UHCTPYKLMIA

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

FTAPAHTUSA

FapaHTUs pacnpocTpaHsieTcs Ha o601 3aBoACKOM AedeKT unm 6pak B TeUeHWe 2X fIeT C AaTbl MOKYMKU M3Aenus (3anyacty 1
pabouyas cuna).

FapaHTWsl He PacnpoCTpaHSeTCs Ha:

o Jliobble NMOSIOMKM, BbI3BaHHbIE TPAHCMOPTUPOBKOVA.

o HopManbHbIN M3HOC AeTanei (Hanpumep : kabenu, 3aXuMbl 1 T.4.).

e Cny4yan HenpaBUIbHOIO NCMosb30BaHUs (OWKnbka NUTaHus, NnaaeHne, pabopka).

¢ Cnlyyam BbIXOoAa U3 CTPOSi U3-3a OKpYXKatoLel cpefbl (3arpsis3HEHME BO3AyXa, KOPpo3usl, Mbisb).

Mpu BbIXOAE M3 CTPOS, 06PATUTECH B MYHKT MOKYMKW annapaTta C NpeabsBieHeM CieayioLmx AOKYMEHTOB:
- [IOKYMEHT, NOATBEPXXAAIOLLIMIA NOKYNKY (C AATON): KacCOoBbIN YEK, UHBOMC. ...

- OnncaHmne nosIoMKu.




Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

WAARSCHUWING - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

|| Voor het gebruik moeten deze instructies gelezen en begrepen worden.
LJ Voer geen wijzigingen of onderhoud aan het apparaat uit die niet in de handleiding vermeld staan.
Iedere vorm van schade of lichamelijk letsel, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan niet verhaald worden op

de fabrikant van het apparaat.
Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een gekwalificeerd persoon om het apparaat correct te gebruiken.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende luchtstroom tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :
Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).

Luchtvochtigheid :
Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).
Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte :
Tot 1000 m boven de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan elektro-magnetische
velden (waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie-gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen. Bescherm uzelf en
bescherm anderen. Neem de volgende voorzorgsmaatregelen in acht :

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die een elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing).

Bescherm uw ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn uitdrukkelijk verboden.
Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te
schermen tegen stralingen, projectie en wegspattende gloeiende deeltjes.

Waarschuw de personen aanwezig in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aangepaste
kleding te dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als het lasproces een hoger geluidsniveau bereikt dan de toegestane norm. Dezelfde regels
gelden voor elke persoon die zich in de laszone bevindt.

© ®6e

Houd uw handen, haar en kleding op voldoende afstand van bewegende delen (ventilator).
Verwijder nooit de behuizing van de koelgroep wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en onder
spanning staat. Wanneer dit toch gebeurt, kan de fabrikant niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet, en kunnen brandwonden veroorzaken wanneer ze aangeraakt
worden. Zorg ervoor dat, tijdens onderhoudswerkzaamheden aan de toorts, deze voldoende afgekoeld is en
wacht minstens 10 minuten alvorens met de werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet in werking zijn
tijdens het gebruik van een watergekoelde toorts, om te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.
Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen niet in gevaar te brengen.

>

LASDAMPEN EN GAS

.. Dampen, gassen en stof uitgestoten bij het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor goede ventilatie en verse lucht
tijdens het lassen. Een lashelm met frisse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er onvoldoende ventilatie is.
= Controleer of de zuigkracht efficiént is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen die
bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor aanvang van de
laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
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of op een trolley. Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.

BRAND EN EXPLOSIE RISICO

Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten minimaal op 11 meter afstand geplaatst worden.
T Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

:; é Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren.

Deze kunnen brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare objecten en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden vermeden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar product
(olie, brandstof, gas residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het apparaat of naar brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
R e

Het elektrische netwerk dat gebruikt wordt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektroden...) die onder spanning staan wanneer de
machine aanstaat. Deze delen zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel het apparaat, voor het te openen, van het spanningsnet af en wacht 2 minuten, totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massaklem aan.

Zorg ervoor, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, dat ze vervangen worden door gekwalificeerde en bevoegde personen.

De afmeting van deze accessoires moet passend zijn.

Gebruik altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend schoeisel, waar u ook werkt.

TRANSPORT EN TRANSIT VAN DE MACHINE

Het is wenselijk om de koelgroep af te tappen alvorens deze te transporteren.
Til nooit het apparaat boven personen of dingen.

INSTALLATIE VAN HET APPARAAT

Respecteer de volgende regels :

e Plaats de lasstroombron op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

e Zorg voor voldoende ruimte om de machine te ventileren en toegang te hebben tot het controle systeem.
» Het lasapparaat moet tegen slagregens worden beschermd en niet blootgesteld worden aan zonlicht.

« Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

» Het materiaal heeft een beveiligingsklasse IP23, wat betekent :

- Dat het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van voorwerpen waarvan de diameter > 12.5 mm.
- Dat het beveiligd is tegen regendruppels (60% ten opzichte van een verticale lijn).

Deze apparaten kunnen dus buiten gebruikt worden in overeenstemming met veiligheidsindicatie IP23.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door niet
correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD/ADVIES

-> Het onderhoud mag alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd personeel.
Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht tot de ventilator stilstaat
-=D' alvorens werkzaamheden aan het apparaat te verrichten. De spanningen binnenin zijn hoog en gevaarlijk.

» De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

 Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel en de snoeren. Als de voedingskabel of de snoeren beschadigd zijn, moeten deze vervangen
worden door de fabrikant, zijn after-sales dienst of een gelijkwaardig gekwalificeerde technicus, om ieder gevaar te vermijden.

e Laat de ventilatieopening vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

}:E De koelvloeistof moet iedere 12 maanden vervangen worden, om te voorkomen dat het koelvloeistofcircuit van de toorts verstopt
AM raakt. Ieder restant van lekkage of residu moet na gebruik in een speciale zuiveringsinstallatie behandeld worden. Het is wenselijk
om het product te recyclen. Het is verboden het gebruikte product in oppervlaktewater, in een put of in een afwateringssysteem
e te lozen. De verdunde vloeistof zou niet in riolen geloosd moeten worden, behalve wanneer dit is toegestaan door de plaatselijke
| | autoriteiten.
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INSTALLEREN - GEBRUIK VAN HET PRODUCT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel kan de installatie uitvoeren. Verzeker u ervan dat de generator tijdens de installatie niet
aan het netwerk aangesloten is.

OMSCHRIJVING MATERIAAL

De koelgroep is bestemd voor het koelen van watergekoelde toortsen, aangesloten aan uw lasapparaat TIG :

Verenigbaarheid TIG 220 DC TIG 300 DC | TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - N Deze apparaten worden direct bestuurd door het lasapparaat, met
WCU 1 KWA v - v behulp van twee aangesloten kabels.
WCU 1 KWB - v -

De koelgroepen WCU1KWA en WCU1KWB zijn uitgerust :
- met een waterniveau-beveiliging die een minimum vulling verzekert om de groep correct te laten functioneren, maar ook om een goede koeling van
de toorts te garanderen.

- met een systeem om de toorts te beschermen tegen een eventuele verstopping van het water-circuit of een beschadiging van de watertoevoer van
de toorts.

De koelgroepen worden automatisch gedetecteerd. In het menu OPTION van het aangesloten lasapparaat kan deze koelgroep geblokkeerd worden.
Let op! Sluit de koelgroep niet aan wanneer het TIG lasapparaat aanstaat.

INSTALLATIE EN AANSLUITINGEN

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC
[ v 0

[«

Schroef de twee schroeven op de voorzijde en de twee schroeven Schroef de drie schroeven aan beide zijden van het apparaat
op de achterzijde van het apparaat los. (6 in totaal) los.
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3
Sluit de twee kabels die uit de koelgroep komen aan en geleid het | Sluit de twee kabels die uit de koelgroep komen aan en geleid het
overschot van de kabels in de koelgroep. overschot van de kabels in de koelgroep.
4 T
Schroef de vier schroeven weer vast. Schroef de zes schroeven weer vast.
KOELVLOEISTOF

Het reservoir van de koelgroep moet absoluut gevuld zijn tot het aanbevolen niveau MAX, aangegeven aan de voorzijde van de koelgroep, en mag
nooit onder het MIN niveau komen. Dit zal een waarschuwingsmelding geven. De koelvloeistof aanbevolen door de fabrikant (ref. 052246), dient altijd
gebruikt te worden. Het gebruik van andere koelvloeistoffen, met name standaard auto-koelvloeistof, kan via een elektrolytische reactie leiden tot
ophoping van vaste afzettingen in het circuit van koelsysteem, waardoor verslechtering van de koeling en obstructie van het circuit kunnen optreden.

Dit aanbevolen MAX niveau is essentieel voor het optimaliseren van de inschakelduur van de aangesloten watergekoelde toorts.
iedere vorm van schade aan het apparaat, veroorzaakt door het gebruik van een andere dan de aanbevolen valt niet onder de garantie.

De aanbevolen koelgroep wordt automatisch door het TIG apparaat herkend. In het menu OPTION van het lasapparaat kan deze koelgroep ge-
blokkeerd worden.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de koelgroep uitgeschakeld is alvorens de slangen van de in- en uitgang van de
toorts af te koppelen.
De koelvloeistof is schadelijk en irriteert de ogen, de slijmvliezen en de huid. Warme vloeistof kan brandwonden veroorzaken.

FOUTMELDINGEN, AFWIJKINGEN, OORZAAK, BEHANDELING

Dit materiaal beschikt over een controle systeem, iedere storing wordt direct doorgegeven naar de lasstroombron. Hiermee kan een diagnose gesteld
worden van storingen en afwijkingen, met behulp van de handleiding van het aangesloten lasapparaat (hoofdstuk foutmeldingen, afwijkingen, oor-
zaak, behandeling).
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GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :

¢ Alle overige schade als gevolg van vervoer.

¢ De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

« Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).
- Een beschrijving van de storing.
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AVVERTENZE - REGOLE DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI

|| Queste istruzioni devono essere lette e comprese prima dell’uso.

==l Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno corporale o materiale dovuto ad un uso non conforme alle istruzioni presenti in questo manuale non potra essere considerata a carico del
fabbricante. In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente l'installazione.

AMBIENTE

Questo materiale deve essere usato soltanto per eseguire operazioni di saldatura entro i limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere usato in un locale senza polvere, né accido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi della circolazione dell’aria durante I'utilizzo.

Intervallo di temperatura :
Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).
Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita de I'aria:
Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).
Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :
Fino a 1000 m al di sopra del livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura ad arco pud essere pericolosa e causare ferite gravi o mortali.

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di calore , di radiazione luminosa dell’arco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori
di pacemaker), di rischio di folgorazione, di rumore e di emanazioni gassose. Proteggetevi e proteggete gli altri. Rispettate le seguenti istruzioni di
sicurezza :

Per proteggervi da ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, asciutti, ignifugati e in buono stato, che coprano
I'insieme del corpo.

Usare guanti che garantiscano l'isolamento elettrico e termico.

Utilizzare una protezione di saldatura e/o un casco per saldatura di livello di protezione sufficiente (variabile a seconda delle
applicazioni). Proteggete i vostri occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere
la zona di saldatura dai raggi dell'arco, dalle proiezioni e dalle scorie incandescenti.
Informate le persone nella zona di saldatura di non fissare i raggi dell'arco né i pezzi in fusione e di indossare vestiti adeguati per
proteggersi.

Mettere un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivano ad un livello sonoro superiore al limite autorizzato. Lo stesso
vale per tutti coloro che sono presenti nella zona di saldatura.

© ®6e

Mantenere a distanza dalle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall'unita di refrigerazione quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d'incidente.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. Durante I'intervento di manutenzione sulla torcia,
bisogna assicurarsi che quest'ultima sia sufficientemente fredda e aspettare almeno 10 minuti prima di qualsiasi intervento. L'unita di
raffreddamento deve essere accesa prima dell'uso di una torcia a raffreddamento liquido per assicurarsi che il liquido non causi ustioni.
E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di abbandonarla per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

.. I fumi, gas e polveri emesse dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e
un apporto d‘aria potrebbe avverarsi necessario. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione
= insufficiente. Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione ha bisogno di una sorveglianza a distanza di sicurezza. D'altronde la saldatura di certi
materiali contenendo piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillo possono essere particolarmente nocivi; pulire e sgrassare anche le parti prima di
saldarle. Le bombole devono essere messe in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale e mantenute ad un supporto o carrello.

La saldatura & proibita se in vicinanza a grasso o vernici.



Traduzione delle istruzioni originali

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

PERICOLI DI INCENDIO ED ESPLOSIONI

Un’attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.

!éTé Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure.

Esse possono essere la fonte di incendi o d’esplosione.

0 Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.

Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i container sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse € proibita e se essi non aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale infiammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere diretti verso il dispositivo stesso o altri materiali infiammabili.

SICUREZZA ELETTRICA
- e

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la taglia di fusibile consigliata sulla tabella segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un’incidente grave diretto, indiretto, o anche mortale.

Mai toccare alle parti sotto tensione all'interno e all’esterno del dispositivo quando quest’ultimo & collegato alla presa di corrente (torce, morsetti, cavi,
elettrodi), poiché esse sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire il dispositivo, & impterativo scollegarlo dalla rete elettrica e aspettare 2 min. che tutti i condensatori siano scaricati.

Non toccare allo stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Cambiare i cavi e le torce si questi ultimi sono danneggiati. Chiedere ausilio a persone abilitate e qualificate.

Il dimensionamento degli accessori deve essere sufficiente

Usare sempre vestiti secchi e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scarpe isolanti, indifferentemente dall’'ambiente di lavoro.

TRASPORTO E TRANSITO DEL DISPOSITIVO

E meglio scaricare I'unita di raffreddamento prima del trasporto.
Non far passare il dispositivo su persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL MATERIALE

o Mettere la fonte di corrente di saldatura su un suolo la cui inclinazione massima ¢ di 10°.

¢ Prevedere una zona sufficientemente ampia per aerare il dispositivo e accedere ai comandi.
« ]| dispositivo deve essere al sicuro dalla pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.
* Non usare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

o ]| dispositivo ha il grado di protezione IP23, il che significa :

- una protezione contro I'introduzione alle aree pericolose di corpi solidi di diam >12.5mm e,

- una protezione contro la pioggia inclinata del 60% rispetto alla verticale.

Questo materiale potrebbe essere usato all'aperto con I'indice di protezione IP23.

1l fabbricante non assume nessuna responsabilita per evventuali danni causati a persone e oggetti docuti all’'uso scorretto e pericoloso
di questo dispositivo.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

> La manutenzione deve essere effettuata solo da una persona qualificata.
Togliere I'alimentazione staccando la spina, e aspettare |'arresto del ventilatore prima di lavorare sull’apparecchio. All'interno,
-=D' le tensioni e intensita sono elevate e pericolose.

» Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare all’aiuto del soffiatore. Cogliere l'occasione per far verificare le connessioni elettriche con un utensile
isolato da persone qualificate.

« \erificare periodicamente lo stato del cavo di alimentazione o dei fasci cavi. Se il cavo di alimentazione o i fasci cavi sono danneggiati, devono essere
sostituiti dal fabbricante, dal suo servizio post-vendita o da una persona con qualifica simile, per evitare pericoli.

e Lasciare le fessure del dispositivo libere per I'entrata e l'uscita daria.

ﬁ 1l liquido di rafreddamento deve essere sostituito ogni 12 mesi per evitare depositi che possono intasare il circuito di raffred-
AM damento della torcia. Ogni perdita o residuo del prodotto, dopo I'utilizzo, deve essere trattato in una fabbrica di purificazione
adeguata. E opportuno se possibile riciclare il prodotto. E proibito riversare il prodotto consumato nei corsi d'acqua, nelle fosse
-F=g o0 nei sistemi di drenaggio. Il fluido diluito non dovra essere riversato nelle fognature, a meno che questo non sia ammesso dalla
| v | regolamentazione locale.

—©
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INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il generatore sia collegato
alla rete.

DESCRIZIONE DEL MATERIALE

L'unita di raffreddamento € un sistema che serve al raffreddamento delle torce con raffreddamento ad acqua connesse al vostro dispositivo TIG :

Compatibilita TIG 220 DC TIG 300 DC TIG 220 AC/DC
WCU 0.5 KWA v - - Questi dispositivi sono comandati direttamente dal dispositivo di
WCU 1 KWA v - v saldatura, con due fascicavi connessi.
WCU 1 KWB - v -

Le unita di raffreddamento WCU1KWA e WCU1KWB sono attrezzate :

- di una protezione di livello dell'acqua che assicura il minimo riempimento per il buon funzionamento dell’'unita di raffreddamento ma anche per un
buon raffreddamento della torcia.

- di una protezione del flusso dell’acqua al fine di proteggere la torcia contro un’ostruzione a livello del circuito d’acqua o una deteriorazione del fascio
cavo della torcia.

Le unita di raffreddamento sono automaticamente individuate. Nel ment OPZIONE del dispositivo di saldatura attaccato, questa unita di raffredda-
mento puo essere inibita.

Attenzione! Non effettuare i collegamenti dell’unita di raffreddamento quando il dispositivo TIG & acceso.

INSTALLAZIONE E COLLEGAMENTO

TIG 220 DC TIG 220 AC/DC - TIG 300 DC
7 ., y

[

Svitare le 2 viti nella parte anteriore e le 2 viti nella parte posteriore

Svitare le 3 viti di ciascun lato del dispositivo (6 in totale)

del dispositivo
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WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

Connettere i 2 fascicavi che escono dall’'unita di raffreddamento e
reinfilare I'eccedenza dei fascicavi nell’unita di raffreddamento.

Riavvitare le 4 viti sul supporto. Riavvitare le 6 viti sul supporto.

LIQUIDO REFRIGERANTE

1l serbatoio dell’unita di raffreddamento deve essere imperativamente riempito fino al livello MAX consigliato dal manometro indicato sul retro del dis-
positivo, ma non deve mai essere sotto il livello MIN soggetto ad un avvertimento. Il liquido refrigerante raccomandato dal fabbricante (ref. 052246),
deve imperativamente essere utilizzato. L'utilizzo di altri liquidi di raffreddamento, e in particolare del liquido standard auto, pud condurre, per un
fenomeno di elettrolisi, all'accumulo di depositi solidi nel circuito di raffreddamento, diminuendo cosi il raffreddamento, con possibile ostruzione del
circuito.

Questo livello MAX consigliato € essenziale all’ottimizzazione dei cicli di lavoro della torcia con raffreddamento ad acqua associata.
Qualsiasi deterioramento della macchina conseguente all’'uso di un altro liquido di raffreddamento non sara considerato nell'ambito della garanzia.

L'unita di raffreddamento consigliata € automaticamente rilevata dal dispositivo TIG. Nel ment OPZIONE del dispositivo di saldatura, questa unita di
raffreddamento puo essere inibita.

torcia.

f Bisogna assicurarsi che 'unita di raffreddamento sia spenta prima della disconnessione dei tubi d’entrata e dell’'uscita di liquido dalla
1l liquido di raffreddamento € nocivo e irrita gli occhi, le mucose e la pelle. Il liquido caldo pud causare delle ustioni.

MESSAGGI D'ERRORE, ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

Questo dispositivo integra un sistema di controllo delle imperfezioni inviato direttamente alla fonte di corrente di saldatura. Cid permette una diagnosi
degli errori e delle anomalie nel manuale del dispositivo di saldatura associato (capitolo Messaggi d’Errore, Anomalie, Cause, Rimedi).
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Traduzione delle istruzioni originali

WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d'opera).

La garanzia non copre:

¢ Danni dovuti al trasporto.

e La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).

e Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
e I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:
- la prova d’acquisto con data (scontrino, fattura...)
- una nota esplicativa del guasto.



WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / 3ANYACTW / RESERVE ONDERDELEN / PEZZI
DI RICAMBIO / PIEZAS DE RECAMBIO

WCUTKWA /WCUTKWB WCUO0.5KWA

WCUO0.5kW A | WCU1kwW A | WCU1kW B
039490 039773 032217
1 Pompe / Pump / Pumpe / NMomna / Pomp / Pompa / Bomba 71746
la / s; fabrio?tion avantf05/2019
15| Pompe / Pump / Pumpe / Movna / Pomp / Pompa / Bomba Tt e
/ If manufactured after 05/2019
2 Patin / Shield / GummifuB / Mogowsa / Beschermkapje / Distanziale/pattino / soporte
3a 71694
Coupleur Femelle D9 / Female valve coupler D9
3b 71695
/ si fabrication avant 11/2019
anufactun . 71326
Bouchon de remplissage / Fill plug / Einfiillstopfen / ;Iff Z,Ufi,cm = Ifef:;;/;mg
4 | MNpob6ka 3anpasoyHoro oteepctus / Vuldop / Tappo del 4 F manufactured wfter 01/2020 71334 71299
serbatoio / Ta pon de embase / si fabrication entre 11/2019 et 01/2020 consulter SAV
/ If manufactured between 11/2019 and 01/2020 consult SAV
5 Réservoir / Tank / Behélter / Bak / Reservoir / Serbatoio / Reserva 91053 90791
6 Capteur de niveau d'eau / Water level sensor / Fiillstandsensor / JaTunk ypoBHS XuUakoctu / ) 71766
Sensor waterniveau / Sensore del livello dell'acqua / Sensor de nivel de agua
7 Capteur de débit d’eau / Water flow sensor / Durchflusssensor / [JaTuvk pacxoaa Xuakoctu / ) 81100
Sensor waterdoorstroming / Sensore del flusso dell’acqua / Sensor de caudal de agua
8 Transformateur / Transformer / Transformator / TpaHcchopmaTop / Transformator / Trasforma- } 63701 63711
tore / Transformador
9 Faisceau 12pts / 12pts connection cable / 12-adriges Anschlusskabel / Pykas 12 Tuk / 12-polig ) 91679
snoer / Fascio cavo 12pts / Cable 12pts
10 Faisceau 6pts / 6pts connection cable / 6-adriges Anschlusskabel / Pykas 6 Tuk / 6-polig snoer ) 91680
/ Fascio cavo 6pts / Cable 6pts
11 Circuit groupe froid / Cooling unit circuit / Kiihlkreislauf / Llenb cuctemsl oxnaxaenus / Circuit ) 97333 97379
koelgroep / Circuito unita di raffreddamento / Circuito equipo de refrigeracion
Radiateur eau / Water radiator / Radiator / PaguaTop »xwuakoctu / Radiator water / Radiatore
12 X 71751
acqua / Radiador de agua
13 | Ventilateur / Fan / Lifter / Bentunarop / Ventilator / Ventilatore / Ventilador 51030
14 Porte fusible / Fuse holder / Sicherungshalter / CMeHHbI NaTPOH NaBKoro nNpeaoxpaHuTens / ) 51387
Zekeringhouder / Porta fusibile / Porta fusible
15 Passe fil / Kabelfiihrung 56098 56098
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QY. WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

WCU 1KWA : 63701 51030

WCU 1KWB:

63711 51030

WCU 0.5KWA :

M 71771 51030

=
2




WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
TEXHUYECKUE CNELMPUKALIUM /| TECHNISCHE GEGEVENS / SPECIFICHE TECNICHE /

ESPECIFICACIONES TECNICAS

GROUPE FROID / CQOLING UNIT / CUCTEMA OXJIAXKAEHMUSA /
KOELGROEP / UNITA DI RAFFREDDAMENTO / Equipo de refrigera-
cion

WCUO.5kW_A

WCU1kW_A WCU1kW_B

Primaire / Primary / Primar / MNepBuyka / Primaire / Primario / Primario

Tension d’alimentation / Power supply voltage / Stromversorgung /
HanpsxeHue nutanus / Voedingsspanning / Tensione di alimentazione / Ten-
sion de red eléctrica

230V +/- 15%

110V / 230V

- 0,
/- 15% 400V +/- 15%

Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / YactoTta cetu / Fre-
quentie sector / Frequenza settore / Frecuencia

50/ 60 Hz

Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / MnaBkuit NnpeaoxpaHuTenb
npepbiBatens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile disgiuntore / Fusible
disyuntor

5A

Puissance de refroidissement a 1l/min a 25°C / Cooling power at 1l/min at
25°C / MowHocTb oxnaxaeHusa 1 n/muH npu 25°C / Koelvermogen 11/min bij
25°C / Potenza di raffreddamento a 1l/min a 25°C / Potencia de refrigeracion
a 1l/min a 25°C

0.5kw

1kw

Pression maximale / Maximum pressure / MakcuManbHoe faBneHuve / Maxi-
male druk / Pressione massima / Presion maxima

0.33 MPa

0.4 MPa

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur
/ Pabouasi TeMnepatypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento /
Temperatura de funcionamiento

-10° » +40°C

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur /
TemnepaTypa xpaHeHus / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio / Tempe-
ratura de almacenaje

-25° » +55°C

Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / CTeneHb 3awmThl / Bescher-
mingsklasse / Grado di protezione / Grado de proteccion

P23

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Afmetingen
(Lxbxh) / Dimensioni (LxIxh) / Dimensiones (LxIxh)

47 x 23 x 16 cm

52 x 24 x 26 cm

Poids / Weight / Gewicht / Bec / Afmetingen Gewicht / Peso 8 kg 14 kg 15 kg
Postes compatibles / Compatible machines / MNoaxoaswwue annapatel / Compatibele TIG 220 DC
apparaten / Dispositivi compatibili / Equipos compatibles TIG 220 DC TIG 220 AC DC TIG 300 DC

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.
- Caution ! Read the user manual.

- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.

- Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

A\

- BHuMaHue ! YuTaiiTe MHCTPYKLMIO MO UCMOb30BaHUIO.
- Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing.
- Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell'uso.

- L'appareil respecte la norme EN 60974-2.
- This equipment is compliant with standard EN 60974-2.

- YCTpOWCTBO TOKa OTBeyaeT HopMaM EN 60974-2.

EN60974-2 - Das Gerat entspricht der Norm EN 60974-2. - Het apparaat voldoet aan de normen EN 60974-2.
- El aparato es conforme a las normas EN 60974-2. - Il dispositivo € conforme alle norme EN 60974-2.
- Ali tation électri iphasé H.
- Tv:/n(;fe;h:s:);fv\?erZﬂ:f)lslps)oa;f Zgl_?zou 60Hz - TpexdasHoe 3ne!<TponMTaH_me 50 unm 60ru.
2~ 50/60 Hz - Zweiphasen-Netzteil mit 50 oder 60Hz - Tweefasen elektrische voeding 50Hz of 60Hz.

- Fuente de alimentacién bifasica 50 o 60Hz

- Alimentazione elettrica bifase 50 0 60Hz

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz
- Single phase power supply 50 or 60 Hz

- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz

- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60Hz

- OgHodasHoe anekTponuTaHue 50 nnm 60y
- Enkelfase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.
- Alimentazione elettrica monofase 50 o 60Hz

1.
50-60 Hz D
- Tension assignée d'alimentation

U 1 - Assigned voltage
- Netzspannung
- Tension asignada de alimentacion eléctrica.

- HoMWHanbHoe HanpshkeHne nuTaHus

- Nominale voedingsspanning

- Tensione nominale d'alimentazione

A - Ampéres - Amperes - Ampere - Amper

- Courant d’alimentation assigné maximal (valeur efficace)
- Maximum rated power supply current (effective value)

- MakcuManbHbIi ceTeBoii Tok (3thdekTUBHOE 3HaueHue)

I1max - - Maximale nominale voedingsstroom (effectieve waarde)
- Maximaler Versorgungsstrom - Corrente d'alimentazione nominale massima (valore effettivo)
- Corriente de alimentacion eléctrica asignada maxima (valor eficaz)
- Groupe froid - Grupo refrigerante
- Cooling unit system - Cctema oxnaxaeHus
- Kiihlaggregat - Koelgroep
- Unita di raffreddamento
\Y) - Volt - BonbT

- Puissance de refroidissement pour 1Litre par minute — MOLLHOCTS OXAEKAEHMS 1 IMTDA B MUH

= - Cooling power for 1Litre per minute iy KAEHNS pal YTy

P 1|_/ min R W h - Koelvermogen voor 1 Liter per minuut
- Kihlleistung fiir 1 Liter pro Minute X . .
" . i’ N . - Potenza di raffreddamento per 1Litre al minuto
- Capacidad de refrigeracion de 1 litro por minuto
kW - Kilowatt - Kunosatt
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WCU 0.5KW A/ 1KW A/ 1KW B

- Pression maximale en sortie
- MakcuManbHoe AaBrieHve Ha Bbixoae

- Maximum output pressure R ) :
Pmax - Maximaler Ausgangsdruck E“a""T‘a'e druk yltgqng .
- Presién maxima de salida - Pressione massima in uscita
MPa - Mégapascal - Meranackans - Megapascal

IP23

- Une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et, une protection contre la pluie dirigée a 60° par rapport a la verticale.
- Protection against access to dangerous parts of solids with a diameter >12.5 mm and protection against rain directed at 60° from the vertical.

- Schutz gegen den Zugang zu geféhrlichen Teilen von Feststoffen mit einem Durchmesser >12,5 mm und Schutz gegen Regen, der auf 60° aus der Vertikalen
gerichtet ist.

- Proteccion contra el acceso a partes peligrosas de solidos con un didmetro >12,5 mm y proteccion contra la lluvia dirigida a 60° de la vertical.

- 3awumTa oT AOCTYNa K OMacHbIM YacTsM TBEPAbIX YacTuL, AMamMeTpoM >12,5 MM 1 3alumuTa oT AOKAS, HanpaBneHHOro Ha 60° OT BepTUKanu.

- Bescherming tegen toegang tot gevaarlijke delen van vaste stoffen met een diameter >12,5 mm en bescherming tegen regen op 60° van de verticaal.

- Protezione contro I'accesso a parti pericolose di solidi con diametro >12,5 mm e protezione contro la pioggia diretta a 60° dalla verticale.

5A

- Fusible 5A - 5A fuse - Sicherung 5A - Fusible 5A - Mnaskuii npegoxpaHutens 5A - Zekering 5A - Fusibile 5A

- Entrée d'eau torche

- Water inlet

- Wasserzulaufbrenner

- Antorcha de entrada de agua

- Bxopa, 1AKOCTU ropenku
- Ingang water toorts
- Entrata dell’acqua della torcia

Yol

- Sortie d’eau torche

- Water outlet

- Taschenlampe Wasseranschluss
- Salida de agua de la linterna

- BbIXOA XXUAKOCTU ropenku
- Uitgang water toorts
- Uscita dellacqua della torcia

MAX

- Niveau maximum d'eau
- Maximum water level

- Maximaler Wasserstand
- Nivel maximo de agua

- MakcuManbHbIii YpOBEHb XWUAKOCTH
- Maximale waterniveau
- Livello massimo di acqua

MIN

- Niveau minimum d'eau
- Minimum water level

- Mindestwasserstand

- Nivel minimo de agua

- MUHUManbHbIN YPOBEHb XWUAKOCTU
- Minimale waterniveau
- Livello minimo di acqua

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device(s) compliant with European directives. The certificate of compliance is available on our website.

- Die Gerate entsprechen die europaischen Richtlinien. Die Konformitdtserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato (s) conforme (s) a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esté disponible en nuestra pagina Web.

- Het apparaat is in overeenstemming met met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.

- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

- Il materiate € in conformita con le esigenze delle direttive europee Bassa Tensione 2014/35/UE e CEM 2014/30/UE. Questa conformita & stabilita per il rispetto delle
norme armonizzate EN60974-2 e EN 60974-10.

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cootBeTcTBUS EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECKOE COOBLUECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marca di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Ce matériel fait I'objet d'une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw out in a domestic bin !

- Fiir die Entsorgung Ihres Gerdtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmdill
entsorgt werden.

- 3T0 060pyAOBaHME NOANEXUT NepepaboTke cornacHo AvpekTuee EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 06LUMi MycOpOC6OpHUK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo materiale € soggetto alla raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri selon le décret n°2014-1577.

- This product should be recycled appropriately.

- Recyclingprodukt, das durch Miilltrennung entsorgt werden muss, (Verordnung-Nr. 2014-1577).
- Producto reciclable que requiere una separacion determinada segUn el decreto n° 2014-1577.

- OTOT annapaT NOANIEXWUT YTUIN3aLMmn COrMlacHO NocTaHoBneHuto n°2014-1577

- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

- Prodotto riciclabile soggetto a racconta differenziata secondo il decreto n°2014-1577.

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerat entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).
- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYeT Tpe6oBaHUsM BennkobputaHuu. 3asBneHne o COOTBETCTBUM ANsi BennkobpuTaHum OCTYNHO Ha HalleM Beb-caiiTe (CM. raBHyto
CcTpaHuuy).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserkléarung Ce (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracién de conformidad Ce (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HopMam Mapokko. [eknapaumus Ce (CMIM) AOCTyrnHa ANs CKauMBaHUs Ha HalleM calite (CM Ha TUTY/IbHOI CTpaHuue).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

GYS SAS

1, rue de la Croix des Landes
CS 54159

53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANCE




