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EN - English

Operating Instructions (Laguna manual)

Dear Woodworker,

Thank you for your purchase and welcome to the Laguna Tools group of discerning woodworkers. We understand that you have a
choice of where to purchase your machines and appreciate the confidence you have in the Laguna Tools brand.

Every machine manufactured by Laguna Tools has been carefully designed and well thought through from a woodworker’s perspective.
Through hands-on experience, Laguna Tools is constantly working hard to make innovative, precision products. Products that inspire

you to create works of art, are a joy to run and work on, and encourage your performance.
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1. Declaration of conformity

We declare that this product is in compliance
with the directive and the standard mentioned
on the 2. page of this manual.

1.1 Warranty

IGM Tools & Machinery strives to always
deliver high-quality machinery. The warranty is
governed by the valid terms and conditions of
IGM Tools & Machinery available at
www.igmtools.com.

2. About manual

This manual is intended to thoroughly cover the
setup up, maintenance, and proper adjustments
of your new purchase. Aside from the
proceeding general safety considerations,

this manual DOES NOT cover woodworking

or metalworking techniques that are possible
with this product and the appropriate safety
precautions necessary for safe practices. There
are several organizations with published safe
practices, techniques, and proper operation of
this tool. Or look for handy tips and instructions
at www.igmtools.com.

3. Fusion 3 specifications
3.1 Contents

Professional Square Zero Clearance Throat
Plate (pre-installed)

250 mm Saw Blade (pre-installed)
Riving Knife (pre-installed)

Mitre Gauge (ships in tool holder)
Tool Holder (pre-installed)

Fence

Blade Guard

Arbor Wrench

Installation and Adjustment Tools

Pic. 1

3.2 Technical Data

Power 230V /50 Hz / 1 Phase
Motor Type

TEFC Capacitor Start AC Induction
Power Input 2200 W
Motor Speed 2850 /min-1
Full Load Amperage 14.5A
Start Capacitor 400 pF-U
Run Capacitor 50 puF-U
Switch Type

Magnetic with Overload Protection
Power Transfer Single V-Ribbed 142J FJ
Power Cord 2 m/HO7RNF
Power Plug Included CEE 7/7

Breaker Recommendation 16 A,
tripping characteristic C (16/1/C)

General

Footprint (LxW) 503 x 520 mm

Overall Dimensions (LxWxH)

1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
Shipping Dimensions (LxWxH)

1130 mm x 1100 mm x 1190 mm

Weight (No Accessories) 157 Kg
Shipping Weight: 202 Kg
Dust Collection: Outlet Dia. 101.6 mm
Dust Collection m3/h, min. 934 m3/h
Sound Emissions N/A
Specifics

Blade Diameter 250 mm
Bore Diameter 30 mm
Arbor Speed 3800 /min-1

Blade Rotation Counter-Clockwise
(face arbor)
Rip Capacity, with Fence
914,4 mm Right (1 320,8 mm w/ accessories)
Max. Depth of Cut 90° 79 mm
Max. Depth of Cut 45° 56 mm
Blade Tilt 45° Left, 3° Arbor Adjustment
Table Dim., with Extensions (LxW)
1117 mm x 1663 mm
792 x 305 mm
19 and 23 mm, T-Slot

Wing Dimensions (LxW)
Mitre Slot
Fence Type

Sliding Cam Action Fully Adjustable
Fence Dim (LxWxTh.) 670 x 80 x 17 mm
Throat Plate Type Zero Clearance
Throat Plate (LxWxTh.) 372 x 104.5 x 13 mm
Floor to Table Height 887 mm
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3.3 Main Features

* Robust cast-iron trunnion.

« Cast-iron control wheels.

» Two T-slots on the side of the blade.

» Smooth control of the blade height and tilt.
* Lever for a quick blade swap.

* Adjustable control panel.

* Quick clamping riving knife.

* Integrated wheel for simple mobility.

* Includes rear table.

4. General Safety

Warning: Read all safety considerations.
Failure to follow this set of guidelines can result
in unwarranted damage to the machine and
serious injury to the operator and bystanders.
Save all warnings and instructions for future
reference.

4.1 Intended Use

* Table saw and the workpiece guide equipment
supplied with it are intended to be used
exclusively for the following purposes:

- Laminated and non-laminated board materials
(e.g. chipboard, coreboard, MDF board,...)

- Solid wood

- Gypsum plasterboard, Cardboard, Veneer with
a suitable clamping device

- Dimensionally stable plastics (thermoset
plastics, thermoplastics).Sawing these materials
does not normally involve any risks in respect of
dust, chips, and thermal degradation products.

Tools:

* The chosen saw blade must be suitable both
for the specific work cycle and for the specific
material.

* Only circular blades made of tungsten carbide
and have a diameter of 250 mm, arbor size 30
mm are allowed to be used.

» Saw blades made of high-alloy high-speed
steel (HSS) or chrome are not allowed to be
used.

» Saw blades and their fixing devices shall
conform to EN 847-1:2013.

Site of installation/use:

» The machine is not suitable for use outdoors,
or in rooms that are subject to moisture or the
risk of explosions.

» The intended use of the machine involves
connection to suitable dust collection.

* The intended ambient temperature used of the
machine: +10 °C to +35 °C.

* The intended altitude used of the machine :
shall be at altitudes up to 1000 m above mean

sea level.

» The intended Relative humidity used of the
machine : not exceed 50% at 35°C.

* Intended use also involves compliance with
our specified operating, maintenance and repair
conditions and the safety information contained
in the operating instructions.

* The table saw may only be used, set up and
maintained by persons who are familiar with the
machine and aware of the dangers.

* The pertinent accident prevention regulations
as well as any other generally recognized
technical safety and industrial medicine rules
must be observed.

* Repair work must be carried out by our own
customer service or by an organization that we
have authorized. Only original spare parts are
allowed to be used for this. we will assume no
warranty for any damage that is caused by using
non-original spare parts.

Warning: The machine is prohibited to be used in
a potentially explosive atmosphere!

4.2 Work Area

+ Keep all children and untrained persons away
from the machine. Do not allow bystanders to
touch the machine or power cord. All people but
the operator should be away from the work area.

+ Keep work area clean and well lit. A cluttered
area can limit the range of motion needed by the
machine and cause serious injury to the operator
or damage to the machine.

» Make sure the work area is child-proof

and inaccessible to untrained persons. Use
padlocks where possible and keep all machines
unplugged when not in use.

* Do not keep or place tools in outdoor, damp, or
dangerous environments. Never operate the tool
under wet or damp conditions; there is a serious
risk of electrical shock. Exposing this product to
those environments may result in damage to the
tool and operator injury. Do not use tool in the
presence of flammable liquids or gasses.

* Do not operate machine in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Machine create
sparks which may ignite the dust or fumes.

4.3 Personal Safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. always
wear eye protection. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, hard
hat or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energizing power tools
that have the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

* Dress properly. do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action
can cause severe injury within a fraction of a
second.

» Know your machine. Read and understand the
owner’s manual and labels affixed to the tool.
Learn its application and limitations as well as
the specific potential hazards peculiar to this
tool.

» Use safety goggles. Some machines require
additional face shielding than offered by safety
goggles alone. Know your machine and the
proper PPE to use.

» Use ear protection. Some machines operate at
very high noise levels. To prevent harm, be sure
to use ear protection always.

» Guard against electric shock. Prevent all bodily
contact with grounded surfaces and parts of the
machine that pose electrical threats.

« Avoid accidental starting for machines without
magnetic or automatic shut-off switches.

Make sure the tool is in the off position prior to
plugging it in.

» Keep guards in place. Machine parts like
riving knifes, blade guard, cutter-head guards,
feather boards, push sticks, etc. are designed
to minimize possible injury. Keep those parts
in place unless a safer means of operation is
available.

* Be alert always and give 100% of your
attention to the operation of this tool. Failure
to do so can result in serious injury to both the
operator and bystanders.

* Do not rely on guards. The operator of this tool
is 100% responsible for his/her own safety. The
guards and safety components sold with this
machine are not enough to ensure safety.

» Check for damaged parts. Before every use
of this tool, makes sure the machine and any
components of the machine are not damaged
or at the risk of being damaged. If a damaged
part is discovered, stop immediately and put the
machine out of service until the part is replaced.

Warning: All repairs should be done by trained
repairmen. Contact your supplier or a competent
repair service.

Warning: Use only supplier Tools or compatible
and marked replacement parts. All others may
cause damage or harm.

Warning: Use only manufacturer-recommended
accessories. Some accessories may cause
damage or harm.

4.4 Tool Use

* Do not force the power tool. use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must
be repaired.
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* Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions

to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools and accessories. check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition

that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool

bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow
for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

» Use proper speed. A machine will do a better
and safer job when operated at the proper
speed.

+ Use the correct tool for the job. Know

the limitations and capabilities of your new
purchase. Do not try to “fit a square peg in a
round hole.

» Secure the work piece. For all woodworking
and metalworking applications, the workpiece
should be secured correctly by the operator
using appropriate clamps and vises. Always
use a clamp or vise when available — it is safer
than using your hands.

* Feed direction. If feed rate is applicable, then
there is only one direction of feed rate for the
tool. Do not force the workpiece in the wrong
feed direction.

» Never leave tool running unattended. Do not
leave the tool until it comes to a complete stop.
When unattended, unplug the tool.

» Maintain tools with care. Keep cutting
tools sharp and clean for better and safer
performance.

* Follow instruction for lubricating and changing
accessories. Inspect tool cords periodically
and if damaged have then repaired by an
authorized service facility. Inspect extension
cords periodically and replace if damaged.
Keep hand dry, clean and free from oil and
grease.

* lllumination. Adequate general or localized
lighting shall be provided.

* Dust Collection. During use the saw benches
shall be connected to an external chip and dust
extraction system.

4.5 Guarding related warnings

» Keep guards in place. Guards must be in
working order and be properly mounted.

A guard that is loose, damaged, or is not
functioning correctly must be repaired or
replaced.

* Always use saw blade guard and riving

knife for every through—cutting operation. For
through-cutting operations where the saw blade
cuts completely through the thickness of the
workpiece, the guard and other safety devices
help reduce the risk of injury.

» Make sure the saw blade is not contacting
the guard, riving knife or the workpiece before
the switch is turned on. Inadvertent contact of
these items with the saw blade could cause a
hazardous condition.

* Adjust the riving knife as described in

this instruction manual. Incorrect spacing,
positioning and alignment can make the riving
knife ineffective in reducing the likelihood of
kickback.

* For the riving knife to work, it must be
engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective when cutting workpieces that are
too short to be engaged with the riving knife.
Under these conditions a kickback cannot be
prevented by the riving knife.

* Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly,
the saw blade diameter must match the
appropriate riving knife and the body of the saw
blade must be thinner than the thickness of

the riving knife and the cutting width of the saw
blade must be wider than the thickness of the
riving knife.

4.6 Work related warnings

» Danger: never place your fingers or hands

in the vicinity or in line with the saw blade. A
moment of inattention or a slip could direct
your hand towards the saw blade and result in
serious personal injury.

* Feed the workpiece into the saw blade or
cutter only against the direction of rotation.
Feeding the workpiece in the same direction
that the saw blade is rotating above the table
may result in the workpiece, and your hand,
being pulled into the saw blade.

» Never use the mitre gauge to feed the
workpiece when ripping and do not use the rip
fence as a length stop when cross cutting with
the mitre gauge. Guiding the workpiece with the
rip fence and the mitre gauge at the same time
increases the likelihood of saw blade binding
and kickback.

» When ripping, always apply the workpiece
feeding force between the fence and the saw
blade. Use a push stick when the distance
between the fence and the saw blade is less
than 150 mm, and use a push block when this
distance is less than 50 mm. Work helping
devices will keep your hand at a safe distance
from the saw blade.

* Use only the push stick provided by the
manufacturer or constructed in accordance
with the instructions. This push stick provides
sufficient distance of the hand from the saw
blade.

* Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your
hand to slip into the saw blade.

* Do not perform any operation “freehand”.
Always use either the rip fence or the mitre
gauge to position and guide the workpiece.
“Freehand” means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence

or mitre gauge. Freehand sawing leads to

misalignment, binding and kickback.

» Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.

* Provide auxiliary workpiece support to the
rear and/or sides of the saw table for long and/
or wide workpieces to keep them level. A long
and/or wide workpiece has a tendency to pivot
on the table’s edge, causing loss of control, saw
blade binding and kickback.

» Feed workpiece at an even pace. Do not
bend or twist the workpiece. If jamming occurs,
turn the tool off immediately, unplug the tool
then clear the jam. Jamming the saw blade by
the workpiece can cause kickback or stall the
motor.

» Do not remove pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw
blade guard and the saw blade pulling your
fingers into the saw blade. Turn the saw off and
wait until the saw blade stops before removing
material.

» Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the rip
fence and create a kickback.

4.7 Kickback causes and related warnings

» Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side

of the saw blade as the fence. Kickback may
propel the workpiece at high velocity towards
anyone standing in front and in line with the
saw blade.

» Never reach over or in back of the saw blade
to pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or
kickback may drag your fingers into the saw
blade.

» Never hold and press the workpiece that is
being cut off against the rotating saw blade.
Pressing the workpiece being cut off against the
saw blade will create a binding condition and
kickback.

« Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the
workpiece against the saw blade and create
kickback.

 Use extra caution when making a cut into
blind areas of assembled workpieces. The
protruding saw blade may cut objects that can
cause kickback. Note, the above safety warning
only applies to tools where such cuts are
permitted by design and instruction.

« Support large panels to minimise the risk of
saw blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Support(s)
must be placed under all portions of the panel
overhanging the table top.

 Use extra caution when cutting a workpiece
that is twisted, knotted, warped or does not
have a straight edge to guide it with a mitre
gauge or along the fence. A warped, knotted,
or twisted workpiece is unstable and causes
misalignment of the kerf with the saw blade,
binding and kickback.

* Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade could
pick up one or more pieces and cause kickback.

* When restarting the saw with the saw blade
in the workpiece, centre the saw blade in the
kerf so that the saw teeth are not engaged in
the material. If the saw blade binds, it may lift
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up the workpiece and cause kickback when the
saw is restarted.

» Keep saw blades clean, sharp, and with
sufficient set. Never use warped saw blades or
saw blades with cracked or broken teeth. Sharp
and properly set saw blades minimise binding,
stalling and kickback.

4.8 Table saw operating procedure warnings

« Turn off the table saw and disconnect the
power cord when removing the table insert,
changing the saw blade or making adjustments
to the riving knife or saw blade guard,

and when the machine is left unattended.
Precautionary measures will avoid accidents.

* Never leave the table saw running
unattended. Turn it off and don’t leave the
tool until it comes to a complete stop. An
unattended running saw is an uncontrolled
hazard.

* Locate the table saw in a well-lit and level
area where you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the size
of your workpiece. Cramped, dark areas, and
uneven slippery floors invite accidents.

* Frequently clean and remove sawdust from

under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible

and may self-ignite.

» The table saw must be secured. A table saw
that is not properly secured may move or tip
over.

* Remove tools, wood scraps, etc. From
the table before the table saw is turned
on. Distraction or a potential jam can be
dangerous.

» Always use saw blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Saw blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre, causing
loss of control.

* Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

* Never stand on the table saw, do not use

it as a stepping stool. Serious injury could
occur if the tool is tipped or if the cutting tool is
accidentally contacted.

» Make sure that the saw blade is installed
to rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw
blade installation or use of accessories not
recommended may cause serious injury.

4.9 Electrical

* Machine plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets
will reduce risk of electric shock.

» Disconnect the power first. Always disconnect
machine from power supply before adjusting,
changing tooling, or servicing machine.

» Power supply: 230V/50Hz/1 phase.

» Use a qualified electrician for all electrical
connections. Failure to do so may result in
damage to the tool and electrical shock to the
operator and bystanders.

» Power plugs. Your machine may not come

with a power plug because of the variance

in power receptacles. Consult with a local
electrician prior to purchasing a power plug.
Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

» Extension cords. Consult with or use a
qualified electrician prior to sizing extension
cords for use with this machine.

» When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.

* If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (rcd)
protected supply.

* Electrical protection. End user should connect
the machine to a circuit protected with a 16 A
circuit breaker, tripping characteristic C (16/1/C)
and overvoltage protection.

4.10 Noise emissions

» Reference standards.

The measurements of noise emission were
conducted according to the EN ISO 11202:2010
for the determination of sound pressure level

at the operation positions. When the measured
sound pressure levels at the operation positions
exceed 80db(a), the measurements of sound
power levels were conducted according to EN
ISO 3746:2010.

» Operating conditions.

The operating conditions for noise
measurement comply with Annex A of ISO
7960:1995.

* Testing results:

A-weighted Sound Pressure - Level 91.3 dB
A-weighted Sound Power - Level 113.8 dB
Associated uncertainty - K=4dB

Background noise of measurement surrounding
is - 55dB

The figures quoted are emission levels and

are not necessarily safe working levels. Whilst
there is a correlation between the emission

and exposure levels, this cannot be used
reliably to determine whether or not further
precautions are required. Factors that influence
the actual level of exposure of the workforce
include the characteristics of the work room, the
other sources of noise etc. i.e. the number of
machines and other adjacent processes. Also
the permissible exposure level can vary from
country to country. This information, however,
will enable the user of the machine to make a
better evaluation of the hazard and risk.

4.11 Grounding

* Proper grounding of your machines lowers the
risk of injury by electricity.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk
of electric shock if your body is earthed or
grounded.

* Do not modify the plug. Do not remove any of
the prongs attached to the proper plug for the
machine.

 Use only 3-wire extension cords.
Some extension cords only have two wires,
which does not allow for grounding.

* Always use grounded connections and work
only on a grounded circuit.

4.12 Rulings

Warning: Before connecting this tool to a
power supply (receptacle, outlet, etc.) Make
sure that the voltage supplied is the same
that is specified on the nameplate of the tool.
Also make sure that the power supply is
equipped with the appropriate breaker and
plug according to your local electrical code. If
in doubt, do not plug in the machine. Using this
tool with a voltage different than that stated
on the nameplate can damage the electrical
components of this machine and any such
damage will not be covered by a warranty.

Warning: Some dust created by power sanding,
sawing, grinding, drilling and other construction
activities contains chemicals known to cause
cancer, birth defects or other reproductive harm.
Some examples of these chemicals are:

* Lead from lead-based paint.

« Crystalline silica from bricks, cement, and
other masonry products.

* Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.

Your risk of exposure varies, depending on how
often you do this type of work. To reduce your
exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area and work with approved safety
equipment, such as face or dust masks that are
specifically designed to filter out microscopic
particles.

4.13 Notice on safe use

The machinery sold by Laguna Tools,
distributed by IGM Tools and machinery co.,
are safe when used properly and comply to
with the CE norms, standards and regulations
for safe use. Laguna Tools or IGM is in no

way responsible for injury or death that occurs
while using this product. Your personal safety is
100% your responsibility and using this product
requires 100% of your attention.

If there is any concern related to the application
you are intending to use this tool for, DO NOT
proceed until you have contacted the retailer
you purchased it from and have been advised
on the correct application of the product.

This manual is intended to thoroughly cover
the setup up, maintenance, and proper
adjustments of your new purchase. Aside from
the proceeding general safety considerations,
this manual DOES NOT cover woodworking

or metalworking techniques that are possible
with this product and the appropriate safety
precautions necessary for safe practices. There
are several organizations with published safe
practices, techniques, and proper operation of
this tool.

Warning

The symbols below advise that you
follow the correct safety procedures when using
this machine.

A

Environmental protection:
E Waste electrical products should not
== De disposed of with household waste.
Please recycle where facilities exist.
Check with your local Authority or retailer for
recycling advice.

Keep your fingers away from the
saw blade
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Dusk mask should be worn.

QO

Eye protection should be worn.

<

Ear protection should be worn.

Disconnect from power supply before
servicing

Fully read manual and safety
instructions before use.

O06e

Safety gloves should be worn.

5. Machine Overview

. Start / Stop

. Rip Fence

. Fence Front guide

. Fence Rear guide

. Table with mitre slots

. Cabinet with integrated mobility kit
. Arbor height adjustment control
. Arbor tilt adjustment control

. Dust extraction outlet

10. Moror cover

11. Throat plate

12. Blade

13. Blade guard

14. Riving knife

15. Arbor wrench

16. Push stick

17. Mitre gauge
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5.1 Controls
Start/Stop/Fuse

=

Pic. 6

1. Magnetic switch

2. Overload protector

3. Fuse

CAUTION: Always turn off and unplug the
machine before changing the fuse.

Arbor height control

Pic. 7

The arbor height control adjusts the height of
the blade. Centred in the control is the height
adjustment lock. Behind the control is the tile
gauge. CW to raise, CCW to lower blade.
CAUTION: DO NOT ADJUST HEIGHT WHEEL
WHEN LOCKED.

Arbor tilt control

Pic. 8

The tilt control, located on the right of the
cabinet, adjusts the tilt of the arbor. Centre is

Pic. 5

the tilt lock. CW to tilt left, CCW to tilt the blade
to the right.

CAUTION: DO NOT ADJUST TILT WHEEL
WHEN LOCKED.

Fence clamp lock

The fence clamp securely locks the fence
anywhere on the rail by a cam action
mechanism.

6. Setup

Use Caution: Your new Laguna Tools machine
is heavy. Use a minimum of two people when
lifting the tool into position and moving the tool
into position.

Warning: DO NOT connect to a power supply
until the setup is complete. DO NOT perform
any of the following steps, installations, or
adjustments with the saw connected to the
power source.

Warning: To avoid set-up problems, to prevent
potential damage to the machine and personal
injury, read through the entire setup section
prior to setting up the machine.

6.1 Receiving and unpacking

If any damage has occurred because of
shipment, note the damage on the bill of lading
or refuse the shipment. Immediately call the
dealer store where the machine was purchased.

TRANSPORTATION AND STORAGE. The
measures of anti-rust and shockproof should
be taken during packing. The machine endures
transportation and store in -25~55°C ambient
temperature.

Be careful not to expose the machine to rain or
damage when transporting or storing.

While transporting or handling the machine,
be careful and let the activity be done by
qualified personnel especially trained for
this kind of activity!

While the machine is being loaded or
unloaded, make sure that no person or
subject gets pressed by the machine!
Select proper transportation device
according to the weight of the machine.
Make sure the lifting capacity of
transportation device is competent for the
weight of the machine.

TRANSPORTATION BEFORE UNPACKING
As standard, the machine is packed in a robust
wooden box. Pic.10 shows the tool that can be
used to transport the packaging.

Pic. 10

UNPACKING

1. Receive your table saw.

2. Unscrew the crate fasteners.
3. Lift crate off pallet.

4. Check Inventory.

5. Wipe off protective oils.

www.igmtools.com

icM



Receiving your tablesaw

Pic. 11

This is how machine is shipped from the
factory.

Pic. 12

Use a drill with a #2 Phillips head bit and
remove the bottom screws from carton. These
screws may be discarded.

Lift crate off pallet

Pic. 13

Use two persons to lift the carton away from the
pallet. There should be three packages along
with the table saw.

NOTE: The throat plate, riving knife, and 10”
blade is pre-installed in the machine. The miter
gauge, and blade changing tool are positioned
in the tool holder located on the right side of the
cabinet.

Check Inventory

Pic. 14

1. Fence, install tools, push stick, blade guard
assembly

2. Smaller fence rail sections, hardware kit

3. Longer fence rail sections.

Wipe off protective plastics

Pic. 15

Peel back the protective vinyl plastic and wipe
away the oil with a waste rag.

Use Caution: An oily rag can be a serious fire
hazard. Discard in an appropriate manner.

Tech Tip: To help keep your table top clean and
to prevent or clean any rust, we recommend
waxing your tabletop with an appropriate wax
rubbing compound. This will also reduce friction
under operation. Rust can be removed with
WD-40.

6.2 Inventory

Box 1

Fence: PTSF236110175-0130-1-1

Push stick: PTSF236110175-0130-130
Blade guard: PTSF236110175-01302-1
Install Tools

Fence hooks*: PTSF236110175-0130-118

* Fence storage hooks may be pre-installed.

Box 2

Rear Rail 2: PTSF236110175-0130-127.5
Front Rail 2: PTSF236110175-0130-127.6
Hardware kit

Box 3
Rear rail 1: PTSF236110175-0130-127.5
Front rail 1: PTSF236110175-0130-127.6

Pre-installed on machine

Throat plate PTSF236110175-0130-6
Riving knife PTSF236110175-0130-27
250mm blade PTSF236110175-0130-33
Mitre gauge PTSF236110175-0130-3
Arbor wrench PTSF236110175-0130-137
Tool storage PTSF236110175-0130-120
Wings (2x) PTSF236110175-0130-4

Note: The front rail part number is comprised of
two pieces — both long and short. The rear rail
part number is comprised of two pieces — long
and short.

Note.: For safety reasons, this machine is not
sold with a tape-rule for the left side of the
blade. It is not a missing part.

6.3 Loose Parts & Overview

Your new machine has been mostly assembled
at the certified ISO 91001 factory where it was
made. Some parts must be assembled by the
purchaser. Please read all steps first before
proceeding with step one.

Blade Guard

Pic. 17

5) M8x1.5+ lock washer + washer + nut

=

Pic. 18

(5) Square head 8x1.5 + washer + nut

D

Pic. 19

Fence hooks (step 2)
i T

ini

Pic. 21

6.4 General Setup

1. Attach the short rear fence support
2. Attach the long rear fence support
3. Level the rear rails and fasten

4. Attach T-Slot bolts to front table

5. Insert long front rail fence support
6. Insert short front rail and switch

7. Join front fence supports

8. Align the entire front rail to blade mark
9. Level and fasten the front rail

10. Insert fence

11. Level the saw by adjusting casters

1. Attach short rear fence support
Use the supplied wrench and Alan key to
loosely fasten (2) bolts, lock washers, washers,
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and nuts to the short rear fence guide and

the back left of the table. STOP BEFORE
TIGHTENING: Keep bolts loose until entire rail
assembly is in place to properly level rail.

Bl /)
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2. Attach short rear fence support
Repeat step 1 for the longer rear fence section

with (3) bolts, lock washers, washers, and nuts.

Use the same assembly diagram in Step 1.
NOTICE: If the fence hooks are not yet
installed, now is a good time to do so.

Pic. 23

3. Attach short rear fence support

To level the rear fence with the table top,
place a rigid straight edge on top of the rails.
Apply downward force at both arrow indicators
and simultaneously tighten the bolts with the
supplied Allen key and wrench. *

SR

Pic. 24

4. Attach T-slot bolts to front table

Loosely fasten the (5) square headed bolts, (5)
washers, and (5) nuts. A couple revolutions of
the bolt will be tight enough. Prepare to insert
the (2) aluminium front rail sections.

5.Insert the long front fence support

Insert the long Front Rail. STOP BEFORE
TIGHTENING: Keep these bolts loose until the
entire rail assembly is in place to properly level
the rail.

Pic. 26

6. Insert short rail and switch

Insert the short front rail into the first square
head bolt. IMPORTANT: Insert the switch
assembly before joining the two front rail
pieces. STOP BEFORE TIGHTENING.

Pic. 27

7. Join front fence supports
Align the pins and join the two front rail pieces
and firmly push together.

Pic. 28
8. Align the front rail with blade
Using the blade notching on the measuring
tape, align the entire front rail section to the
blade.

9. Level and fasten front rail

To level the front rail sections to the table top,
use a ridged straight edge atop the loosely

fit rail sections. Apply downward force to the
straight edge while keeping the two sections
firmly together. Simultaneously fasten down the
bolts.

Pic. 30

10. Install the fence

Install the fence by placing the front end
first. Be sure that the handle is in the open,
unlocked, position prior to installing.

fa"
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Pic. 31

11. Level the table saw with casters and fix
Level the table saw with the ground and fix the
machine on the floor with screws.

6.5 Installing/removing the throat plate
1. Unplug the table saw!

2. Insert the throat plate back end first.

3. Lower the throat plate to the table.

4. Lock the throat plate with the thumb-lock.
5. Level the throat plate with the table using
the cat screws.

Note: This machine is shipped with a zero-
clearance throat plate that has already been
cut at the factory. Because of this, there may be
some residue already in the saw.

Installing the throat plate

Pic. 33
WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. To remove or install the throat
plate, first set it to the unlock position. Then,

insert the rear end first and tilt the other end
down into position.

Levelling the throat plate

To level the throat plate, adjust the leveling
screws.

Note: Make sure the throat plate is lower than
the cast iron table. Having the throat plate
higher at any position can interfere with the
workpiece feed and cause injury or harm and
increase the chance of kickback

6.6 Installing/removing safety accessories

A: Saw blade

B: Riving knife housing

C: Cam action lever

D: Riving knife

E: Blade guard

F: Blade compliant markings
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Pic. 35

* Note on the Riving Knife
3 Use riving knife only with 250 mm

N diameter blade
R L S Only use this riving knife with 2 mm

A and 3 mm teeth thickness

\ ,_u_e-—\

Limit position of the top guard

Riving knife thickness 2,3 mm

“Pic. 36

Since Riving Knife, other than those offered by
Laguna, has not been tested with this product,
use of such accessories with this tool could be
hazardous. To reduce the risk of injury, only
Laguna, recommended accessories should be
used with this product.

* Note on the saw blade

No saw blade should be used where

% 5500 max rpm-—— the maximum marked speed is lower

3 than the selected rotational speed of
the saw spindle.

Pic. 37

Installing/removing the riving knife

. Unplug the tablesaw!

. Make sure the lock is in open position
. Insert the blade guard

. Position the guard insert

. Lock the blade guard

. Reinstall throat plate

OO WN =

CAUTION: Make sure the blade guard is in line
with the blade. If it is not in line, please see the
Adjustment section.

3. Insert the blade guard

Pic. 38

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED.

With the throat plate removed, and the cam lock
mechanism in the open position (pulled up),
insert the blade guard insert into the slot.

4. Position to the left of the casing

Pic. 39

Make sure the guard is positioned correctly and
seated in the bottom of the casing. Grasp the
pawls with one hand, leaving the other hand
free to activate the cam action lock.

5. Lock the blade guard

Pic. 40
Keep firm hold of the blade guard with left hand
and engage the cam lock with the thumb of
your right hand.

6. Reinstall the throat plate

Pic. 41

Grasp the pawls up and out of the way to re-
insert the throat plate. Lock the throat plate.

CAUTION: Make sure the riving knife is in-line
with the blade. If it is not in line, please see the
Adjustments Section.

6.7 Installing/removing the Blade

1. Unplug the table saw!

2. Remove any blade guards, riving knifes, and
the throat plate to access the blade.

3. Set the arbor tilt to 0 degrees and lock.

4. Raise saw to highest position.

5. Engage blade lock (red component).

6. Remove the arbor nut and flange with arbor
wrench.

7. Remove or install blade.

CAUTION: Make sure the teeth of the blade are
facing the front of the saw as shown.

2. Remove all accessories

Pic. 43

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. To access the blade remove all
accessories around the blade, including riving
knifes, throat plates, ect.

3. Set arbor tilt to 0 and lock.

Pic. 44

Set the arbor tilt to 0 degrees and lock the arbor
to prevent it from moving when installing or
removing blades.

www.igmtools.com
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4. Raise saw blade to highest position

‘_

Pic. 45

5. Engage the blade lock

7. Adjustments

Your Laguna Tools machine comes fully
adjusted from the factory, but it is good practice
to double check these adjustments and make
sure the tool is in safe operating condition.

7.1 Fence Adjustments

Fitting the fence:

You will need to fit the fence to the right side of
the blade to use the table saw. You will need to
fit the fence to the right side of the blade to use
the table saw.

1. Unplug the table saw!

2. Hold fence with both hands, with cam lock up.
3. Place fence in fence guide

4. Check cam lock action, adjust if necessary.

2. Place fence in fence guide

Pic. 48

While holding the fence and the cam lock, raise
the cam lock to engage the open position.
Insert the fence frame into the front rail.

3. Check Cam lock action

Pic. 49

The fence can slide freely in any position to the
right of the blade. If the fence does not lock,
adjust both blade paralleling set screws.

Adjusting the Scale (rule):

The scale will need to be “zeroed” every
time the fence guide is taken off the table
or adjusted. The fence must be zeroed for
accurate cuts when using the scale.

1. Unplug the table saw!

2. Position the fence up to blade.
3. Loosen the transparent viewport.
4. Adjust the view as needed.

5. Tighten the view screws.

Place fence in fence guide

Pic. 50

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. With the blade in a high
position, bring the fence close to — but not
touching — the blade. Use a folded piece of
paper between the blade and the fence to
ensure good distance.

Adjust the Viewport
1 I

Pic. 51

Use a #2 Philips head driver to loosen (but

do not remove) the transparent scale reader.
Adjust the viewport as needed, tighten the
screws. Note: If adjusting the viewport does not
allow enough to zero the scale, see step 8 of
general setup.

Adjusting the Fence Glide Bushings:

You may need to adjust the height of the
bushings on either side or rear of the fence. The
fence should be between 1-3 mm off the table
to prevent scratches.

1. Unplug the table saw!
2. Unlock the fence.
3. Use a hex key to adjust the front bushing

height.
4. Use a wrench to adjust the rear bushing
height.

Front Bushings

Pic. 52

To adjust the front bushings, use the included
hex key to raise or lower the nylon bushings
that make contact with the front fence rail.

Rear Bushings
=

Pic. 53

Adjusting the Fence to be parallel with the
Blade: It is very important to only operated this
saw with the blade parallel to the fence. Note: If
this section does not help, please see the table
adjustments section: Adjusting the Table to be
Parallel with the Blade. The blade needs to be
parallel to the table (mitre slots) to effectively
make the fence parallel to the blade.

1. Unplug the table saw!

2. Position the fence to access the fence
adjustment screws.

3. Use a hex key to adjust each side

4. Make small increments and check

Use caution: It is not guaranteed that the fence
will be parallel to the saw blade when shipped
from factory. Make sure to make all required
adjustments to make the fence parallel to the
saw blade prior to operation.

Position fence to access adj. screws

Pic. 54

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. Take the fence out of position
and flip it on its back side to access the cat
screws that push the nylon supports in/out.

www.igmtools.com
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Use a hex key to adjust

Pic. 55

Use the included hex key to adjust the depth of
each nylon support. Do small increments and
check.

7.2 Table Adjustments

Adjusting the Table to be Parallel with the
Blade: It is good practice to make sure that the
table is always parallel to the blade by checking
it often. You can do this with a combination
square or with a dial indicator on an appropriate
mount. Check the IGM website for these tools.

Good

Combination Square. Notice: This method may
leave scratched.

Better

Pic. 57
A dial indicator on a mitre gauge.

Best

Pic. 58

A dedicated saw dial indicator. Such as this one
by ‘lagging’.

1. Un-plug the tablesaw!
2. Take initial measurement.

Pic. 59

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. With the throat plate and all
attachments removed, raise the blade to the
highest position at 90 degrees with the table.
Take an initial measurement about 1 cm from
the ground edge of the blade as shown.

3. Take relative measurement

Pic. 60

Keep the mitre gauge against the left rail

and slowly move crossed the blade. Take

the second measurement and compare with
the initial measurement. Adjust the table to
compensate false measurements. There are 3
bolts to loosen prior to adjusting the table, see
step 4.

4. Loosen the three table fastener bolts.
5. Adjust as needed.

Loosen Table Bolts

Locate and loosen right side table to cabinet
bolt (above the tool holder).

Loosen Table Bolts

Pic. 62

Locate and loosen left side table to cabinet bolt
(above the motor cover).

Loosen Table Bolts

Locate and adjust the rear table to cabinet bolt.

Adjusting or Installing Extension Wings: (may
be pre-installed):

To install or remove the extension wings, an
advised method is provided. This method
makes it easy to make the extension wings flat
with the table but requires the use of two ridged
supports and four clamps.

1. Unplug the table saw!

2. Clamp supports to table.

3. Place extension wing on supports.

4. Join or adjust the wing with supplied bolts.

Note: The clamps may scratch the tabletop!
Use a cloth or soft wood between
the clamp and the iron surfaces.

2. Take initial measurement

+p

Pic. 64

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. Clamp two wooden supports
to the underside of the table saw as shown.
Straight 2x4 lumber will work

3. Take relative measurement

Pic. 65

Place the extension wing on the supports and
place into position.

4. Join or adjust wing

You will need (4) m10 bolts and (4) washers to
fasten each extension wing to the table top. Be
sure to align the extension wing to the table top
prior to tightening the bolts.

www.igmtools.com
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7.3 Arbor and Tilt Adjustments

Adjusting the Blade Tilt Limits

You can check the arbor (blade) tilt limits with
an angle finder or 45-degree triangle. If these
limits are not within 0 degrees and 45 degrees,
use the following steps to adjust.

1. Unplug the table saw!

2. Remove the motor cover.

3. Remove the tool storage cover.

4. Locate tilt adjustment screws.

5. Adjust as needed.

6. Adjust the scale and indicator as needed.

Use caution: From the factory, the tilt limits

are pre-set to 0 and 45 degrees tilt to the left.
Adjusting this limit will slightly alter that amount
which may cause throat plate or fence to
interfere. Adjusting these limits should only be
done to set the tilt limits to 0 and 45 degrees.

2. Remove motor cover

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED.

To access the left side tilt limit adjustment
screw, remove the motor housing cover using
a #2 Philips head driver. There are 4 screws in
total holding on the motor cover..

3. Remove tool storage cover

To access the right-side tilt adjustment screw,
remove the tool storage using a #2 Philips head
driver. There are 4 screws in total holding on
the tool storage box.

4. Locate Tilt Adjustment

Locate the tilt adjustment screw. Screw it in to
expand the tilt range slightly.

5. Adjust as needed

] —

Pic. 70

Locate the tilt adjustment screw. Screw it in to
expand the tilt range slightly.

6. Adjust scale (if needed)

Pic. 71

Adjust the scale and tilt indicator on the cabinet
if needed.

Adjusting the Belt:

It is good practice to check the tension of the
belt often to ensure that the saw is performing
properly. If the table saw blade is slipping or is
feeling underpowered, you may need to tighten
the belt. To do so, follow the steps below.

1. Unplug the table saw!

2. Remove the motor cover.

3. Locate belt adjustment bolt.

4. Tighten or loosen with weight of motor.

Use Caution: DO NOT OVERTIGHTEN BELT!
The weight of the motor is adequate to put
enough tension on the belt. Only tight enough
to prevent slippage.

Remove the motor cover

Pic. 72

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED.

To access the motor, remove the motor housing
cover using a #2 Philips head driver. There are
4 screws in total holding on the motor cover.

Locating Belt Adjustment bolt

Pic. 73

To adjust the belt, set blade to 0° on tilt scale,
then raise or lower blade to approximately 2“
above table. Loosen the belt adjustment bolt.
With the bolt loose, Raise or lower the motor so
that the belt is tight.

Changing the belt:

1. Unplug the table saw!

2. Remove all throatplates, blades, and blade
accessories.

3. Remove the motor cover.

4. Remove the dust shroud.

5. Loosen the Belt adjustment bolt and loosen
belt by raising motor.

6. Remove belt. NOTE: you may need to lower
the arbor height to access the belt.

7. Replace belt.

Use Caution: DO NOT OVERTIGHTEN BELT!
The weight of the motor is adequate to put
enough tension on the belt. Only tight enough
to prevent slippage.

Belt Adjustment bolt

Pic. 74

WARNING: MAKE SURE SAW IS
UNPLUGGED. NOTICE: The drawing shown
is with the top of the table removed. AVOID
removing the table top. The belt can easily be
changed without removing the table top.

Accessing the Belt

7.4 Accessory Adjustments

Insert Block Adjustments (For all Safety
Accessories):

The Riving knife, blade guard, or splitter must
be aligned with the blade to be used affectively.
The riving knife should only be used with
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blades specified on the riving knife. To adjust
the position of the blade safety attachments,
relative to the saw blade: NOTE: if the cam
action lever does not lock or is too hard to lock
— adjust the nut on the back side of the cam
action axil. You will need to remove the motor
cover.

Loosen the two middle setting bolts. These
two bolts fasten the assembly in-between the
set screws and the arbor block.

Adjust the set screws as needed to correct
an out of align blade attachment. Do small
adjustments and check.

AR Y AR

Pic. 78

As Adjustments are made, the blade

attachments will translate, not rotate, by design.

This ensures that the workpiece will not get
held up. CHECK COMPONENTS BEFORE
EVERY CUT.

Riving Knife Adjustments::

After changing a saw blade, always check that
the riving knife is correctly set!

The distance of the riving knife from the gear
rim must be between 3 mm and 8 mm.

The highest point of the riving knife must be set
at least 2mm beneath the topmost tooth.

The riving knife must be at least 0.2 mm thicker
than the main saw blade.

Check that the saw blade clamping system is
tight before operating the machine!

ot
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Pic. 79
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Pic. 80

Dust Collector:

Pic. 81

There is a 100 mm dust outlet located on

the lower left of the saw cabinet allowing for
the connection to a dust collection system
(not included). Air current speed is 20m/s for
vacuum suction dust emission index. When
air current speed of dust collector device (in
accordance with EN 12779:2004+ A1:2009) is
not lower than 20m/s, ensure machine can be
normal exhausted. User must wear dustproof
mask.

1. Fit the 100 mm dust hose over the dust port,
(not included) and secure in place with a hose
clamp.

2. Make sure the hose could not come off.

3. Required air flow: 934 m3/h

4. Ensure pressure drop of each dust collector
outlet carrying air current speed: 1500Pa

5. Wind speed of dust collector tube m/s: dry
chips: 20m/s, water content is equal to18% wet
chips: 28m/s.

Warning: Always turn on the dust collector
before starting the saw and stop the saw before
turning off the dust collector.

Note.: A tight fit is necessary for proper
performance.

Warning: Always turn off the table saw before
removing any cover of the machine.

Pic. 82

Remove the side cover, to clean and remove
dust, debris from dust hood.

Pic. 83

7.5 Push block and push stick
A push block (Pic.2) and A push stick (Pic.3)
must be used.
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Pic. 85

If the workpiece is less then 12 Omm, you must
use the push stick to prevent your hands from
getting too close to the saw blade.

Push block must be used to cut narrow
workpieces and, when necessary, to push the
workpiece against the fence, a push block can
be easily made by the operator as Pic.2.

Warning: Use only the push stick provided by
the manufacturer or constructed in accordance
with the instructions. This push stick provides
sufficient distance of the hand from the saw
blade.

Warning: Never use a damaged or cut push
stick. A damaged push stick may break causing
your hand to slip into the saw blade.

8. Type of Cut

Warning: Always wear safety glasses, a
respirator and hearing protection when
operating this machine.

Note: This saw is only designed to cut wood.

8.1 Ripping
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Cutting a wood plank or sheet of plywood
lengthwise to reduce its width is called “ripping”.
To rip stock, hold the work with both hands
pushing it into the blade as well as firmly
against the rip fence so that it is cut straight.

* Never rip or cut wood without using the fence
or mitre gauge to guide it because the stock
could kickback.

* Always use the blade guard and riving knife
assembly when cutting wood. The riving knife
prevents the saw “kerf” (the slit cut by the
blade) from closing and binding the blade,
which can overload and/or stall the motor or
cause the blade to lift and eject the workpiece
towards the front of the saw at very high
speeds. The blade guard keeps your fingers
away from the blade and also reduces the
amount of sawdust flying free.

» Some jobs may require removing the riving
knife along with the cover. Do not forget to put
them back when you are done.

As you complete the rip, the wood will either
remain on the table, tilt up to be caught on

the end of the guard, or fall onto the floor (or
outfeed table). The waste part of the stock
remains on the table to be removed only after
the saw is stopped (unless it is large enough for
immediate safe removal).

If the work to be ripped is narrow, it is safer
to use a push stick, rather than the hands, to
feed it into the blade Push sticks with non-slip
grippers can be purchased, but a shop-made
one works just as well. When ripping extremely
narrow stock that may not clear the width of
the blade guard, or very thin material such

as panelling, which may slip between the
underside of the fence and the table surface,
a strip of wood as an auxiliary guide can be
attached to the fence.

WARNING: Keep the blade guard installed and
in the down position. Failure to do this could
result in serious personal injury or death.

WARNING: Never reach in towards the blade
while the blade is still spinning! whenever a rip
cut is completed, turn off the saw and wait for
the blade to come to a complete stop before
reaching in to remove the workpiece or the
waste material.

8.2 Bevel Ripping

Bevel ripping is performed the same as ripping
but with the saw blade set to an angle not
perpendicular with the table surface. To tilt the
blade to the left, anywhere between 0° and 45°.
This is used most often when cutting bevels,
compound mitres or chamfers.

After changing the bevel angle verify the
alignment of the guard and splitter; make sure
there is clearance with the saw blade.

8.3 Ripping small workpieces

Do not attempt rip cuts if the work piece is too
small, as this will oblige you to place your hands
too close to the blade and put you at serious
risk of injury. When ripping narrower widths; use
a push block or a push stick in order to avoid
placing hands near the blade.

8.4 Cross cutting

Cutting against the grain, to shorten the length
of a board is crosscutting. With some smaller
sized and rectangular pieces, you often have
the choice of ripping or crosscutting. Always
use the mitre gauge, when crosscutting; never
cut a piece unsupported. The mitre gauge may
be used in either slot, but most operators prefer
the left groove for typical work. When the blade
is tilted for bevel cutting, use the table slot that
does not cause interference with your hand or
the saw blade guard.

To begin crosscutting, place the work on the
mitre gauge and, with the motor OFF, slide it up
close to the blade to align the outer edges of
the teeth with your cut mark (see pic).

Keep a firm grip as you pull the mitre gauge
and the wood back away from the blade. Lower
the blade guard, turn on the saw and make the
cut. When the work is cut through, move one or
both cut pieces.

Pic. 88

Warning: When cross-cutting round stock it
is necessary to secure the workpiece against
rotation by using a suitable jig.

8.5 Bevel cross cutting

This procedure is the same as cross cutting
except that the blade is set to an angle other
than 0. After changing the bevel angle, verify
the alignment of the guard and splitter and
verify that there is clearance with the saw blade.

Pic. 89

8.6 Mitre cuts

This operation is the same as cross cutting,
except the mitre gauge is set to an angle. Hold
the work piece firmly against the mitre gauge
and feed the workpiece slowly into the blade to
prevent it from moving during the cut.

9. Maintenance

To keep you Laguna Tools machine in top
performance for many years please follow
this maintenance schedule and refer to any
instructions.

Daily Check:

» Loose mounting bolts

» Damaged saw blade

» Damaged riving knifes, splitters, or blade
guards

» Worn or damaged wires

 Any other unsafe condition

Weekly Maintenance:

« Clean table surface and mitre slot grooves
« Clean and protect cast-iron table

« Clean rip fence

Monthly Maintenance:

« Clean/vacuum dust buildup from inside
cabinet and off motors.

» Check/replace belt for proper tension, damage
or wear.

Every 6-12 Months:

* Lubricate trunnion slides.

* Lubricate worm gear.

* Lubricate leadscrew.

« Lubricate gearing and gearboxes.

www.igmtools.com
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9.1 Internal Components Map

A. Motor F. Arbor Nut

B. Dust Shroud G. Arbor Washer (Flange)
C. Trunnion Slides (Support) H. Blade

D. Upper Trunnion I. Tilt Gearing

E. Lower Trunnion J. Height Gearing

K. Belt (behind blade)

L. Worm Screw

M. Tilt Plate

N. Start Capacitor (see spec sheet)
O. Run Capacitor (see spec sheet)

10. Trouble-Shooting

Machine will not start or continues to trip the breaker.
Possible Causes

1. Start capacitor at fault.

. Motor connection wired wrong.

. Wiring at fault.

. Motor Start/Stop switch at fault.

. Motor at fault.

Run capacitor at fault.

. Wall circuit breaker tripped or at fault.

. Power supply switched OFF or at fault.

. Plug/receptacle at fault or wired incorrectly.

©ONDU A WN

Possible Solution

. Test/replace if faulty.

. Correct motor wiring connections.

. Check/fix broken, disconnected, or corroded wires.
. Replace switch.

. Test/repair/replace.

. Test/replace if faulty.

. Ensure circuit size is correct/replace weak breaker.
. Ensure power supply is on/has correct voltage.

. Test wires and contacts; correct the wiring.

©OoO~NOODAWN -~

Machine is excessively loud or is experiencing excessive vibration.
Possible Causes

. Motor or component loose

. Blade at fault

. Motor mount loose/broken

. Machine incorrectly mounted
. Arbor pulley loose

. Belts worn or loose

. Pulley loose or at fault

. Arbor bearings at fault

. Motor bearings at fault

O©COoONOOAWN =

Possible Solution

1. Inspect/replace damaged bolts/nuts, and re-tighten with thread-locking
fluid.

2. Replace warped/bent blade; re-sharpen dull blade.

3. Tighten/replace.

4. Tighten mounting bolts; relocate/shim machine.

5. Retighten/replace arbor pulley.

6. Adjust tension of/replace belt

7. Realign/replace shaft, pulley, setscrew, and key.

8. Replace arbor housing bearings; replace arbor.

9. Test by rotating shaft; grinding/loose shaft requires bearing
replacement.

Possible Causes

1. Feed rate/cutting speed too fast

. Workpiece material unsuitable for machine
. Pulley/sprocket slipping on shaft

. Motor bearings at fault

. Contactor at fault

. Motor overheated

. Workpiece crooked; fence not aligned

. Machine undersized for task; wrong blade
. Run capacitor at fault

10. Belt is slipping from pulley

11. Motor wired incorrectly

12. Plug/receptacle at fault

13. Motor at fault

O©Co~NoO OB WN

Machine trips the overload, or feels underpowered during operation.

Possible Solution

. Decrease feed rate/cutting speed.

. Only cut wood; ensure moisture is below 20%.
. Replace loose pulley/shaft.

. Test/repair/replace.

. Test for good contacts/correct wiring.

. Clean motor, let cool, and reduce workload.

. Straighten or replace workpiece; adjust fence.
. Use correct blade; reduce feed rate or depth of cut.
. Test all legs for power/replace if faulty.

10. Adjust tension of/replace belt.

11. Test/repair/replace.

12. Wire motor correctly.

13. Test/repair/replace.

OCoO~NOO O WN-=

WARNING:

1. Wiring should only be done by professional electricians. Always make sure the machine is properly earthed.
2. All wirings in the cabinets should be protected against direct contact to at least IP2X when finishing electrical installation.
3. All exposed conductive parts should be connected to the protective bonding circuit.

4. Close and lock the door of cabinets.

WARNING:

1. Enough space around the machine and the cabinets should be kept in order to maintain conveniently.
2. The machine should be installed in a workshop with good illumination and ventilation.

3. Over-voltage protection device should be provided by end user on spot.

www.igmtools.com
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DE - Deutsch

Gebrauchsanweisung (Ubersetzung der Originalgebrauchsanweisung)

Sehr geehrter Kunde,

Vielen Dank fur Ihren Kauf und willkommen in der Familie der Besitzer der Laguna Tools Maschinen von IGM. Wir sind uns dessen

bewusst, dass Sie derzeit auf dem Markt unzahlige Marken von Holzbearbeitungsmaschinen finden und wir schatzen es, dass Sie sich
gerade fur die Maschine der Laguna Tools von IGM entschieden haben.
Jede Laguna Tools Maschine wurde sorgfaltig entworfen, um den Bedurfnissen des Kunden entgegenzukommen. Dank praktischer

Erfahrung arbeitet Laguna Tools standig daran, innovative Prazisionsprodukte zu schaffen.

Produkte, die Sie zur Schaffung von Kunstwerken inspirieren, Freude an Arbeit bieten und lhre Leistung unterstiitzen.

Inhaltsverzeichnis

1. Konformitatserklarung
1.1 Gewahrleistung

2. Uber die
Gebrauchsanweisung
3. Spezifikation der Maschine

3.1 Bestandteile der Maschine
3.2 Technische Daten

3.3 Hauptbestandteile

4. Allgemeine Arbeitssicherheit
4.1 Bestimmungsgemale Verwendung

4.2 Arbeitsbereich

4.3 Personliche Sicherheit

4.4 Einsatz der Werkzeuge

4.5 Hinweise zu Sicherheitseinrichtungen
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7.1 Einstellung des Sageanschlags
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7.4 Einstellung der Wellenneigung
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8.6 Gehrungsschnitt

9. Instandhaltung

Verzeichnis der Bestandteile

10. Storungsbehebung

1. Konformitéatserklarung

Wir erklaren, dass dieses Produkt den auf 2
Seite dieser Bedienungsanleitung aufgefuhrten
Richtlinien und Normen entspricht.

1.1 Gewabhrleistung

Die IGM nastroje a stroje s.r.o. strebt

danach, stets ein hochwertiges und
leistungsfahiges Produkt zu liefern. Die
Inanspruchnahme der Gewahrleistung richtet
sich nach den jeweils geltenden Geschéafts- und
Gewahrleistungsbedingungen der IGM nastroje
a stroje s.r.o.

2. Uber die Gebrauchsanweisung
Der Zweck dieses Handbuchs ist es,

die Einstellungen, Instandhaltung und
Anpassungen lhrer neuen Maschine zu decken.
Neben allgemeinen Sicherheitshinweisen

gilt dieses Handbuch NICHT fur Holz- oder
Metallbearbeitungstechniken und fir die
relevanten Sicherheitsvorkehrungen, die

fur eine sichere Bedienung erforderlich

sind. Es gibt mehrere Organisationen mit
Veroffentlichungen zur sicheren Handhabung,
zu Techniken und zur ordnungsgemafen
Verwendung dieser Maschine.

3. Spezifikation der Maschine

3.1 Bestandteile der Maschine
Profi-Tischeinlage (in der Tischkreissage
eingebaut)

250 mm Sageblatt (in der Tischkreissage
eingebaut)

Spaltkeil (in der Tischkreissage eingebaut)
Winkelanschlag (auf Seite der Tischkreissage)
Zubehorhalter (in der Tischkreissage eingebaut)
Langsanschlag Sageblattabdeckung
Mutterschlussel

Montageschlissel

3.2 Technische Daten
Spannversorgung
Motortyp

Asynchroner AC Motor mit TEFC Kondensator

230V /50Hz / 1 Phase

Aufnahmeleistung 2200 W
Drehzahl 2850 U/min-1
Strom bei max. Belastung 14,5A
Anlaufkondensator 400 gF
Betriebskondensator

Schaltertyp

Magnetschalter mit Uberlastungsschutz
Energietibertragung Keilriemen 142J FJ
Netzkabel 2 m / HO7RNF
Stecker (Gabel) CEE 7/7
Empfohlener Leistungsschutzschalter
16, Abschaltcharakteristik C (16/1/C)
Allgemein
Spur der Maschine (LxB)
Abmessung (LxBxH)
1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
Transportabmessung (LxBxH)
1130 mm x 1100 mm x 1190 mm

503 x 520 mm

Gewicht (ohne Zubehdr) 157 kg
Transportgewicht: 202 kg
Absaugung: Absaugstutzen Durchmesser

101,6 mm
Absaugung m3/Std., min. 934 m3/Std.
Gerauschemissionen N/A
Spezifikation der Tischkreissage
Sageblattdurchmesser 250 mm
Sageblattbefestigung Durchmesser 30 mm

Drehzahl 3800 /min-1 Sageblattrotation
Im Uhrzeigersinn (in Richtung zur Spannung)
Langsschnitt, mit Anschlag
914,4 mm rechts (1,320 mm mit
Zubehdr) Max. Schnitthéhe bei 90° 79 mm
Max. Schnitthéhe bei 45° 56 mm
Sageblattneigung
45° nach links 3° Dorneinrichtung Abmessung
der Tischkreissage, mit Erweiterung (LxBxDi)
1117,5 mm x 1663 mm Abmessung der
Seitentische (LxB) 792 x 305 mm Nutenfiihrung
fur Winkelanschlag
19 und 23 mm, T-Nutenfiihrung
Typ des Langsanschlags
Einstellbarer Anschlag mit Exzenter
Anschlagabmessung (LxBxDi.)
670 x 80 x 17 mm
Typ der Tischeinlage Profi-Tischeinlage
Abmessung der Tischeinlage (LxBxDi.)
372 x 104.5 x 13 mm Arbeitshéhe
(Boden - Tisch) 887 mm

8.2 Winkellangsschnitt Abb. 1
8.3 Langsschneiden schmaler Werkstlicke

8.4 Querschnitt
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Abb. 4

3.3 Hauptbestandteile

» Robuste Gussmotoraufhangung.

» Gussbedienrader.

» Zwei T-Nutenfuihrungen auf beiden Seiten des
Sageblatts.

* Leichtgangige und benutzerfreundliche
Sageblatthéhen- und Winkelverstellung.
* Hebel fir schnellen Sageblattwechsel.
* Positionierbarer Hauptschalter.

* Schnelle Befestigung des Spaltkeils.

* Integrierte verschlielbare Rader.

* Hinterer Zusatztisch im Lieferumfang

4. Allgemeine Arbeitssicherheit
Warnung: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
kann zu Schaden an der Maschine und zu
schweren Verletzungen des Bedieners und
der Umstehenden fiihren. Bewahren Sie alle
Warnungen und Anweisungen zum spateren
Nachschlagen auf.

4.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

« Die Tischkreissage und die Anschlage sind
ausschlieB3lich fur folgende Verwendung
bestimmt:

- Laminierte und unlaminierte Werkstoffe (z.B.:
Holspanplatten, MDF, Tischlerplatten usw.)
- Massivholz

- Gipsplatten, Furnierplatten mit geeigneter
Spannvorrichtung

- Formstabile Kunststoffplatten (Durplast,
Thermoplast). Beim Bearbeiten dieser
Werkstoffe entstehen in der Regel keine
Risiken beziglich Staub, Spane und
thermischer Abbauprodukte. Werkzeuge:

 Das gewahlte Kreissageblatt muss sowohl fiir
den jeweilige Verwendungszweck als auch der
jeweilige Werkstoff geeignet sein.

« Fur die Tischkreissage sind ausschlief3lich
Mikro-Korn-Hartmetall-Sageblatter mit

Sageblattdurchmesser von bis zu 250 mm,
Bohrungsdurchmesser bis zu 30 mm geeignet.
* Kreissageblatter aus Schnellarbeitsstahl
oder Chrom-Vanad Séageblatter diirfen in der
Tischkreissage nicht verwendet werden.

* Die Kreissageblatter sowie deren
Spannvorrichtung miissen der EN 847-1: 2013
entsprechen. Aufstellungs- / Verwendungsort:
Die Maschine ist nicht fir den Betrieb im Freien,
in Feucht- oder explosionsgefahrdeten Raumen
geeignet.

* Die Maschine muss mit geeignetem
Absaugsystem betrieben werden.

» Geeignete Umgebungstemperatur: + 10 °C bis
+35 °C.

» Geeignete Meereshohe: bis zu 1000 m Uber
dem Meeresspiegel.

* Feuchtigkeit: 50 % bei 35 °C nicht
Uberschreiten.

* Die bestimmungsgemafe Verwendung
umfasst auch die Einhaltung unserer
spezifizierten Betriebs-, Instandhaltungs- und
Instandsetzungsbedingungen sowie der

in der Gebrauchsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinweise.

* Die Tischkreissage darf nur von Personen
verwendet, zusammengebaut und
instandgehalten werden, die mit der Maschine
vertraut sind und sich der Gefahren bewusst
sind.

* Relevante Unfallverhitungsvorschriften und
andere allgemein anerkannte Regeln der
technischen Sicherheit sind zu beachten.

* Reparaturen mussen durch zugelassene
Person durchgefiihrt werden. Es ist erlaubt,
ausschlief3lich Originalersatzteile zu
verwenden. Wir ibernehmen keine Haftung fiir
Schéaden, die durch die Verwendung von nicht
originalen Ersatzteilen verursacht werden.
Warnung: Es ist verboten, die Maschine

in explosionsgeféahrdeten Bereichen zu
verwenden.

4.2 Arbeitsbereich

* Bewahren Sie die Maschine aul3erhalb der
Reichweite von Kindern und Personen auf,
die nicht mit der Maschine arbeiten kénnen.
Lassen Sie nicht zu, dass umstehende
Personen die Maschine oder das Netzkabel
bertihren. Im Arbeitsbereich sollen sich nur die
Maschinenbediener befinden.

* Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Nicht aufgeraumter Arbeitsbereich
kann den Gebrauch der Maschine einschranken
und Verletzungen verursachen.

* Vergewissern Sie sich, dass der
Arbeitsbereich sicher und fir ungeschulte
Personen und Kinder nicht zuganglich ist.
Wenn méglich, sperren Sie die Maschinen
und Arbeitsbereiche ab und lassen Sie alle
Maschinen von der Netzspannung getrennt.

» Bewahren oder platzieren Sie die Maschine
nicht im Freien, in feuchten oder geféahrlichen
Raumen. Betreiben Sie die Maschine niemals
unter nassen oder feuchten Bedingungen;

es besteht die ernsthafte Gefahr eines
Stromschlags. Aussetzung der Maschine
diesen Bedingungen kann zu Schaden an der
Maschine sowie zu Verletzungen des Bedieners

fuhren. Verwenden Sie die Maschine nicht in
Gegenwart von brennbaren Flissigkeiten oder
Gasen.

» Verwenden Sie die Maschine nicht in
Gegenwart von brennbaren Flissigkeiten oder
Gasen. Die Maschine erzeugt Funken, die
Staub oder Dampfe entziinden kénnen.

4.3 Personliche Sicherheit

« Seien Sie vorsichtig, beobachten Sie,

was Sie tun, und verwenden Sie den

gesunden Menschenverstand, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten. Verwenden Sie
Elektrowerkzeuge oder die Maschine nicht,
wenn Sie mide sind und unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unaufmerksamkeit
beim Bedienen von Elektrowerkzeugen kann zu
schweren Verletzungen flihren.

« Tragen Sie Schutzkleidung. Tragen

Sie Schutzbrille. Schutzausristung wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Helm oder Gehdrschutz verringert die
Verletzungsgefahr bei Verwendung, soweit
sie unter geeigneten Bedingungen verwendet
werden.

» Vermeiden Sie unbeabsichtigten Start der
Maschine. Vergewissern Sie sich vor dem
Anschluss an Stromversorgung, dass der
Schalter nicht auf on (Ein) steht.

« Entfernen Sie alle Schraubenschliissel oder
Werkzeuge von der Oberflache der Maschine,
bevor Sie sie einschalten. Wenn Sie beim
Einschalten Werkzeuge oder Zubehdr an der
Maschine lassen, kann dies zu Verletzungen
fUhren.

» Beugen Sie sich nicht Uiber die Maschine.
Achten Sie bei der Arbeit stets auf das richtige
Gleichgewicht und beugen Sie lhren Korper
nicht Gber die Maschine. In unerwarteten
Situationen werden Sie dann mehr Kontrolle
Uber die Maschine haben.

*» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihre Haare und Kleidung aulRer der beweglichen
Teile. Lose Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen an beweglichen Teilen hangen
bleiben.

» Wenn Sie die Maschine an Absaug- oder
ahnliche Systeme anschlieRen kénnen,
Uberprifen Sie den ordnungsmaRigen
Anschluss an diese Systeme. Durch die
Verwendung der Absaugung werden die mit
Staub in der Werkstatt verbundenen Risiken
verringert.

» Auch wenn Sie gewdhnt sind, mit

der Maschine zu arbeiten, seien Sie
wachsam. Unachtsame Verwendung kann

in Sekundenbruchteilen zu schweren
Verletzungen fiihren.

» Das Wichtigste ist, eigene Maschine

zu kennen. Lesen und verstehen Sie die
Gebrauchsanweisung und die Schilder an der
Maschine. Machen Sie sich vertraut mit der
Verwendung, Beschrankungen und Gefahren,
die sich aus der Verwendung der Maschine
ergeben kénnen.

* Tragen Sie Schutzbrille. Verwendung

einiger Maschinen erfordert zusatzlichen
Gesichtsschutz, nicht nur eine Schutzbrille.
Machen Sie sich mit der richtigen Verwendung
von Schutzkleidung vertraut.
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* Tragen Sie Gehorschutz. Einige Maschinen
arbeiten mit hohen Gerauschpegeln. Tragen
Sie immer einen Gehdrschutz, um Schaden zu
vermeiden.

* Schitzen Sie sich vor Stromverletzungen.
Vermeiden Sie jeglichen physischen

Kontakt mit geerdeten Oberflachen und
Maschinenteilen, die eine elektrische Gefahr
darstellen.

» Vermeiden Sie versehentliches Starten von
Maschinen. Stellen Sie vor dem Anschlief3en an
die Stromversorgung sicher, dass der Schalter
auf ,Aus” steht.

» Entfernen Sie nicht die
Sicherheitseinrichtungen. Maschinenteile wie
Spaltkeil, Sageblattabdeckung, Druckkdmme,
Schiebestocke usw. befinden sich an der
Maschine, um das Verletzungsrisiko zu
minimieren. Lassen Sie diese Teile an Ort und
Stelle, wenn Sie kein sichereres Zubehor zur
Verfligung haben.

Seien Sie stets vorsichtig und widmen Sie der
Maschine 100 % Ihrer Aufmerksamkeit. Das
Nichtbeachten kann zu schweren Verletzungen
des Bedieners der Maschine oder umstehender
Personen fiihren.

* Verlassen Sie sich nicht auf die
Sicherheitseinrichtungen. Die Bediener
dieser Maschine sind zu 100% fiir eigene
Sicherheit verantwortlich. Die mit dieser
Maschine geleiferten Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen geniligen nicht, um
Sicherheit zu gewahrleisten.

» Uberpriifen Sie regelméRig die Maschinenteile
auf deren Zustand und Beschadigung. Vor
jedem Gebrauch

vergewissern Sie sich, dass weder die
Maschine noch deren Teile beschadigt sind und
dass es auch kein Risiko von Beschadigung
der Maschine oder deren Teile gibt. Wenn Sie
Schaden an der Maschine oder an einem Teil
feststellen, stellen Sie die Arbeit sofort ein und
schalten Sie die Maschine aus, bis das Teil
ausgetauscht ist.

Warnung: Alle Reparaturen sollen durch ein
geschultes Personal durchgefiihrt werden.

Warnung: Verwenden Sie bei Reparaturen
ausschlief3lich Laguna Tools Originalteile von
IGM. Andere Teile kdnnen Beschadigung der
Maschine oder einen Unfall verursachen.

Warnung: Verwenden Sie ausschlielRlich
empfohlenes Zubehor. Anderes Zubehdr kann
Beschadigung der Maschine oder einen Unfall
verursachen.

4.4 Verwendung der Maschine

» Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht mit
Gewalt. Verwenden Sie geeignete Werkzeuge
und Maschine fiir die beabsichtigte Leistung.
Mit der richtigen Maschine oder Werkzeugen
werden Sie die Arbeit besser und sicherer
ausfihren.

» Wenn der Schalter nicht funktioniert,
verwenden Sie die Maschine nicht. Jedes
Elektrowerkzeug, dass sich mittels eines
Schalters nicht bedienen lasst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

* Bevor Sie jegliche Einstellungen vornehmen,
Zubehor austauschen oder aufbewahren,
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
aus und/oder entfernen Sie die Batterie,

wenn sie abgezogen werden kann. Solche
Vorbeugungssicherheitsmaflnahmen verringen
das Risiko eines versehentlichen Starts.

* Bewahren Sie die Maschinen auferhalb der
Reichweite von Kindern auf und lassen Sie
Personen, die mit der Maschine oder diesen
Anweisungen nicht vertraut sind, sie nicht
bedienen. Die Maschine ist in Handen von
unqualifizierten Benutzern gefahrlich.

* Halten Sie die Maschinen und Zubehor
instand. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen
Teile korrekt ausgerichtet oder verankert und
nicht beschéadigt sind. Bei Beschadigung
lassen Sie die Maschine vor der weiteren
Verwendung reparieren. Viele Unfalle werden
durch unkorrekte Instandhaltung der Maschine
verursacht.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Bei ordnungsgemaler Instandhaltung
sind prazisionskantige Werkzeuge weniger
storanfallig und einfach zu bedienen.
Verwenden Sie die Maschine und ihr
Zubehor geman diesen Anweisungen unter
Berucksichtigung der Arbeitsbedingungen
und der auszuflihrenden Arbeit. Andere als
bestimmungsgemafRe Verwendung kann zu
Unfallen oder Beschadigung der Maschine
fhren.

* Halten Sie die Griffe der Maschine sauber,
trocken, ohne Ol und Fett. Rutschige Griffe
und Greifflachen verhindern die sichere
Handhabung und Bedienung der Maschine in
unerwarteten Situationen.

* Halten Sie die empfohlene Geschwindigkeit
der Maschine ein. Die Maschine fihrt bessere
und sicherere Arbeiten aus, wenn sie mit der
richtigen Geschwindigkeit betrieben wird.

» VVerwenden sie beim Arbeiten richtige
Werkzeuge. Machen Sie sich mit den
Méglichkeiten und Beschrankungen der
Maschine vertraut. Einfach gesagt, versuchen
Sie nicht ,ein eckiges Werkstlck durch ein
rundes Loch durchzustecken®.

» Sichern Sie das Werkstlck richtig ab. Bei
allen Holz- und Metallarbeiten sollte das
Werkstuck vom Bediener mit geeigneten
Klemmen und Schraubstécken ordnungsgeman
gesichert werden. Verwenden Sie eine Klemme
oder einen Schraubstock, soweit verfligbar.
Deren Verwendung ist sicherer, als wenn das
Werkstuck mit Hand gehalten wird.

* Bei dieser Maschine gibt es nur eine richtige
Vorschubrichtung. Drucken Sie das Werkstuick
nicht in der falschen Vorschubrichtung.

* Lassen Sie die Maschine niemals
unbeaufsichtigt laufen. Lassen Sie laufende
Maschine nicht allein, bis sie vollstdndig zum
Stillstand gekommen ist. Wenn die Anlage
unbeaufsichtigt ist, schalten Sie sie von der
Stromversorgung ab.

* Fuhren Sie Wartung regelmaRig durch. Zur
Gewahrleistung einer sauberen und sicheren
Arbeit verwenden Sie nur scharfe und saubere
Werkzeuge.

* Halten Sie Anweisungen fir Schmieren

und Zubehérwartung ein. Uberpriifen Sie
regelmafig Kabel der Maschine und wenn sie
beschadigt sind, lassen Sie sie reparieren.
Uberpriifen Sie regelmaRig Verlangerungskabel
und tauschen sie Sie aus bei Beschadigung.
Halten Sie beim Arbeiten lhre Hande sauber
ohne Ol oder Fett.

« Beleuchtung. Sorgen Sie fur entsprechende

Beleuchtung der Werkstatt und der Maschine.
» Absaugung. Beim Gebrauch ist die Maschine
ans Absaugsystem zur Abflihrung von Spanen
und Staub anzuschlieRen.

4.5 Hinweise zu Sicherheitseinrichtungen

« Entfernen Sie nicht die
Sicherheitseinrichtungen. Die Abdeckungen
mussen in einem betriebsfahigen Zustand

und ordnungsmafig montiert sein. Eine
Schutzabdeckung, die locker oder beschadigt
ist oder nicht richtig funktioniert, muss repariert
oder ausgetauscht werden.

» Verwenden Sie stets eine
Kreissageblattabdeckung und einen

Spaltkeil fir jedes Schneiden. Die
Sicherheitseinrichtungen verringen das Risiko
eines Unfalls oder Beschadigung der Maschine
beim Schneiden mit der Sage.

« Bevor Sie die Maschine einschalten,
vergewissern Sie sich, dass weder der Spaltkeil
noch die Sageblattabdeckung das Sageblatt
berlihren. Kontakt dieser Teile bei laufender
Maschine kann zu Gefahren fiihren.

« Stellen Sie den Spaltkeil gemal Anweisungen
in dieser Gebrauchsanweisung ein. Unkorrekte
Abstande, Platzierung oder Ausrichtung kénnen
zur Unwirksamkeit des Spaltkeils fihren.

* Der Spaltkeil muss das Werkstlick berthren,
um richtig funktionieren zu kénnen. Der
Spaltkeil garantiert keinen Riicksto3schutz,
wenn zu kleine Stlicke mit der Sage geschnitten
werden, die diesen nicht erreichen. In diesem
Fall kann der Spaltkeil einen RiickstoR
keineswegs verhindern.

» VVerwenden Sie das entsprechende

Sageblatt mit dem Spaltkeil. Damit der

Spaltkeil ordnungsgeman funktioniert, muss
der Durchmesser des Sageblattes mit dem
jeweiligen Spaltkeil Gbereinstimmen; der Kérper
des Sageblattes muss dinner sein als die
Dicke des Spaltkeils und die Schnittbreite des
Sageblattes muss breiter sein als die Dicke des
Spaltkeils.

4.6 Hinweise zu Maschinenteilen

» Gefahr: Bringen Sie Ihre Finger niemals in
die Nahe des Séageblatts. Ein Moment der
Unaufmerksamkeit oder ein Ausrutschen kann
zu schweren Verletzungen fihren.

« Setzen Sie Werkstiicke nur gegen die
Drehrichtung in den Schnitt ein. Wenn Sie das
Werkstick in die gleiche Richtung schneiden,
in der sich das Sageblatt iber dem Tisch dreht,
kénnen das Werkstlick und lhre Hand in den
Schnitt gezogen werden.

» VVerwenden Sie niemals den Winkelanschlag
zum Werkstuckvorschub beim Langsschneiden.
Beim Querschneiden mit dem Winkelanschlag
verwenden Sie den Langsanschlag nicht

als Materialanschlag. Der Vorschub

des Werkstlicks mit dem Langs- und
Winkelanschlag auf einmal erhéht die
Wahrscheinlichkeit des Klemmens oder eines
RickstofRes.

» Verschieben Sie das Werkstlick beim
Langsschneiden hinter den Teil zwischen
dem Langsanschlag und dem Kreissageblatt.
Soweit der Abstand zwischen dem Sageblatt
und dem Langsanschlag langer als 150 mm
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ist, verwenden Sie einen Schiebestock. Soweit
er kleiner als 50 mm ist, verwenden Sie

eine Schiebeplatte. ,Verlangerte Arme* und
ahnliches Zubehor halten Ihre Hande in einem
sicheren Abstand vom Kreissageblatt.

* Verwenden Sie ausschlieflich vom
Hersteller gelieferte oder im Einklang

mit Anweisungen des Herstellers

hergestellte Schiebevorrichtungen. Diese
Schiebevorrichtungen gewahrleisten einen
genligenden Abstand zwischen der Hand und
dem Sageblatt.

» Verwenden Sie niemals einen beschadigten
oder verkirzten Schiebestock. Ein beschadigter
Schiebestock kann bei Abrutschen einen
Schaden Ihnen und lhrer Maschine
verursachen.

» Machen Sie auf keine Fall Handlungen ,per
Hand“. Verwenden Sie stets zum Schneiden
und Fuhren des Werkstlcks die Anschlage.
~Per Hand" bedeutet die Verwendung von
bloRen Handen statt Anschlagen zum Halten
und Fihren des Werkstlicks. Schneiden

per Hand fihrt zu einem schlechten Schnitt,
RickstoR und Klemmen.

» Beugen oder strecken Sie sich nie Uber

ein drehendes Sageblatt. Das Beugen lber
die Tischkreissage, beispielweise um ein
Werkstlick zu nehmen, kann zu Verletzungen
flhren.

» Langere Werkstlicke, die Gber den Rand

der Sage hinausragen, mussen gehalten und
somit parallel erhalten werden. Zu lange oder
zu breite Werkstlicke tendieren dazu, sich zu
neigen oder zu drehen, was dazu fiihren kann,
dass Sie die Kontrolle uber das Werkstuck
verlieren, was zu Verletzungen oder dem Risiko
eines RickstoRes fiihren kann.

« Verschieben Sie das Werkstlick mit einer
gleichmaRigen Geschwindigkeit. Drehen Sie
das Werkstlick nicht und biegen Sie es beim
Schneiden nicht. Wenn sich die Maschine oder
das Werkstlick verklemmt, trennen Sie die
Maschine sofort von der Stromversorgung und
beseitigen Sie die Verstopfung.

Die Verklemmung der Sage mit einem
Werkstlick kann zum RuckstoRrisiko oder
Motortiberlastung fiihren.

« Entfernen Sie keine geschnittenen
Werkstoffstlicke, wahrend die Sage noch lauft.
Material kann sich zwischen dem Anschlag und
dem Sageblatt oder in der Sageblattabdeckung
verklemmen und ein solches Entfernen des
Werkstlicks kann zu Verletzungen flhren.
Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie
auf den Stillstand des Sageblattes, bevor Sie
das Material entfernen.

» Beim Arbeiten mit Material von weniger als
2 mm Dicke verwenden Sie den jeweiligen
Anschlag. Ein zu diinnes Werkstlick kann sich
unter dem Anschlag verklemmen und somit
einen Ruckstol verursachen.

4.7 RiickstoBursachen und damit
verbundene Gefahren

« Stehen Sie niemals direkt Gber dem
Séageblatt. Stellen Sie sich stets auf die Seite
des Sageblatts, wo sich der Anschlag befindet.
Der RuckstoR kann das Werkstlick gegen den
Bediener der Maschine schielRen, der sich
direkt gegeniiber dem Sageblatt befindet, mit
einer hohen Geschwindigkeit.

* Beugen Sie sich nie Uber die Sage, um

das Werkstlick zu halten. Es kann zu
versehentlichem Kontakt mit dem Sageblatt
kommen oder ein Riickstof3 kann lhre Finger in
das Sageblatt strecken.

* Halten oder driicken Sie nie auf das gerade
bearbeitete Werkstiick. Das Halten oder
Dricken des Sageabschnitts kann einen
Riickstof} verursachen.

* Richten Sie den Langsanschlag parallel
zum Sageblatt aus. Ein falsch ausgerichteter
Anschlag kann das Werkstuck unrichtig halten
und somit einen Rucksto3 verursachen.

* Insbesondere beim Schneiden von
zusammengebauten Werkstlcken mit
unsichtbaren Verbindungen seien Sie
besonders vorsichtig. Das Sageblatt kann sich
an den Teilen verklemmen, die das Werkstuick
zusammenhalten, und somit einen Rickstol
verursachen. Bemerkung: die vorstehend
aufgeflihrten Sicherheitshinweise beziehen sich
lediglich auf Maschinen, bei denen ahnliche
Schnitte durch Maschinengestaltung und
Anweisungen erlaubt sind.

* Halten Sie GroRformatwerkstiicke mit einem
Zubehor, um Verklemmen des Werkstlcks
und einen Ruickstol zu vermeiden. Grof3e
Werkstuicke neigen dazu, sich infolge des
eigenen Gewichts zu verdrehen. Die Stitzen
mussen das Werkstlck Uber seine gesamte
Lange halten.

« Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
verdrehte, geknotete oder nicht standardmaRige
Werkstiicke schneiden, die keine gerade Kante
haben, um entlang der Anschlage gefiihrt zu
werden. Ein verdrehtes, geknotetes oder nicht
standardmafiges Werkstiick ist unstabil und
verursacht UnregelmaRigkeiten im Lauf des
Sageblatts, Verklemmungen und RiickstoR.

* Schneiden Sie mit der S&ge nie mehr als ein
Werkstuick. Die Sage kann sich an einem der
Werkstuicke verklemmen und einen Ruickstol3
verursachen.

* Wenn Sie die Sage mit dem Sageblatt im
Werkstuick neu starten, zentrieren Sie das
Sageblatt in der Kerbe, damit die Zahne nicht
in das Werkstoff eingreifen. Sonst wiirde das
Sageblatt das Werkstlick ergreifen, es anheben
und einen RuckstoR verursachen.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge sauber,

scharf und prazis. Verwenden Sie niemals
gewellte Sageblatter oder Sageblatter mit
beeintrachtigten oder gebrochenen Zahnen.
Scharfe und prazise Werkzeuge minimieren das
Verklemmen, RickstoRe und Ungenauigkeiten.

4.8 Warnungen zur Bedienung der Maschine

* Schalten Sie die Tischkreissdge immer aus
und ziehen Sie das Netzkabel ab, wenn Sie
das Sageblatt austauschen, den Spaltkeil
oder die Sageblattabdeckung einstellen oder
wenn die Maschine unbeaufsichtigt bleibt.
Vorbeugungsmalnahmen verhiuiten Unfalle.

* Lassen Sie den Motor niemals unbeaufsichtigt
laufen. Schalten Sie die Maschine aus und
gehen Sie nicht weg, solange sie nicht zum
Stillstand gekommen ist. Tischkreissage ohne
Bedienung stellt eine unkontrollierte Gefahr dar.

« Stellen Sie die Maschine in gut beleuchteten
Bereichen mit ebenem Boden auf. Die
Tischkreissage sollte in einem Bereich mit

genug Platz nicht nur fur die Maschine

selbst, sondern auch fir verschiedene
WerkstuickgroRen aufgestellt werden.
Aufstellung der Tischkreissage in engen,
dunkeln Bereichen mit unebenem, rutschigem
Boden kann zu Unfallen oder Beschadigung der
Maschine fiihren.

 Reinigen und entfernen Sie regelmafig Staub
von der Oberflache und um die Tischkreissage
herum mittels Absaugung. Angesammeltes
Sagemehl ist brennbar und kann sich spontan
entziinden.

* Die Tischkreissage muss gesichert sein.
Ungesicherte Tischkreissage kann sich
unerwartet bewegen oder umkippen.

* Entfernen Sie Sagemehl und alle Werkzeuge
usw. vom Tisch, bevor Sie die Tischkreissage
einschalten. Unordnung auf dem Tisch kann
den Bediener ablenken oder sich im Sageblatt
verklemmen.

» VVerwenden Sie immer Sageblattspannung

mit der richtigen GroRe und Form. Sageblatter,
die nicht auf die Welle passen, sind nach dem
Einschalten sowie fir den Bediener als auch fiir
die Maschine unkontrollierbar und gefahrlich.

» Verwenden Sie niemals beschadigte oder
nicht vorschriftsmaRige Zubehorteile zum
Einspannen des Sageblattes (Schrauben,
Muttern, Unterlegscheiben). Einzelne
Zubehorteile zum Einspannen des Sageblatts
wurden spezifisch fur diese Tischkreissage und
ihren sicheren Gebrauch hergestellt.

« Treten Sie niemals auf die Tischkreissage,
verwenden Sie die Tischkreissage nicht als
Trittleiter. Die Tischkreissage kdnnte sich
umkippen oder Sie kdnnen das Kreissageblatt
versehentlich beriihren.

 VVergewissern Sie sich, dass das Sageblatt in
der richtigen Richtung eingebaut ist. Spannen
Sie in die Tischkreissage weder Schleif- noch
Burstenscheiben ein. Unkorrektes Einspannen
des Kreissageblatts oder Verwendung nicht
vorschriftsgemafer Zubehorteile kann zu
Verletzungen fihren.

4.9 Elektroschaltung

* Der Stecker muss dem Typ der Steckdose
entsprechen. Passen Sie den Stecker niemals
an. Verwenden Sie keine Adapter. Nicht
geanderte und vorschriftsgemafie Stecker
vermindern das Unfallrisiko.

* Trennen Sie zuerst die Stromversorgung.

Vor jeder Einstellung, Austausch oder
Instandhaltung trennen Sie zuerst die Maschine
von Stromversorgung.

 Stromversorgung
Die Maschine ist fur Stromversorgung
230V/50Hz/1 Phase bestimmt.

« Lassen Sie Anderungen jeglicher Elektroteile
und Anschllsse von einer qualifizierten
Elektrofachkraft durchfuihren. Nichteinhaltung
kann zur Beschadigung der Maschine oder zum
Stromschlag fiihren.

« Stecker.

Die von Ihnen bestellte Maschine wird
aufgrund verschiedener internationaler
Standards moglicherweise nicht mit einem
Stecker geliefert. Der Stromanschluss
kann ausschlieRlich von einer qualifizierten
Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.
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Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht
beschadigt wird. Schiitzen Sie das Kabel
vor Beschadigung an scharfen Kanten oder
beweglichen Maschinenteilen. Beschadigte
Netzkabel erhéhen das Risiko eines
Stromschlags.

* Verlangerungskabel.

Besprechen Sie Verwendung der
Verlangerungskabel mit einer qualifizierten
Elektrofachkraft. Jede Beschadigung des
Verlangerungskabels ist sofort zu reparieren.

» VVerwenden Sie beim Arbeiten mit der
Maschine aufderhalb der Werkstatt ein
Verlangerungskabel mit der entsprechenden IP-
Schutzklasse. Somit kénnen Sie Stromschlag
verhindern.

» Wenn der Einsatz der Maschine in einer
feuchten Umgebung unvermeidbar ist,
verwenden Sie Stromversorgung mit einem
Fehlerstrom-Schutzschalter.

Dessen Verwendung verringert das Unfallrisiko.

* Elektrischer Schutz

Der Benutzer sollte die Maschine nur an

einen Steckdosenstromkreis mit einem 16 A
Leistungsschutzschalter, Ausldsecharakteristik
C (16/1/C) und Uberspannungsschutz
anschlief3en.

4.10 Larm

* Referenznormen.

Messung der Gerauschemissionen wurde
gemal EN ISO 11202: 2010 durchgefiihrt, um
den Schalldruckpegel in Betriebspositionen

zu ermitteln. Wenn die gemessenen
Schalldruckpegel in den Betriebspositionen 80
dB (A) uberschreiten, wurden die Messungen
der Schallleistungspegel gemal EN ISO 3746:
2010 durchgefhrt.

* Arbeitsbedingungen.

Die Betriebsbedingungen fiir die
Gerauschmessung missen dem Anhang A der
1ISO 7960:1995 entsprechen.

* Testergebnisse:

Schalldruckpegel A 91,3 dB

Gewichteter Schallleistungspegel A 113,8 dB
Damit verbundene Unsicherheit K = 4 dB
Hintergrundgerausch 55 dB

Die angegebenen Werte sind
Emissionswerte und nicht unbedingt

sichere Arbeitsgerauschpegel.

Obwohl ein Zusammenhang zwischen
Emissionswerten und Aussetzung besteht,
kann er nicht zuverlassig verwendet

werden, um zu bestimmen, ob zuséatzliche
Vorbeugungsmafinahmen erforderlich

sind oder nicht. Zu den Faktoren, die den
tatsachlichen Aussetzungsgrad beeinflussen,
gehoren die Charakteristik des Arbeitsraums,
andere Gerauschquellen usw., d.h. die Anzahl
der Maschinen und weitere Prozesse. Die
zulassigen Aussetzungsniveaus kénnen
auch von Land zu Land variieren. Diese
Informationen sollen es dem Benutzer der
Maschine erméglichen, die Gefahren und
Risiken besser auszuwerten.

4.11 Erdung

* Vorschriftsgemafie Erdung der Maschine
verringert das Risiko eines Stromschlags.

» Vermeiden Sie Kontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie etwa Rohrleitungen
oder Radiatoren. Kontakt mit geerdeten

Gegenstanden erhéht das Risiko eines
Stromschlags.

+ Andern sie den Stecker nicht ab. Entfernen
Sie keine Teile des Steckers.

» Verwenden Sie ausschlief3lich 3-Leiter-
Verlangerungskabel. Verwenden Sie keine
2-Leiter-Verlangerungskabel.

* SchlieBen Sie die Maschine nur an einen
ordnungsgemal geerdeten Stromkreis an.
4.12 Regelungen

Warnung: Stellen Sie vor dem Anschlief3en

dieses Gerats an die Stromversorgung sicher,
dass die Spannung der auf dem Typenschild

des Gerats angegebenen Spannung entspricht.

Uberpriifen Sie auch, ob das Netzteil mit
einem geeigneten Leistungsschutzschalter
und Stecker gemal den ortlichen elektrischen
Vorschriften ausgestattet ist.

Schalten Sie die Maschine bei Zweifeln
nicht ein. Die Verwendung der Maschine mit
einer anderen Spannung als der auf dem
Typenschild angegebenen kann zu Schaden
an den elektrischen Komponenten der
Maschine fiihren, wodurch anschlieRend die
Gewahrleistung erlischt.

Warnung: Bestimmte Staube, die durch
Schleifen, Schneiden, Bohren und andere
Arbeitsaktivitaten entsteht, enthalten
Chemikalien, von denen bekannt ist, dass

sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele dieser Chemikalien:

* Blei aus Bleifarben.

» Kristallines Siliciumoxid aus Ziegeln, Zement
und anderem Mauerwerk.

* Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Schnittholz. Das Aussetzungsrisiko
unterscheidet je nach dem, wie oft Sie

diese Arbeitsarten ausfiihren. Um die
Aussetzung gegeniiber diesen Chemikalien
zu verringern, arbeiten Sie in gut belufteten
Bereichen und arbeiten Sie mit zugelassenen
Sicherheitsvorrichtungen wie Gesichts- oder
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern
mikroskopischer Partikel entwickelt wurden.

4.13 Hinweis zur sicheren Verwendung der
Maschine

Die von der Laguna Tools hergestellten und
der IGM nastroje a stroje, s.r.o. gelieferten
Maschinen sind bei vorschriftsmafiger
Verwendung sicher und in Verbindung mit

der CE Zertifikation entsprechen Sie auch

den europaischen Normen flr eine sichere
Verwendung von Maschinen. Die Laguna Tools
und IGM lbernehmen auf keinen Fall Haftung
fur Verletzung oder Tod, die beim Gebrauch
dieser Maschine verursacht werden. lhre
personliche Sicherheit liegt zu 100 % in lhrer
Verantwortung und die Verwendung dieses
Produkts erfordert Ihre 100% Aufmerksamkeit.
Wenn Sie sich mit dem Verfahren bei der
Arbeit, auf die Sie sich vorbereiten, nicht
sicher sind, machen Sie NICHT weiter, bis

Sie Laguna Tools oder IGM nastroje a stroje
kontaktiert haben. Hier werden Sie hinsichtlich
der korrekten Verwendung der Maschine
beraten. Der Zweck dieses Handbuchs

ist es, Einstellungen, Instandhaltung und

Anpassungen lhrer neuen Maschine zu decken.

Neben allgemeinen Sicherheitshinweisen
gilt dieses Handbuch NICHT fiir Holz- oder
Metallbearbeitungstechniken und fir die
relevanten Sicherheitsvorkehrungen, die

fur eine sichere Bedienung erforderlich

sind. Es gibt mehrere Organisationen mit
Verdffentlichungen zur sicheren Handhabung,
zu Techniken und zur ordnungsgemafen
Verwendung dieser Maschine:

Warnung

Die nachstehend aufgefiihrten
Symbole deuten auf Einhaltung von korrekten
Sicherheitsverfahren bei der Verwendung
dieser Maschine.

A

Finger weg vom Sageblatt halten.

Umweltschutz: Elektroprodukte sollten
nicht mit gemischten
===  Haushaltsabfallen entsorgt werden.
In der zustandigen Recyclinganlage recyclen.
Fir Informationen tber das Recycling wenden
Sie sich an lhre o6rtlich zustandigen Behorden
oder and den Verkaufer.

Staubmaske oder Respirator tragen.
Augenschutz tragen.

Gehorschutz tragen.

QOO

Vor Instandsetzung von
Stromversorgung trennen.

Lesen Sie alle Hinweise und
Gebrauchsanweisung vor Gebrauch.

Schutzhandschuhe tragen.

=N

5. Allgemeine Beschreibung der
Maschine

. Start / Stopp

. Langsanschlag

. Vordere Anschlagsfuihrung

. Hintere Anschlagsfiihrung

. Gusstisch mit Nutenfiihrungen
. Untergestell mit Mobilradern

. Wellenhdhe Bedienrad

. Wellenneigung Bedienrad

9. Absaugstutzen

10. Motorabdeckung

11. Tischeinlage

12. Kreissageblatt

13. Kreissageblattabdeckung

14. Spaltkeil

15. Schlussel

16. Schiebestock

17. Winkelanschlag

ONOOPRAWN =

5.1 Bedienung
Start/Stopp/Sicherung
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Abb. 6

1. Magnetschalter

2. Stromsicherung

3. Uberlastungsschutz

HINWEIS: VOR SICHERUNGSAUSTAUSCH
DIE MASCHINE STETS EINSCHALTEN UND
VOM NETZ TRENNEN

Einstellung der Sageblatthéhe

Durch Einstellung der Wellenhéhe wird die
Kreissageblatthdhe eingestellt. Das Bedienrad
verfugt Uber eine Sperre der Héheneinstellung.
Hinter dem Bedienrad befindet sich ein
Anschlag. Im Uhrzeigersinn fur Bewegung nach
oben, gegen Uhrzeigersinn fir Bewegung nach
unten.

HINWEIS: VERSUCHEN SIE NIEMALS,
GESPERRTES RAD ZU BEWEGEN.

Sageblattneigung

Die Bedienung der Sageblattneigung befindet
sich auf der rechten Seite des Schranks.

Die Einstellungssperre ist in der Mitte. Im
Uhrzeigersinn nach links, gegen Uhrzeigersinn
nach rechts.

HINWEIS: VERSUCHEN SIE NIEMALS,
GESPERRTES RAD ZU BEWEGEN.

Sperrhebel

Abb. 9

Die Sperrung des Langsanschlags mit Exzenter
verriegelt den Langsanschlag in beliebiger
Position der Langsfuhrung.

6. Zusammenbau der Maschine
Vorsicht: Die Maschine ist sehr schwer. Fur die
Handhabung der Maschine sind mindestens
zwei Personen erforderlich.

Warnung: NICHT an Stromversorgung
anschlief3en, solange die Maschine nicht
komplett zusammengebaut ist. Solange
die Tischkreissage an Stromversorgung
angeschlossen ist, machen Sie keine
Einstellungen oder Montagen daran.

Warnung: Lesen Sie die gesamte
Gebrauchsanweisung, um Probleme und
Unfalle beim Zusammenbau zu vermeiden.

6.1 Ubernahme und Auspackung

Wenn durch den Transport Schaden entstanden
sind, notieren Sie die einzelnen Schaden auf
dem Frachtbrief oder lehnen Sie die Sendung
ab. Rufen Sie sofort das Geschaft an, wo die
Maschine gekauft wurde.

TRANSPORT UND LAGERUNG Wahrend

des Verpackens sollten MaRnahmen gegen
Korrosion und StéRe getroffen werden.
Maschine bei Umgebungstemperatur von 25 ~
55 °C lagern.

55°C.

Bei Transport und Lagerung darauf achten,
dass die Maschine nicht Regen ausgesetzt und

Abb. 5

dass die Verpackung nicht beschadigt wird.

Bei Transport oder Manipulation mit der
Maschine ist Vorsicht geboten: diese
Tatigkeiten sind vom qualifizierten und
diesbezuglich geschulten Personal
durchzufiihren.

Bei Laden und Entladen darauf achten, dass
die Maschine keine Person und kein Objekt
trifft!

Richtige Transportvariante je nach Gewicht der
Maschine wéahlen.

Vergewissern Sie sich, dass die
Mindesttragfahigkeit der Transporteinrichtung
dem Gewicht der Maschine entspricht.

VORBEREITUNG VOR AUSPACKUNG Die
Maschine ist standardmafig in einer gro3en
Holzkiste verpackt. Abb. 10 Vorrichtung

fur einfachen Transport der Maschine und
Verpackung.

Abb. 10

AUSPACKUNG

1. Tischkreissage ubernehmen.

2. Schrauben von der Transportbox entfernen.
3. Kiste auf der Palette heben.

4. Alle Bestandteile Gberprifen.

5. Schutzdl abwischen.

Ubernahme der Tischkreissige

Abb. 11

In diesem Zustand werden die Maschinen vom
Produktionswerk versendet.

Schrauben von der Kiste entfernen

Abb. 12
Mit Bohrmaschine oder Kreuzschraubenzieher
Holzschrauben unten an der Box entfernen.
Diese Schrauben kénnen weggeworfen werden.

Heben Sie die Kiste iiber der Tischkreissage

Abb. 13
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Um die Box von der Palette zu heben, werden
zwei Personen bendtigt. Der Zubehor der
Tischkreissage wird in Kisten mitgeliefert.
Anm.: Die Einlage, der Spaltkeil und das
Kreissageblatt sind in der Tischkreissage
bereits eingebaut. Sonstige Zubehorteile
(Winkelanschlag, Schlussel zum Lockern des
Sageblatts) befinden sich in der Kiste oder auf
Seite des Schranks.

Uberpriifen Sie den Inhalt der Verpackung

Abb. 14

1. Langsanschlag, Schlussel, Schiebestock,
Séageblattabdeckung-Set

2. Kurzer Anschlagprofil, Montageschlissel-Set
3. Langer Profilteil.

Wischen Sie Konservierungsol ab

Abb. 15

Beseitigen Sie die Schutzverpackungen und
wischen Sie Konservierungsoél mit einem
Lappen ab.

Achtung: Ein mit Ol getrankter Lappen kann
eine ernsthafte Brandgefahr darstellen. Auf
geeignete Weise entsorgen.

Empfehlung: Um die Arbeitsflache sauber zu
halten und vor Rost zu schitzen, empfehlen
wir die Verwendung eines entsprechenden
Schutzwachses. Dadurch wird auch das
Reiben beim Betrieb reduziert. Um den Rost
zu entfernen, verwenden Sie entsprechende
Mittel.

6.2 Kisteninhalt

Inhalt der Kiste 1

Anschlag PTSF236110175-0130-1-1
Schiebestock PTSF236110175-0130-130
Sageblattabdeckung PTSF236110175-01302-1
Montagewerkzeuge

Zubehorhalter* PTSF236110175-0130-118

* Anschlaghalter kénnen am Schrank bereits
montiert sein.

Inhalt der Kiste 2

Hinteres Profil 2 PTSF236110175-0130-127.5
Vorderes Profil 2 PTSF236110175-0130-127.6
Montageteile

Inhalt der Kiste 3
Hinteres Profil 1 PTSF236110175-0130-127.5

Zubehorhalter PTSF236110175-0130-120
Tischerweiterung PTSF236110175-0130-4

Anm.: Das vordere Profil des Anschlags besteht
aus zwei Teilen - lang und kurz. Das hintere
Profil des Anschlags besteht auch aus zwei
Teilen - lang und kurz.

ANM.: Aus Sicherheitsgriinden wird diese
Maschine mit Anschlag fir linke Sageblattseite
nicht verkauft. Es handelt sich nicht um ein
fehlendes Teil.

6.3 Lose Teile und Ubersicht

Ihre neue Maschine wurde gréRtenteils in
einer gemaf ISO 91001 zertifizierten Fabrik
zusammengebaut, wo sie auch hergestellt
wurde. Einige Teile missen vom Benutzer
selbst zusammengebaut werden. Lesen Sie
bitte folgende Anweisungen, bevor Sie die
Maschine zusammenbauen.

Abb. 16

Sageblattabdeckung

Abb. 17

5) M8x1.5+ Unterlegscheibe +
Unterlegscheibe + Mutter

D0

Abb. 18

(5) Vierkantschraube 8x1.5+ Unterlegscheibe

+ Mutter

Abb. 19

Zubehorhalter (Schritt 2)

o

Abb. 21

6.4 Zusammenbau der Maschine

1. Hinteres kurzes Anschlagprofil anschrauben
2. Hinteres langes Anschlagprofil anschrauben
3. Hinteres Anschlagprofil ausrichten und
festziehen

4. Schrauben auf die T-Nutenfuhrung auf der
Tischvorderseite setzen

5. Den langen Teil des vorderen Anschlagprofils
einfuhren

6. Den kurzen Teil des vorderen Anschlagprofils
einflhren

7. Beide Teile verbinden

8. Beide vorderen Anschlagprofile mit dem
Sageblatt ausrichten

9. Ausrichten und befestigen

10. Anschlag einflihren

Stabilitat der Tischkreissage mit
héhenverstellbaren Fuflen am Support
ausgleichen.

1. Das hintere kurze Anschlagprofil
anschrauben. Verwenden Sie den mitgelieferten
Schliissel und Sechskantschliissel und
schrauben Sie vorsichtig (2) Schrauben,
Muttern in die kurze Vorderfuhrung des
Anschlags und im Hinterteil des Tisches links
ein. NICHT FESTZIEHEN: Lassen Sie diese
Schrauben locker und warten bis alle Profilteile
befestigt sind.

Vorderes Profil 1 PTSF236110175-0130-127.6 g

In der Maschine eingebaut Abb. 20 2. Hinteres langes Anschlagprofil anschrauben
Tischeinlage PTSF236110175-0130-6 Schritt 1 fur den langeren Teil des vorderen
Spaltkeil PTSF236110175-0130-27 Anschlagprofils mit Schrauben (3),

250 mm Sageblatt PTSF236110175-0130-33 Unterlegscheiben und Muttern wiederholen.
Wlnk"elanschlag PTSF236110175-0130-3 Gleich wie im Schritt 1 zusammenbauen.
Schlissel PTSF236110175-0130-137 ANM.: Wenn die Anschlaghalter noch nicht
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angeschraubt sind, jetzt kdnnen Sie das tun.

Abb. 23

3. Das hintere Anschlagprofil ausrichten,
festziehen

Schritt 1 fir weiteren Teil des vorderen
Anschlagprofils mit Schrauben (3),
Unterlegscheiben und Muttern wiederholen.
Gleich wie im Schritt 1 zusammenbauen.
ANM.: Wenn die Anschlaghalter noch nicht
angeschraubt sind, jetzt kdnnen Sie das tun.

‘-
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Abb. 24

4. Vierkantschauben von vorne in den Tisch
einfuhren

Vierkantschrauben (5), Unterlegscheiben

(5) und Muttern (5) anziehen, jedoch nicht
festziehen. Es genlgen einige Umdrehungen.
Bereiten Sie (2) Anschlagprofile vor.
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Abb. 25

5. Langes Profil setzen

Vorderes langes Anschlagprofil einfihren.
NICHT FESTZIEHEN: Lassen Sie diese
Schrauben locker und warten Sie, bis alle
Profilteile befestigt sind.

Abb. 26

6. Profil mit Schalter einflihren

Den kurzen Teil des Anschlagprofils auf die
erste Vierkantschraube einfiihren.

WICHTIG: Bevor Sie beide Teile des
Anschlagprofils zusammenbauen, setzen Sie
das Set fur Befestigung des Anschlags. NICHT
FESTZIEHEN.

Abb. 27

7. Beide Teile ausrichten

Richten Sie beide Vorderteile des
Anschlagprofils aus und verbinden Sie sie mit
Verbindungsdornen.

Abb. 28

8. Mit Sageblatt ausrichten

Richten Sie beide Vorderteile des
Anschlagprofils aus und verbinden Sie sie mit
Verbindungsdornen.

9. Anschlag einflihren

Setzen Sie den Anschlag auf die Tischkreissage
im Vorderteil und erst danach im Hinterteil.
Bevor Sie den Anschlag auf den Tisch setzen,
vergewissern Sie sich, dass sich der Sperrhebel
in gedffneter Position befindet.

Abb. 30

10. Stellung der Tischkreissage ausgleichen
Um die Stabilitdt der Tischkreissage
auszugleichen, verwenden Sie zwei einstellbare
FiRe im Unterteil des Schranks. Mit kleineren
Stellschrauben links wird die Verriegelung der
Rader fur Verschiebungen der Tischkreissage
bedient.

|
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11. Maschine an den Boden befestigen
Die Maschine ist an den Boden mit Schrauben
zu befestigen

Abb. 32

6.5 Einbau/Entnahme der Tischeinlage

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Die Tischeinlage ist auf der Hinterseite
einzufihren.

3. Die ganze Tischeinlage in den Tisch
einflhren.

4. Tischeinlage mit exzentrischer Verriegelung
befestigen.

5. Mit Wurmschrauben die Lage der Einlage
gegenuber dem Tisch ausrichten.

Anm.: Die Tischeinlage wird mit der
Tischkreissage mit Nullspiel um das
Sageblatt geliefert. Die Einlage wird ab Werk
geschnitten. Aus diesem Grund kann es
nach dem Schneiden in der Tischkreissage
Verunreinigungen geben.

Einbau der Tischeinlage

Abb. 33

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE DIE MASCHINE ANS STROMNETZ NICHT
ANGESCHLOSSEN IST. Bei Entnahme oder
Einbau der Einlage ist die Verriegelung der
Einlage zu entriegeln. Anschlieend Hinterteil
der Einlage in den Tisch einfihren und danach
den Vorderteil.

Ausrichten der Einlage

Um die Position der Einlage gegeniber

dem Tisch auszurichten, verwenden Sie
Wurmschrauben.

Achtung: Vergewissern Sie sich, dass sich die
Tischeinlage unter dem Niveau des Tisches
selbst befindet. Einlage in einer htheren
Position als der Tisch kann den Vorschub

des Werkstucks beeintrachtigen oder die
Wabhrscheinlichkeit eines RickstoRes erhdhen.
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6.6 Einbau/Entnahme der
Sicherheitseinrichtungen

A: Kreissageblatt

B Mechanismus zum Lockern des Spaltkeils
C: Hebel zum Lockern des Spaltkeils

D: Spaltkeil

E: Kreissageblattabdeckung

F: Empfohlene Parameter des Séageblattes

Abb. 35

» Anm. zum Spaltkeil (Marke fur die korrekte
Position der Sageblattabdeckung 2. Der
Spaltkeil ist ausschlieRlich mit 250mm
Séageblattern zu verwenden 3. Der Spaltkeil ist
ausschlief3lich mit Sageblattern von weniger
als 250mm Korperbreite und mehr als 3mm
Zahndicke zu verwenden. 4. Spaltkeilbreite
betragt 2,3 mm).

Marke fir die korrekte Position der

_ / : \ _. g
N g2

Der Spaltkeil ist ausschlieflich mit

250mm Séageblattern zu verwenden
e L Der Spaltkeil ist ausschlieRlich

mit S&gebléttern von weniger als
A 250mm Korperbreite und mehr als
3mm Zahndicke zu verwenden
Zahnbreite betragt 2,3mm

Abb. 36

Warnung: Mit der Maschine wurden keine
anderen Spaltkeile getestet als die von
der Firma Laguna. Deshalb warnen wir vor

Verwendung der Zubehorteile anderer Marken.

Um das Verletzungsrisiko zu verringern, sollte
fur dieses Produkt nur empfohlenes Laguna-
Zubehor verwendet werden.

» Anmerkung zum Sageblatt

Verwenden Sie keine
~ . Sageblatter mit einer
' 5500 max rpme——-+—— niedrigeren empfohlenen
esy Hid Drehzahl als die der
Tischkreissage.

Abb. 37

Einbau des Spaltkeils

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Vergewissern Sie sich, dass die
Spaltkeilverriegelung entriegelt ist.

3. Spaltkeil mit Abdeckung einfiihren.

4. Vergewissern Sie sich, dass der Spaltkeil
richtig eingefiihrt ist.

5. Spaltkeil verriegeln.

6. Tischeinlage zuriicksetzen.

HINWEIS: Wenn sich das Sageblatt und
der Spaltkeil nicht in derselben Ebene
befinden, richten Sie gemal dem Abschnitt
zum Einstellen der Abdeckung in dieser
Gebrauchsanweisung aus.

3. Spaltkeil einfihren

Abb. 38

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE ANS STROMNETZ NICHT
ANGESCHLOSSEN IST.

Nach Entnahme der Einlage und Offnen des
Verriegelungsmechanismus (Heben des grauen
Hebels) den Spaltkeil ins Loch einfiihren.

4. Links von der Spannung einfiihren

Abb. 39

Fihren Sie den Spaltkeil vorsichtig ins Loch
ein und dricken. Vergewissern Sie sich, dass
der Spaltkeil im Loch festsitzt und ganz ins
Befestigungsmechanismus eingefiihrt wurde.
Greifen Sie den Spaltkeil und lassen Sie

die andere Hand frei, um den Spaltkeil zu
verriegeln.

5. Grauen Hebel verriegeln

Abb. 40
Halten Sie den Spaltkeil fest mit linker Hand
und verriegeln Sie die Spaltkeilbefestigung mit
dem Daumen lhrer rechten Hand.

6. Tischeinlage zuriicksetzen

Abb. 41

Sageblattabdeckung heben und Tischeinlage
zurlcksetzen. Einlage verriegeln.

HINWEIS: Vergewissern Sie sich, dass sich
der Spaltkeil und das Sageblatt in einer Ebene
befinden. Soweit sie nicht in einer Ebene sind,
lesen Sie den Abschnitt Einstellungen in dieser
Gebrauchsanweisung.

6.7 Sageblattwechsel

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Entfernen Sie die Sageblattabdeckung, den
Spaltkeil und die Tischeinlage.

3. Sageblattneigung auf 0 Grad setzen und
verriegeln.

4. Sageblatt so viel wie mdglich rausriicken.
5. Sageblatt sperren (roter Hebel).

6. Wellenmutter I6sen.

7. Sageblatt entnehmen oder aufsetzen.
HINWEIS: Vergewissern Sie sich, dass

die Sageblattzéhne zur Vorderseite der
Tischkreissage zeigen (siehe Abbildung).

2. Alle Zubehorteile entfernen

Abb. 43
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HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE NICHT ANS STROMNETZ
ANGESCHLOSSEN IST. Entfernen Sie alle
Schutzeinrichtungen, um Zugang zur Mutter zu
erhalten.

3. Naklopeni nastavte na nulu

Abb. 44

Stellen Sie die Sageblattneigung auf 0 Grad
und verriegeln Sie die Radbewegungen, um
Bewegungen wahrend Entnahme oder Einbau
des Sageblatts zu vermeiden.

4. Sageblatt so viel wie méglich rausricken

Abb. 45

5. Sageblatt sperren

i

Abb. 47

7. Maschineneinstellungen

Ihre Laguna Maschine ist ab Werk zum Betrieb
voreingestellt. Es empfiehlt sich jedoch, die
Maschine noch einmal zu Uberprifen, um
sicherzustellen, dass sie sich in einem sicheren
Betriebszustand befindet.

7.1 Einstellung des Sageanschlags
IMontage des Anschlags:

Der Anschlag muss sich rechts vom Ségeblatt
befinden. In dieser Position kann der Anschlag
frei bewegt werden. Der Anschlag darf nie links
vom Séageblatt verwendet werden.

1. Tischkreissage von Stromversorgung

trennen!

2. Anschlag mit der lockeren Sperre mit beiden
Handen greifen.

3. Anschlag ins Profil einfihren.

4. Sperre Uberprifen und nach Bedarf
anpassen.

2. Anschlag in die Nutenflihrung einfiihren

Abb. 48

Wahrend Sie den Anschlag und den
Riegelhebel halten, Hebel anheben und
Verriegelung 6ffnen. Anschlag in die Fiihrung
einsetzen.

3. Sperre Uberprifen

Abb. 49

Der Anschlag kann an beliebiger Stelle rechts
vom Séageblatt eingesetzt werden. Falls Sie
Probleme mit Sperrung haben, passen Sie
Schrauben im Vorderprofil an.

Einstellung der Skala (Anschlag-Lineal):

Die Skala muss jedes Mal auf Null gesetzt
werden, wenn das Anschlagprofi entfernt
oder der Tisch eingestellt wird. Der Anschlag
muss auf Null gesetzt werden, um prazises
Schneiden gewahrleisten zu kénnen.

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Anschlag an das Sageblatt schieben.
3. Luppe lockern.

4. Nach Bedarf einstellen.

5. Schrauben der Luppe festziehen.

Anschlag in die Nutenfiihrung einsetzen

Abb. 50

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE NICHT ANS STROMNETZ
ANGESCHLOSSEN IST. Schieben Sie das
Sageblatt heraus und nahern Sie dazu den
Anschlag, wobei er das Sageblatt nicht
beruhren sollte. Um einen genligenden
Abstand zu gewahrleisten, ein Stlick

zusammengefaltetes Papier zwischen das
Sageblatt und den Anschlag einfuihren.

Ansichtsfenster des Anschlags anpassen

Abb. 51

Schrauben auf der Luppe mit
Kreuzschraubenzieher 16sen (Luppe nicht
entfernen). Luppe einstellen und Schrauben
festziehen. ANM.: Soweit die Einstellung der
Luppe nicht genligt, um den Anschlag auf
Null zu setzen, siehe Schritt Nr. 8 im Abschnitt
Zusammenbau der Tischkreissage.

Einstellung von Gleitbichsen:

Maoglicherweise muissen Sie die Hohe der
Gleitblichsen auf beiden Seiten oder auf der
Riickseite des Profils anpassen. Der Anschlag
sollte 1-3 mm vom Tisch entfernt sein, um
Kratzer zu vermeiden.

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Verriegelung des Anschlags lockern.

3. Mit Sechskantschlissel die Hohe des
Vorderprofils einstellen.

4. Mit dem mitgelieferten Schliissel die Hohe
des hinteren Profils einstellen.

Vordere Stellschraube

Abb. 52

Verwenden Sie den mitgelieferten
Sechskantschussel, um die vorderen
Stellschrauben einzustellen, heben oder
senken Sie damit die Nylonschrauben, bis
sie mit dem vorderen Profil des Anschlags in
Kontakt kommen.

Hintere Stellschraube

Abb. 53

Ausrichtung des Langsanschlags mit dem
Sageblatt: Verwenden Sie die Tischkreissage
nur, wenn der Langsanschlag parallel zum
Sageblatt eingestellt ist. ANM.: Falls Sie
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die Informationen in diesem Abschnitt nicht
verstehen, siehe Abschnitt Einstellungen

der Tischkreissage: Ausrichtung des
Langsanschlags mit dem Sageblatt: Das
Ségeblatt muss parallel zu den Nutenfihrungen
am Tisch eingestellt werden, damit der
Langsanschlag parallel zum Sageblatt
ausgerichtet werden kann.

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Langsanschlag auf die Tischkreissage Uber
die Locher flr Stellschrauben setzen.

3. Mit Sechskantschllssel beide Seiten
einstellen.

4. Die Position des Langsanschlags einstellen
und Uberprifen.

Achtung: Die Parallelitat des Langsanschlags
zum Séageblatt muss nicht unbedingt ab

Werk eingestellt werden. Vergewissern

Sie sich, dass sie vor dem Arbeiten alle
maoglichen MaBnahmen durchfiihren, um die
Parallelitat des Sageblatts zum Langsanschlag
auszurichten.

Langsanschlag uiber die Schraubenlécher
setzen

Abb. 54

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE NICHT ANS STROMNETZ
ANGESCHLOSSEN IST. Drehen Sie den
Langsanschlag um, um die Schrauben zum
Einstellen der Nylonfiihrungen zu sehen.

Mit Sechskantschliissel einstellen

Schrauben mit Sechskantschliissel einstellen.
Position einstellen und iberprifen.

7.2 Tischeinstellung

Ausrichtung des Tisches mit dem Sageblatt:

Es ist gut, die Ausrichtung des Tisches und des
Langsanschlags zu Uberprifen.

Sie kénnen diese Uberpriifung mit einem Lineal
oder einer Messuhr durchflihren.

Zur Messung kénnen verschiedene
Zubehorteile verwendet werden, mehr unter
www.igm.cz.

Ok

Multifunktionswinkel. Anm.: Diese Methode
kann auf der Tischkreissage Kratzer
hinterlassen.

Besser

Abb. 57
Messuhr am Winkelanschlag.

Ideal

Abb. 58

Spezielle Messuhr mit der Méglichkeit der
Befestigung in der Nutenflihrung.

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!
2. Erste Messung vornehmen.

Abb. 59

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE NICHT ANS STROMNETZ
ANGESCHLOSSEN IST. Samtliches Zubehor
und die Einlage vom Tisch entfernen, Sageblatt
auf die héchste Position und senkrecht zum
Tisch einstellen. Erste Messung vornehmen,
ca. ein Zentimeter von Zahnen des Sageblatts,
wie auf der Abbildung dargestellt.

3. Zweite Messung vornehmen

Abb. 60

Anschlag langsam durch die Nutenfiihrung
fihren. Zweite Messung vornehmen und mit der
ersten Messung vergleichen. Tisch nach Bedarf
einstellen. Vor dem Einstellen 3 Schrauben
I6sen, siehe Schritt 4.

4. Drei Tischschrauben l6sen.
5. Nach Bedarf einstellen.

Losen der Schraube

Schraube auf der rechten Seite des Tisches
und des Schranks (liber dem Anschlaghalter)
|6sen.

Losen der Schraube

Abb. 62
Schraube auf der linken Seite des
Tisches und des Schranks l6sen (Uber der
Motorabdeckung).

Losen der Schraube

Abb. 63

Schraube auf der Rickseite des Tisches und
des Schranks I8sen.

Einstellung und Einbau seitlicher
Tischerweiterungen (kdnnen schon ab Werk
eingebaut werden):

Beim Einbauen der seitlichen Tischerweiterung
wird empfohlen, das empfohlene Verfahren
einzuhalten. Wenn Sie diese Schritte einhalten,
erreichen Sie einen reibungslosen Ubergang
zwischen der Erweiterung und dem Tisch mit
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zwei festen Stitzen und vier Klemmen.

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Tischerweiterung an den Tisch mit Klemmen
befestigen.

3. Tischerweiterung unterstitzen.

4. Tischerweiterung mit mitgelieferten
Schrauben einstellen und anschrauben.

Hinweis: Die Klemmen kénnen auf der
Tischoberflache Kratzer hinterlassen! Zwischen
den Tisch und die Klemme ein Stlick Stoff oder
Weichholz einlegen.

2. Erste Messung vornehmen

Abb. 64

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE NICHT ANS STROMNETZ
ANGESCHLOSSEN IST

Die beiden Holzstiitzen unter die Tischplatte
wie auf der Abbildung dargestellt befestigen.
Feste flache Bretter verwenden.

3. Zweite Messung vornehmen

Abb. 65
Tischerweiterung auf die Stiitzen setzen.

4. Anschrauben oder einstellen.

Sie werden vier m10 Schrauben und

Unterlegscheiben fur jedes Flugel brauchen.
Vergewissern Sie sich vor dem Festziehen der
Schrauben, dass sich der Ubergang zwischen
dem Tisch und der Tischerweiterung in einer
Ebene befindet.

7.3 Einstellung der Wellenneigung
Einstellung der Grenzen fiir Wellenneigung
Die Grenzen der Wellenneigung kénnen mit
Winkelmesser liberpriift werden. Falls sich
die Wellenneigung zwischen 0 und 45 Grad
nicht befindet, nach folgenden Schritten
einstellen.

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!
2. Motorabdeckung entfernen.

3. Abdeckung mit Zubehdrhaltern entfernen.
4. Schrauben zur Einstellung der Neigung
aussuchen.

5. Nach Bedarf einstellen.

6. Die Skala und Anzeige nach Bedarf
einstellen.

Warnung: Die Werkseinstellung der
Tischkreissage grenzt eine Neigung von 0 bis
45 Grad nach links ab. Eine Anderung dieses
Bereichs kann zum Kontakt des Sageblatts

mit der Tischeinlage fuhren. Der Bereich sollte
somit nur von 0 bis 45 Grad eingestellt werden.

2. Motorabdeckung entfernen

HINWEIS: VERGEWISSERN SIE SICH, DASS
DIE MASCHINE NICHT ANS STROMNETZ
ANGESCHLOSSEN IST. Um einen

einfachen Zugang zur Einstellschraube der
Sageblattneigung zu erhalten, Motorabdeckung
mit Kreuzschraubenzieher entfernen. In

der Motorabdeckung gibt es insgesamt 4
Schrauben.

3. Motorabdeckung samt Haltern entfernen

Um einen einfachen Zugang zur Schraube auf
der rechten Seite zu erhalten, Motorabdeckung
samt Zubehdrhaltern mit Kreuzschraubenzieher
entfernen.

Es gibt insgesamt 4 Schraube der Abdeckung
mit Zubehdrhaltern.

4. Einstellschraube der Sageblattneigung
aussuchen

Schraube zur Einstellung der Neigung
aussuchen. Schraube leicht einschrauben.

5. Nach Bedarf einstellen

N
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Abb. 70

Schraube zur Einstellung der Neigung
aussuchen. Schraube leicht einschrauben.

6. Die Skala (nach Bedarf) einstellen.

Abb. 71

Die Skala und die Neigungsanzeige am
Maschinenschrank einstellen.

Spannung des Antriebsriemens:

Es ist gut, die Spannung des Antriebsriemens
und die Gesamtleistung der Tischkreissage
haufig zu Uberprifen. Wenn das Sageblatt
rutscht oder nicht ausreichend angetrieben
zu sein scheint, ist der Antriebsriemen
moglicherweise nicht genug gespannt.

Fir Anweisungen zur Spannung des
Antriebriemens siehe unten.

1. Tischkreissadge von Stromversorgung
trennen!

2. Motorabdeckung entfernen.

3. Schraube zur Einstellung des
Antriebsriemens aussuchen.

4. Mittels Motorgewicht spannen oder lockern.

Warnung: ANTRIEBSRIEMEN NICHT
UBERSPANNEN! Der Antriebsriemen wird
durch Motorgewicht schon genligend gespannt.
Die Spannung so einstellen, dass der
Antriebsriemen nicht rutscht.

Motorabdeckung entfernen

Abb. 72

ACHTUNG: VERGEWISSERN SIE SICH,
DASS DIE MASCHINE NICHT ANS
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN IST.
Um einen einfachen Zugang zum

Motor zu erhalten, Motorabdeckung mit
Kreuzschraubenzieher entfernen. In der
Motorabdeckung gibt es insgesamt 4
Schrauben.
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Position der Schraube zum Einstellen des
Antriebsriemens

Abb. 73

Um den Antriebsriemen einzustellen, stellen Sie
das Sageblatt zuerst in eine Position senkrecht
zum Tisch und erhdhen oder senken Sie dann
die Position des Sageblatts auf etwa 5 cm

Uber dem Tisch. Schraube zum Einstellen des
Antriebsriemens I6sen. Nach dem Lockern

die Position des Motors erhdhen oder senken,
um die Spannung des Antriebsriemens
einzustellen.

Austausch des Antriebsriemens:

1. Tischkreissage von Stromversorgung
trennen!

2. Alle Tischeinlagen, Sageblatter und anderes
Zubehor entfernen.

3. Motorabdeckung entfernen.

4. Staubabdeckung entfernen.

5. Die Schraube zum Einstellen des
Antriebsriemens I6sen und den Antriebsriemen
durch Anheben des Motors lockern.

6. Antriebsriemen entfernen. ANM.:
Méglicherweise werden Sie auch die Position
der Welle senken missen, um an den
Antriebsriemen zu gelangen.

7. Antriebsriemen austauschen.

Warnung: ANTRIEBSRIEMEN NICHT
UBERSPANNEN!

Der Antriebsriemen wird durch Motorgewicht
schon geniugend gespannt. Genligend
spannen, um Rutschen zu vermeiden.

Schraube zum Einstellen des
Antriebsriemens

Abb. 74

ACHTUNG: VERGEWISSERN SIE SICH,
DASS DIE MASCHINE NICHT ANS
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN IST. ANM.:
Die Tischkreissage wird ohne Tisch abgebildet.
DEN TISCH DER TISCHKREISSAGE NICHT
ENTFERNEN! Der Antriebsriemen kann
einfach eingestellt oder ausgetauscht werden,
ohne dass es erforderlich wird, den Tisch zu
entfernen.

Zugang zum Antriebsriemen

7.4 Einstellung der Sicherheitseinrichtungen
Einstellungen des Befestigungsmechanismus
des Spaltkeils und der Absaugung
(SicherheitsmaRnahmen) Um funktionsfahig
zu sein, mussen der Spaltkeil und die
Sageblattabdeckung mit dem Sageblatt genau
ausgerichtet werden. Nur auf dem Spaltkeil
abgebildete Sageblatttypen sollten mit dem
Spaltkeil verwendet werden. Anm.: Wenn

der Keilsperrhebel nicht verriegelt werden
kann oder wenn er sich zu steif bewegt,
stellen Sie die Schraube auf der Riickseite
der Verriegelung ein. Dabei muss die
Motorabdeckung entfernt werden.

Abb. 76

Mittlere Schrauben I6sen. Diese zwei
Schrauben halten den Mechanismus zwischen
den Stellschrauben und der Welle.

Stellschrauben nach Bedarf einstellen

und den abgelenkten Spannkeil und
Sageblattabdeckung korrigieren. Einstellen und
Uberprifen.

1 M

i @;ﬁ%}-

Wahrend des Einstellens wird sich der
Spannkeil leicht verschieben.

VOR JEDER ARBEIT MIT DER MASCHINE
ALLE TEILE UBERPRUFEN.

Einstellungen des Spaltkeils:

Nach jedem Austausch des Sageblatts den
Spaltkeil auf richtige Position tberprifen!

Der Abstand zwischen dem Spaltkeil und dem
Sageblatt muss zwischen 3 und 8 mm liegen.
Der hochste Punkt des Spaltkeils muss
mindestens 2 mm von dem héchst
positionierten Zahn des Sageblatts entfernt
sein.

Der Spaltkeil muss mindestens um 0,2 dicker
sein als das Hauptsageblatt.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass das Sageblatt gut gesichert ist!

af

Absaugung:

Abb. 81

Im unteren Teil der Tischkreissage

befindet sich ein Absaugstutzen zum
Anschluss an eine Absauganlage (nicht

im Lieferumfang enthalten). Die héchste
Luftstromungsgeschwindigkeit betragt 20
m/s. Wenn die Luftstromungsgeschwindigkeit
des Absaugsystems nicht unter 20 m/s liegt
(gemaR EN 12779: 2004+ A1: 2009), sorgen
Sie fur eine andere ausreichende Absaugung.
Die Maschinenbediener miissen eine
Staubschutzmaske tragen.

1. Den 100mm Schlauch Uber den
Absaugstutzen schieben und mit einer
Schlauchklemme befestigen.

2. Vergewissern Sie sich, dass der Schlauch
richtig befestigt ist.

3. Erforderliche Luftmenge: 934 m3/h

4. Stellen Sie einen Druckabfall jedes
Staubauslasses sicher, dessen Luftdurchsatz
betragt: 1500Pa

5. Luftstromung der Absauganlage m/s:
trockenes Sagemehl: 20 m/s, Wassergehalt
gleich 18 % nasses Sagemehl: 28 m/s

Warnung: Schalten Sie die Absaugung
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immer ein, bevor Sie die Tischkreissage
einschalten, und schalten Sie die
Tischkreissage immer aus, bevor Sie die
Absauganlage ausschalten.

Anm.: Der Schlauch am Absagstutzen muss
stets fest befestigt werden, um die richtige
Leistung zu gewahrleisten.

Warnung: Schalten Sie die Tischkreissage stets
aus, bevor sie jegliche Teile entfernen.

Seitenpanel entfernen, von Staub und
Sagemehl reinigen.

=

Abb. 82

Seitenpanel entfernen, von Staub und
Sagemehl reinigen.

Abb. 83

7.5 Schiebestock und Schiebeblock
Verwenden Sie beim Arbeiten den
Schiebeblock (Abb. 84 - im Lieferumfang nicht
enthalten) und Schiebestock (Abb. 85)
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Abb. 84, 85

Verwenden Sie aus Sicherheitsgrinden einen
verlangerten Arm (Schiebestock fiir Kleinteile),
wenn Sie Material von weniger als 120 mm
Breite formatieren. Der Schiebeblock ist beim
Schneiden von diinnen Teilen oder beim
Andrucken des Werkstiicks an den Anschlag
zu verwenden. Sie kénnen den Schiebeblock
einfach selbst herstellen, siehe Abbildung.

Warnung: Verwenden Sie ausschlie3lich

vom Hersteller gelieferte oder im Einklang
mit Anweisungen des Herstellers

hergestellte Schiebevorrichtungen. Diese
Schiebevorrichtungen gewahrleisten einen
genligenden Abstand zwischen der Hand und
dem Sageblatt.

Warnung: Verwenden Sie nie einen
beschadigten oder verkiirzten Schiebestock.
Ein beschadigter Schiebestock kann bei
Abrutschen einen Schaden Ihnen und lhrer
Maschine verursachen.

8. chnitttypen
Warnung: Tragen Sie immer Augenschutz,
Atemschutzmaske und Gehorschutz.

Anm.: Schneiden Sie mit der Tischkreissdge
nur Holz.

8.1 Langsschnitt

Abb. 86

Das Teilen des Holzes in Langsrichtung, um
die Breite zu verringern, wird als Langsschnitt
bezeichnet. Halten Sie bei Langsschnitten
das Werkstlick mit beiden Handen fest und
driicken Sie sowohl in den Schnitt als auch in
den Anschlag, um einen geraden Schnitt zu
gewahrleisten.

* Fuhren Sie niemals einen Langsschnitt
ohne Verwendung eines Langs- oder
Winkelanschlags aus. Ohne diese kann ein
Ruckstol} auftreten.

» Verwenden Sie stets die
Kreissageblattabdeckung und einen

Spaltkeil. Der Spaltkeil verhindert, dass

das Sageblatt vom Werkstlck eingeklemmt
wird, und schitzt so den Bediener vor
Riickstol3 oder Verzdgerung des Motors.

Die Sageblattabdeckung halt lhre Finger in
sicherem Abstand und reduziert gleichzeitig die
Menge an Flugstaub.

* Bei einigen Arbeiten miissen mdglicherweise
der Spaltkeil und die Sageblattabdeckung
entfernt werden. Nach diesen Vorgangen
mussen Sie sie jedoch wieder an die
Tischkreissage anbringen.

Am Ende des Schnitts bleibt das Holz entweder
auf dem Tisch, beugt sich Uber das Ende des
Tisches oder landet auf dem Boden (oder auf
dem hinteren Tisch). Lassen Sie den Rest des
Holzes auf dem Tisch und entfernen Sie es erst
nach dem Ausschalten der Tischkreissage vom
Tisch (wenn es nicht gro3 genug ist, um sicher
genommen zu werden). Wenn das Werkstiick
zu dlnn ist, ist es sicherer, einen verlangerten
Arm zu verwenden, als das Holz von Hand zu
verschieben. Sie kdnnen Schiebestdcke mit
einer behandelten rutschfesten Oberflache
entweder kaufen oder in Ihrer Werkstatt
herstellen. Beim Schneiden sehr diinner
Werkstucke wird empfohlen, ein kleineres
Stiick Holz zwischen Werkstilick und Anschlag
zu verwenden, um das Material besser in den
Schnitt zu flhren.

ACHTUNG: Lassen Sie die
Sageblattabdeckung am Spaltkeil befestigt
und nach unten geklappt. Andernfalls kann
es zu schweren oder todlichen Verletzungen
kommen.

ACHTUNG: Nahern Sie sich niemals einem
rotierenden Sageblatt mit einem Korperteil!
Schalten Sie nach jedem Schnitt die
Tischkreissdge aus und warten Sie, bis das
Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist, erst dann kénnen Sie die geschnittenen

Werkstlicke vom Sagetisch nehmen.

8.2 Winkellangsschnitt

Abb. 87

Der Winkellangsschnitt wird auf die Gleiche
Weise ausgefihrt, wie der Langsschnitt,
jedoch mit einem geneigten Sageblatt.

Die Sageblattneigung kann von 0° bis 45°
eingestellt werden. Dieser Schnitt wird am
haufigsten verwendet, wenn in einem Winkel
geschnitten wird oder wenn abgeschragte
Kanten geschnitten werden.

Versichern Sie sich nach dem Einstellen des
Winkels, dass das Sageblatt mit der Abdeckung
und dem Spaltkeil in einer Ebene ist.

8.3 Langsschneiden schmaler Werkstiicke
Versuchen Sie nicht, in Langsrichtung zu
schneiden, wenn das Werkstlck zu diinn ist.
Dieser Schnitttyp zwingt Sie dazu, lhre Hande
zu nahe an das Sageblatt zu bringen, was ein
ernstes Verletzungsrisiko bedeuten kann. Beim
Teilen schmaler Werkstlicke empfehlen wir

die Verwendung eines verlangerten Arms oder
Schiebeblocks fir sicheres Arbeiten.

8.4 Querschnitt

Der Schnitt tber die Faser zur Verkirzung
der Lange des Werkstucks wird als
Querschnitt bezeichnet. Bei kleineren oder
quadratischen Werkstlicken haben Sie die
Maoglichkeit, quer oder langs zu schneiden.
Verwenden Sie fiir Querschnitte immer einen
Winkelanschlag. Schneiden Sie niemals
Material ohne Anschlag. Der Winkelanschlag
kann in beiden Nutenfiihrungen verwendet
werden, die meisten Handwerker verwenden
jedoch die linke Nutenfiihrung. Beim
Winkelschneiden (mit geneigtem Sageblatt)
verwenden Sie die Nutenflhrung, bei der Sie
mit Sageblattabdeckung nicht in Berlihrung
kommen.

Bei Querschnitten lehnen Sie das Werkstlick an
den Winkelanschlag und bei ausgeschaltetem
Motorbringen bringen Sie den Winkelanschlag
mit dem Werkstlick naher an das Sageblatt, um
die Ausrichtung des markierten Querschnitts mit
dem Sageblatt zu Uberprifen (siehe Abbildung).
Den Winkelanschlag mit dem Werkstiick vom
Sageblatt wegschieben. Sageblattabdeckung
senken, Tischkreissage einschalten und
Querschnitt ausfihren. Nach dem Schneiden
ein oder beide Teile vom Tisch entfernen.

Abb. 88
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Warnung: Beim Querschnitt von abgerundeten
Werkstlicken ist es wichtig deren Rotation mit
einer geeigneten Vorrichtung oder indem sie
festgehalten werden zu verhindern.

8.5 Winkelquerschnitt

Es handelt sich um das gleiche Verfahren
wie beim Querschnitt, jedoch mit geneigtem
Sageblatt. Versichern Sie sich nach dem
Einstellen des Winkels, dass das Sageblatt
mit der Abdeckung und dem Spaltkeil in einer
Ebene ist.

Abb. 89

8.6 Gehrungsschnitt

Es handelt sich um das gleiche Verfahren
wie beim Querschnitt, jedoch mit
Winkelanschlag, der in einen Winkel
eingestellt ist. Werkstiick fest halten und
langsam in den Schnitt vorschieben.

Abb. 90

9. Instandhaltung

Um die Laguna Maschine solange wie moglich
funktionsfahig zu erhalten, verfahren Sie nach
der empfohlenen Wartung und folgender
Anweisungen.

Uberpriifen Sie tiglich Folgendes:

* Lockere Schrauben

» Beschadigtes Sageblatt

» Beschadigter Spaltkeil oder
Séageblattabdeckung

* Verschlissene oder beschadigte Drahten
» Andere Beschadigungen

Uberpriifen Sie wochentlich:

» Sauberkeit der Oberflache des Tisches und
der T-Nutenflihrungen

» Sauberkeit der Gussteile

» Sauberkeit des Langsanschlags

Monatliche Wartung:

* Holzreste im Innern der Tischkreissage und im
Motor reinigen und absaugen.

* Antriebsriemen auf Beschadigung oder
Verschleill Uberprifen, Spannung kontrollieren.

Alle 6-12 Monate:

» Bewegliche Teile der Aufhangung schmieren.
» Schneckengetriebe schmieren.

* FUhrungsschraube schmieren.

* Zahnrader und Getriebe schmieren.

9.1 Verzeichnis der Bestandteile
A. Motor

B. Absaugabdeckung

C. Befestigung der Aufhangung
D. Obere Aufhangung

E. Untere Aufhangung

F. Wellenmutter

G. Flansche

H. Sageblatt

|. Schwenkgetriebe

J. Getriebe der Hoheneinstellung
K. Antriebsriemen

L. Schneckengetriebe

M. Schwenkplatte

N. Startkondensator

O. Betriebskondensator
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10. Stérungsbehebung

Maogliche Ursache

. Defekter Anlaufkondensator.

. Motor ist unrichtig eingekuppelt.

. Defekte Verdrahtung.

. Schalterfehler (Start/Stopp).

. Motorfehler.

. Defekter Betriebskondensator.

. Unterbrochener oder defekter Leistungsschutzschalter.

. Defekte oder ausgeschaltete Stromversorgung.

. Steckdose/Stecker ist defekt oder falsch angeschlossen.

O©COoONOOOTA~,WN =

Die Maschine startet nicht und der Leistungsschutzschalter 16st aus.

Maogliche Losung

. Uberpriifen / beim Mangel austauschen.

. Motorverkabelung korrigieren.

. Uberpriifen/ defekte, lockere/verrottete Drahten reparieren.

. Schalter austauschen.

. Uberpriifen/reparieren/austauschen.

. Uberpriifen / beim Mangel austauschen.

. Leistungsschutzschalter auf richtige GroéRRe tUberprifen, schwachen
Leistungsschutzschalter anpassen/austauschen.

8. Uberpriifen, dass die Stromversorgung eingeschaltet ist / richtige
Spannung hat.

9. Drahte und Anschliisse Uberpriifen; anpassen.

~NOoO O WN =

Maschine ist zu laut und vibriert libermaRig.
Mégliche Ursache

. Lockerer Motor oder ein Teil.

. Sageblattfehler.

. Motoraufhangung ist locker/defekt.

. Unkorrekter Zusammenbau der Maschine.

. Lockere Riemenscheibe.

. Lockerer oder verschlissener Antriebsriemen.
. Lockere oder verschlissene Riemenscheibe.

. Defekte Wellenlager.

. Defekte Motorlager.

O©CoO~NOODWN =

Maogliche Lésung

1. Uberpriifen/beschadigte Muttern/Schrauben austauschen und mit
Schraubensicherungslack wieder anschrauben.

2. Gewelltes/beschadigtes Sageblatt austauschen; stumpfes Sageblatt
schleifen.

3. Festziehen/austauschen.

4. Montageschrauben festziehen; Maschine verschieben/ausrichten.
5. Riemenscheibe erneut festziehen/austauschen.

6. Spannung anpassen/Antriebsriemen austauschen.

7. Welle, Riemenscheibe, Stellschrauben und Schllssel ausrichten/
austauschen.

8. Lagerkorper austauschen; Welle austauschen.

9. Durch Drehung der Welle Gberprifen; bei klemmender/lockerer Welle
sind Lagern auszutauschen.

Maschine schaltet beim Betrieb aus oder scheint, ungeniigende
Leistung zu haben.

Mégliche Ursache

. Zu hohe Vorschubgeschwindigkeit.

. Ungeeignetes Material.

. Antriebsriemen rutscht an der Welle.

. Defekte Motorlager.

. Defekter Motorschutz.

. Uberhitzter Motor.

. Krummes Werkstuck; nicht ausgerichteter Anschlag.

. Ungentigende Kraft der Maschine fur die Leistung; ungeeignetes
Sageblatt.

9. Kondensatorstorung.

10. Antriebsriemen rutscht aus der Riemenscheibe.

11. Unkorrekt eingekuppelter Motor.

12. Defekte Steckdose/Stecker.

13. Motorstérung.

O~NO AR WN =

Mégliche Lésung

. Vorschubgeschwindigkeit senken.

. Nur Holz schneiden (max. Feuchtigkeit 20 %)

. Lockeren Antriebsriemen oder Welle austauschen.

. Uberpriifen/reparieren/austauschen.

. Kontakte/richtige Verdrahtung tberprifen.

. Motor reinigen, abkihlen lassen und Arbeitsbelastung senken.
. Werkstlick ausrichten oder austauschen; Anschlag ausrichten.
. Richtiges Sageblatt verwenden; Vorschubgeschwindigkeit und
Schnitthdhe senken.

9. Uberpriifen / beim Mangel austauschen.

10. Antriebsriemenspannung anpassen/Antriebsriemen austauschen.
11. Uberpriifen/reparieren/austauschen.

12. Motor richtig einkuppeln.

13. Uberpriifen/reparieren/austauschen.

ONOOTRAWN =

ACHTUNG:

1. Die Anschlisse diirfen nur von einer qualifizierten Elektrofachkraft ausgefiihrt werden. Vergewissern Sie sich stets, dass die Maschine

ordnungsmafig geerdet ist.

2. Alle Anschlusse in der Tischkreissage sollten nach Abschluss der elektrischen Installation vor direktem Kontakt und mindestens mit IP2X

Schutzklasse geschitzt werden.

3. Alle freiliegenden leitenden Teile sollten an einen Schutzanschlusskreis angeschlossen werden.

4. Schrank der Maschine verschlieBen und verriegeln.

ACHTUNG:

1. Um die Maschine herum sollte ausreichend Platz flr einen einfachen Zugang vorhanden sein.
2. Die Maschine sollte in einer Werkstatt mit guter Beleuchtung und Bellftung aufgestellt und verwendet werden.
3. Der Endbenutzer sollte vor Ort ein Uberspannungsschutzgerat bereitstellen.

www.igmtools.com

-32-

icM




CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad ptivodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

dékujeme za Vas nakup a vitejte ve skupiné vlastniku strojli Laguna Tools od IGM. Rozumime, Ze se na sou¢asném trhu naléza
nespocet dfevoobrabécich znacek a vazime si toho, Ze jste se rozhodli zakoupit pravé stroj znacky Laguna Tools od IGM.

Kazdy stroj Laguna Tools byl peclivé navrzen s ohledem na potfeby zakaznika. Diky praktickym zkuSenostem Laguna Tools neustale
pracuje na vytvareni inovativnich a profesionalnich stroju. Stroje, které inspiruji k tvorb& umeéleckych dél a se kterymi je radost

pracovat.

Obsah

1. Prohlaseni o shodé
1.1 Zaruka

2. O manualu

3. Specifikace stroje
3.1 Soucasti stroje

3.2 Technicka data

3.3 Hlavni prvky

4. Obecna bezpeénost prace

4.1 Pouziti stroje

4.2 Pracovni plocha

4.3 Osobni bezpec¢nost

4.4 Pouziti stroje

4.5 Upozornéni k bezpe¢nostnim prvkim
4.6 Upozornéni k prvkim pily

4.7 PFiciny zpétného razu a s nim spojena
nebezpedi

4.8 Bezpecnostni vystraha pro praci s pilou
4.9 Elektrické zapojeni

4.10 Hluk

4.11 Uzemnéni

4.12 Vyrozuméni

4.13 Poznamka k bezpec¢nosti a spravnému
pouzivani stroje

5. Popis casti stroje
Ovladani

6. Sestaveni stroje

6.1 Prevzeti stroje a rozbalen

6.2 Obsah krabic

6.3 Prehled jednotlivych dilt

6.4 Sestaveni stroje

6.5 Instalace/vyjmuti stolni viozky

6.6 Instalace/odstranéni bezpec¢nostnich prvku
6.7 Instalace/vyjmuti pilového kotouce

7. Upravy stroje

7.1 Upravy pravitka

7.2 Uprava stolu

7.3 Uprava naklopeni hfidele
7.4 Uprava naklopeni hfidele
7.5 Uprava pfislugenstvi

7.6 Podavac¢ a podavaci blok

8. Typy fezu

8.1 Podélny fez

8.2 Uhlovy podélny fez

8.3 Podélné fezani mensich obrobku
8.4 Pricny fez

8.5 Uhlovy ptigny fez

8.6 Pokosovy fez

9. Udrzba

Mapa soucastek pily

10. Odstranéni problému

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na 2. strané
tohoto manualu.

1.1 Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se Fidi platnymi

obchodnimi podminkami a

zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

2. O manualu

Ugelem této prirucky je pedlivé pokryt
nastaveni, udrzbu a Upravy vaseho nového
stroje. Kromé obecnych bezpecnostnich
pokynu se tato pfirucka NEVZTAHUJE na
dfevoobrabéci nebo kovoobrabéci techniky, a
na pfislusna bezpe€nostni opatfeni nezbytna
pro bezpecné ovladani.

Existuje nékolik organizaci s publikacemi,
tykajicich se bezpe&ného zachazeni, technik a
fadnym pouzitim tohoto stroje.

3. Specifikace stroje

3.1 Soucasti stroje

Profesionalni stolni vlozka (instalovano na
pile)

250 mm kotouc¢ (instalovano na pile)
Rozviraci klin (instalovano na pile)
Uhlové pravitko (na strané pily)

Drzaky pfislusenstvi (instalovano na pile)
Podélné pravitko

Kryt kotouce

Kli¢ matice

Montazni klice

Obr. 1

3.2 Technicka data

Napajeni 230V / 50Hz / 1 faze
Typ motoru

Asynchronni AC motor s TEFC kondenzatorem
PFikon 2200 W
Otacky 2850 /min-1
Proud pfi maximalnim zatizeni 14.5A
Startovaci kondenzator 400 uF
Kondenzator 50 uF
Typ spinace

Magneticky s ochranou proti pretizeni
Pfenos energie Klinovy femen 142J FJ
Napajeci kabel 2 m/HO7RNF
Zastreka (vidlice) CEE 7/7

Doporuceny jisti¢ 16 A, vypinaci
charakteristika C (16/1/C)
Obecné
Stopa stroje (DxS)
Rozméry (DxSxV)
1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
PFepravni rozméry (DxSxV)
1130 mm x 1100 mm x 1190 mm

503 x 520 mm

Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 157 Kg
PFepravni hmotnost: 202 Kg
Odsavani: Pramér hrdla 101.6 mm
Odsavani m3/h, min. 934 m3/h
Emise hluku N/A
Specifikace pily

Pramér kotouce 250 mm
Upinani kotouce 30 mm
Otacky 3800 /min-1

Rotace kotouce
Po sméru hodinovych ruci¢ek (smérem k upinani)
Podélny fez, s pravitkem
914.4 mm vpravo (1,320.8 mm s pfislusenstvim)
Max. vySka fezu pfi 90° 79 mm
Max. vySka fezu pfi 45° 56 mm
Naklopeni kotouce 45° doleva, 3° sefizeni trnu
Rozméry pily, s rozsitenim (DxSxTI.)

1117.5 mm x 1663 mm
Rozméry bod&nich stoli (DxS) 792 x 305 mm
Drazka na uhlové pravitko

19 a 23 mm, T-drazka
Typ podélného pravitka

Nastavitelné pravitko s excentrem

Rozméry pravitka (DxSxTI.) 670 x 80 x 17 mm
Typ stolni vliozky Profesionalni stolni viozka
Rozméry vlozky (DxSxTI.) 372 x 104.5 x 13 mm
Pracovni vyska (zemé — stil) 887 mm
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Obr. 4

3.3 Hlavni prvky

* Robustni litinové zavéseni motoru.

» Litinova ovladaci kola.

» Dvé T-drazky z obou stran pilového kotouce.

* Plynulé a snadné ovladani naklopeni a vysky fezu.
» Paka pro rychlou vyménu kotouce.

* Polohovatelny centralni vypinag.

* Rychlé upinani rozviraciho klinu.

* Integrovana uzamykatelna kola.

* Zadni pfidavny stul v cené.

4. Obecna bezpecnost prace
Upozornéni: Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny. Nedodrzeni bezpec¢nostnich pokynt
muZze mit za nasledek poskozeni stroje a vazné
zranéni obsluhy a kolemstojicich. Uschovejte

vS§echna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

4.1 Pouziti stroje

« Stolni pila a pravitka jsou ur€eny k pouziti
vyhradné pro nasledujici ucely:

- Laminované a nelaminované materialy (napf.:
drevotfiska, MDF, latovka...)

- Masivni dfevo

- Sadrokarton, dyha s vhodnym upinacim
zafizenim

- Rozmérove stabilni plasty (termosety,
termoplasty). Pfi fezani téchto materiald
obvykle nevznikaji Zzadna rizika, pokud jde o
prach, tfisky a produkty tepelné degradace.
Nastroje:

« Zvoleny pilovy kotou¢ musi byt vhodny jak pro
konkrétni pracovni pouziti, tak pro konkrétni
material.

* Pro pilu jsou vhodné pouze kotou€e se zubem
z mikrozrnného tvrdokovu do primeéru 250 mm,
velikost upinaciho otvoru 30 mm.

* Pilové kotouce z rychlofezné oceli nebo
chrom-vanad kotouce se v pile nesmi pouzivat.

« Pilové kotouce a jejich upevnovaci zafizeni
musi odpovidat EN 847-1: 2013.

Umisténi pily:

« Stroj neni vhodny pro pouziti v exteriérech
nebo v mistnostech, které jsou vystaveny
vlhkosti nebo nebezpec¢i vybuchu.

* Stroj musi byt pouzivan s vhodnym
odsavacim systémem.

» Vhodna okolni teplota: + 10 °C az + 35 °C.
* Vhodna nadmorska vyska: do 1000 m nad
morem.

* Vlhkost: nepfekracujte 50 % pfi 35 °C.

» K zamyslenému pouziti také patfi dodrzovani
nasich specifikovanych provoznich,
udrzbarskych a opravnych podminek a
bezpecnostnich informaci obsazenych v
manualu.

« Stolni pilu mohou pouzivat, sestavovat a
udrzovat pouze osoby, které jsou se strojem
obeznameny a jsou si védomy nebezpedi.

« Je tfeba dodrzovat pfislusné predpisy pro
predchazeni Urazlim a dal$i obecné uznavana
pravidla technické bezpecnosti.

» Opravy musi provadét povérena osoba. Je
povoleno pouzivat pouze originalni nahradni
dily. Nepfebirame zadnou zaruku za Skody
zplsobené pouzitim neoriginalnich nahradnich
dild.

Upozornéni: Je zakazano pouzivat stroj v
prostredi, kde hrozi nebezpeci vybuchu!

4.2 Pracovni plocha

» Uchovejte stroj mimo dosah déti a osob, které
neumi se strojem pracovat. Nedovolte, aby se
kolemstojici dotykali stroje nebo napajeciho
kabelu. Na pracovisti by méla byt pouze
obsluha stroje.

« Udrzujte pracovni povrch v Gistoté a dobfe
osvétlen. Neuklizena pracovni plocha mize
omezit pouziti stroje a byt pficinou zranéni.

« Ujistéte se, Ze je pracovni plocha
zabezpec€ena a neni pfistupna neproskolenym
osobam a détem. Pokud je to mozné, stroje a
pracovni prostory uzamknéte a nechte vSechny
stroje odpojené.

« Stroj ani jeho ¢asti neuchovavejte

ani neodkladejte do mokra, vlhka nebo
nebezpecénych prostor. Nikdy nepouzivejte stroj
ve vlhkém nebo mokrém prostfedi; existuje
vazné riziko Urazu elektrickym proudem.
Vystaveni stroje tomuto prostfedi mize mit za
nasledek jeho poskozeni nebo uraz obsluhy.
Nepouzivejte stroj v pfitomnosti hoflavych
kapalin nebo plyna.

* Nepouzivejte stroj v pfitomnosti hoflavych
kapalin nebo plyna. Stroj vytvafi jiskry, které
mohou zapalit prach nebo vypary.

4.3 Osobni bezpecnost

 Budte opatrni, sledujte, co délate, a pfi praci s
elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum.
Nepouzivejte elektrické naradi ani stroj, pokud
jste unaveni, pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iéka. Chvile nepozornosti mize mit za nasledek
vazné zranéni.

» Pouzivejte ochranné odévy. PouZivejte
ochranné bryle. Ochranné prostredky, jako

je protiprachova maska, protiskluzova
bezpecnostni obuy, pfilba nebo ochrana sluchu
snizuji pravdépodobnost poranéni, pokud jsou
pouzivané za vhodnych podminek.

* Zabrarite neumyslnému spusténi stroje. Pred
pfipojenim k napajeni se ujistéte, ze spinac
neni v poloze on (zapnuto).

* Pfed zapnutim odstrarite z povrchu stroje
jakékoliv klie ¢i nastroje. Zanechani
jakychkoliv nastroju ¢i pfislusenstvi na stroji pfi
zapnuti maze zpUsobit zranéni.

» Nenaklanéjte se nad stroj. Pfi praci vzdy
udrzujte patfiCnou rovnovahu a nenaklanéjte
se télem nad stroj. V neoCekavanych situacich
budete mit vetSi kontrolu nad strojem.

* Noste odpovidajici odév. Nenoste volné
oble€eni nebo Sperky. Udrzujte své vlasy a
odév mimo pohyblivé ¢asti. Pohyblivé ¢asti
mohou zachytit volné obleceni, Sperky nebo
dlouhé vlasy.

» Mate-li moznost pfipojit stroj k odsavani a
podobnym zafizenim, ujistéte se, Ze jsou fadné
pfipojeny do téchto systému. Pouziti odsavani
snizuje rizika spojena s prachem v dilné.

« | kdyZ jste se strojem zvykli pracovat, budte
ostraziti. Neopatrné pouzivani muze zpusobit
vazné zranéni ve zlomku sekundy.

» Nejdllezitéjsi je znat sv(j stroj. Prectéte si
navod k obsluze a stitky pfipojené ke stroji

a porozumeéjte jim. Seznamte se s pouzitim,
omezenimi a nebezpecim, ktera mohou plynout
z pouziti stroje.

» Pouzivejte ochranné bryle. Pouziti nékterych
strojii vyzaduje dodatecnou ochranu obliceje,
nejen ochranné bryle. Seznamte se se
spravnym pouzitim ochrannych odévu.

 Pouzivejte ochranu sluchu. Nékteré stroje
pracuji ve vysokych hladinach hluku. Abyste
predesli uGjmé, vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

« Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem.
Zabrante veSkerému télesnému kontaktu s
uzemnénymi povrchy a ¢astmi stroje, které
predstavuiji elektrické nebezpedi.

* Vyvarujte se nahodnému spusténi stroju.
PFed pfipojenim k napajeni se ujistéte, Ze je
vypinag¢ v pozici ,vypnuto®.

» Neodstrariujte bezpecnostni prvky. Soucastky
stroje jako rozviraci klin, kryt pilového kotouce,
pfitlacné hiebeny, podavace, apod., Jsou na
stroji pro minimalizaci rizika poranéni. Ponechte
tyto soucastky na misté, pokud nemate k
dispozici bezpe€néjsi prislusenstvi.

* Budte vzdy na pozoru a vénujte stroji 100 %
své pozornosti. Neuposlechnuti maze mit za
nasledek vazné zranéni obsluhy stroje nebo
kolemstojicich.

* Nespoléhejte se na bezpecnostni prvky.
Obsluha tohoto stroje je 100% zodpovédna
za svou vlastni bezpec¢nost. Ochranné a
bezpecnostni prvky dodavané s timto strojem
nestaci k zajisténi bezpecnosti.

* Pravidelné kontrolujte stav soucastek stroje

a jejich poskozeni. Pfed kazdym pouzitim

se ujistéte, ze stroj ani jeho soucasti nejsou
poskozeny ani neexistuje riziko poskozeni
stroje nebo jeho soucasti. Pokud na stroji

nebo soucastce objevite poskozeni, okamzité
zastavte praci a odstavte stroj z provozu, dokud
nedojde k vyméneé soucasti.

Upozornéni: VSechny opravy by mély byt
provadény skolenym personalem.

Upozornéni: Pro opravy pouzivejte pouze
originalni dily Laguna Tools od IGM. Ostatni dily
mohou zpUsobit poSkozeni stroje nebo uraz.

Upozornéni: Pouzivejte pouze doporu¢ené
prislusenstvi. Ostatni prisluSenstvi mohou
zpUlsobit poSkozeni stroje nebo uUraz.

4.4 Pouziti stroje

» Naradi nepouzivejte nasilim. Pouzivejte
spravné naradi a stroj pro zamysleny ukon.
Spravny stroj nebo naradi bude délat praci lépe
a bezpecnéiji.

« Stroj nepouzivejte pokud nefunguje vypinac.
Jakékoli elektrické naradi, které nelze pomoci
spinace ovladat, je nebezpecné a musi byt
opraveno.
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* Pfed provadénim jakychkoli Uprav, vymén
prisluSenstvi nebo uskladnénim, odpojte
zastréku ze zdroje napajeni a/nebo vyjméte
baterii, pokud se da odpojit. Takova preventivni
bezpecnostni opatfeni snizuji riziko nahodného
spusténi.

« Stroje ukladejte mimo dosah déti a nedovolte
osobam, které nejsou se strojem nebo témito
pokyny seznameny, aby s nim pracovaly.

Stroj je v rukou nekvalifikovanych uzivateld
nebezpecny.

« Udrzujte stroje a prisluSenstvi. Zkontrolujte,
zda jsou pohyblivé &asti spravné zarovnané
nebo ukotvené, zda nejsou poSkozeny a zda
nejsou poskozeny p. Pokud se stroj pokazi,
nechte ho opravit pfed dalSim pouzitim.
Mnoho Urazu je zplsobeno $patnou udrzbou
stroje.

« Rezné nastroje udrzujte ostré a Gisté. Radné
udrzované nastroje s pfesnym ostfim maji
mensi pravdépodobnost zaseknuti a jednoduse
se ovladaji.

« Stroj a jeho pfisluSenstvi pouzivejte v souladu
s témito pokyny, s ohledem na pracovni
podminky a praci, ktera ma byt vykonana.
Pouziti stroje pro jiné prace, nez ke kterym

je uréen, muze vést k Urazu nebo poskozeni
stroje.

* Rukojeti na stroji udrzujte Cisté, suché, bez
oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti a uchopovaci
plochy brani bezpe¢nému zachazeni a ovladani
stroje v ne¢ekanych situacich.

* Dodrzujte doporu¢enou rychlost stroje. Stroj

pokud bude provozovan ve spravné rychlosti.

* K praci pouzivejte spravné nastroje.
Seznamte se s moznostmi a omezenimi tohoto
stroje. JednodusSe feceno nesnazte se ,prostréit
hranaty obrobek kulatym otvorem*.

» Obrobek fadné zajistéte. Pro vSechny
dfevozpracujici a kovoobrabéci prace by mél
byt obrobek spravné zajistén obsluhou pomoci
vhodnych svérek a svérakl. Vzdy pouzivejte
sveérku nebo svérak, pokud je k dispozici. Jejich

rukou.

« U tohoto stroje existuje pouze jeden spravny
smér posuvu. Netlacte obrobek ve Spatném
sSmE&ru posuvu.

* Nikdy nenechte stroj béZet bez dozoru.
Nenechavejte bézici stroj o samoté, dokud se
uplné nezastavi. Pokud je zafizeni bez dozoru,
odpojte jej z napajeni.

* Pravidelné provadéjte udrzbu. Pro zaruceni
Cisté a bezpelné prace pouzivejte pouze ostré
a Cisté nastroje.

* Dodrzujte pokyny pro mazani a udrzbu
prisluSenstvi. Kabely stroje pravidelné
kontrolujte a pokud jsou poskozené, nechte

je opravit. Prodluzovaci kabely pravidelné
kontrolujte a pokud jsou poskozené, vymeérite
je. Pri praci méjte Cisté ruce bez oleje nebo
mastnot.

» Osvétleni. Zajistéte odpovidajici osvétleni
dilny a stroje.

» Odsavani. Béhem pouzivani musi byt stroj
pfipojen k odsavacimu systému pro odvod
tfisek a prachu.

4.5 Upozornéni k bezpe¢nostnim prvkim

» Neodstranujte bezpe€nostni prvky. Kryty musi
byt v provozuschopném stavu a musi byt fadné

namontovany. Ochranny kryt, ktery je uvolnény,
poskozeny nebo nefunguje spravné, musi byt
opraven nebo vymeéneén.

* Vzdy pouzivejte kryt pilového kotouce a
rozviraci klin pro kazdé fezani. Bezpecnostni
prvky snizuji riziko urazu nebo poskozeni stroje
pfi profezech na pile.

* Pfed zapnutim se ujistéte, Zze se rozviraci klin
ani kryt kotou€e nedotykaji samotného kotouce.
Kontakt téchto ¢asti za chodu mlze zpUsobit
nebezpedi.

* Rozviraci klin nastavte podle instrukci v tomto
manualu. Nespravné rozestupy, umisténi a
vyrovnani mohou vést k neucinnosti rozviraciho
klinu.

* Aby spravné pracoval, musi se rozviraci

klin pfi fezu dotykat obrobku. Rozviraci klin
nezaruc€uje ochranu proti zpé&tnému razu pokud
jsou na pile fezany prili§ malé kusy, které na néj
nedosahnou. V tomto pfipadé nema rozviraci
klin jak zabranit zpétnému razu.

* S rozviracim klinem pouzivejte pfislusny
kotou€. Aby rozviraci klin spravné fungoval,
musi se prdmér pilového kotouce shodovat s
vhodnym rozviracim klinem; télo pilového listu
musi byt tenci nez tloustka rozviraciho klinu a
Sitka fezu pilového kotouce musi byt SirSi nez
tloustka rozviraciho klinu.

4.6 Upozornéni k prvkiim pily

* Nebezpeci: nikdy se nepfriblizujte prsty ke
kotouci. Okamzik nepozornosti nebo sklouznuti
muze zpUsobit vazné zranéni.

 Obrobky vkladejte do fezu pouze proti sméru
otaceni. PFi fezani obrobku ve stejném sméru, v
jakém se pilovy kotou¢ otaci nad stolem, maze
dojit k zatazeni obrobku a vasi ruky do fezu.

* Nikdy nepouzivejte uhlové pravitko k posuvu
obrobku pfi podélném fezani. Pfi pficném
fezani s uhlovym pravitkem nepouzivejte
podélné pravitko jako doraz. Posuv obrobku
podélnym a uhlovym pravitkem zaraz zvySuje
pravdépodobnost zaseknuti nebo zpétného
razu.

* Pfi podélném fezu posouvejte obrobek za ¢ast
mezi pravitkem a pilovym kotou¢em. Pokud je
vzdalenost mezi kotouc¢em a pravitkem vétsi
nez 150 mm, pouZijte podavag. Pokud je mensi
nez 50 mm, pouzijte podavaci desti¢ku.
LProdlouzené ruce” a podobna pfislusenstvi
drzi vaSe ruce v bezpe¢né vzdalenosti od
pilového kotouce.

» Pouzivejte pouze podavaci pfislusenstvi
dodana vyrobcem nebo vyrobena v souladu

s instrukcemi vyrobce. Tyto podavace
poskytuji dostate€nou vzdalenost mezi rukou a
kotoucem.

* Nikdy nepouzivejte poSkozeny nebo zkraceny
podavac. Poskozeny podavac¢ mlze pfi
sklouznuti zpUsobit Ujmu vam i vasemu stroji.

* ,Rucné” rozhodné neprovadéjte jakékoliv
ukony. Vzdy k fezani a vedeni obrobku
pouzivejte pravitka. ,Ruéné“ je mysleno
pouzivani pouze rukou k drzeni a vedeni
obrobku misto pravitek. Ruéni fezani vede ke

Spatnému fezu, zpétnému razu a zasekavani.

* Nikdy se nenaklanéjte nebo nenatahujte
pfes rotujici kotou€. Naklanéni se pres pilu,
napfiklad pro obrobek, mize vést ke zranéni.

« DelSi obrobky, které presahuji pres okraj pily
pfidrzujte a udrZujte je tak rovnobézné. Prili§
dlouhé nebo Siroké obrobky maji tendenci

se naklanét nebo otacet, timto muzete nad
obrobkem ztratit kontrolu, coz muze vést ke
zranéni nebo riziku zpétného razu.

» Posouvejte obrobek do fezu rovhomeérnou
rychlosti. Obrobkem nekrutte ani jej pfi fezu
neohybejte. Pokud se stroj nebo obrobek
zasekne, okamzité odpojte stroj od napajeni a
zablokovani se zbavte.

Zaseknuti pily obrobkem muze zpUsobit riziko
zpétného razu nebo pretizeni motoru.

* Neodebirejte kusy odfezaného materiélu,
zatimco pila stale jede. Material se mize
zaseknout mezi pravitkem a pilovym kotou¢em
nebo v krytu kotouce a takové odstranéni
obrobku muze vézt ke zranéni. Vypnéte

pilu a pockejte na zastaveni kotouce pred
odstranénim materialu.

« PFi kraceni materialu tloustky nizsi nez 2 mm,
pouzijte pfislusné pravitko. P¥ili§ tenky obrobek
se muze zaseknout pod pravitkem a zpusobit
tak zpétny raz.

4.7 Priciny zpétného razu a s nim spojena
nebezpeci

* Nikdy nestljte pfimo pred kotou¢em.
Stoupnéte si vZzdy na stranu kotouce, kde je
pravitko. Zpétny raz muze vystfelit obrobek
na obsluhu stroje stojici pfimo naproti kotouci
vysokou rychlosti.

 Nikdy se nad pilu nenaklanéjte se zamérem
pfidrzeni obrobku. Mohlo by dojit k nahodnému
kontaktu s pilovym kotou¢em nebo by zpétny
raz mohl natahnout prsty do pilového kotouce.

* Nikdy nedrzte a nestlacujte odfezavany kus
obrobku. Drzeni nebo tlaceni odfezku mize
zpUlsobit zpétny raz.

* Podélné pravitko srovnejte rovnobézné s
kotou¢em. Spatné srovnané pravitko maze
chybné pridrzet obrobek a zplsobit tak zpétny
raz.

» Budte zejména opatrni pfi Fezani sestavenych
obrobku s neviditelnymi spoji. Kotou¢ se

muUze zaseknout o ¢asti, které drzi obrobek
pohromadé a zpUsobit tak zpétny raz.
Poznamka: vyse uvedené bezpecnostni
varovani se vztahuje pouze na stroje, u nichz
jsou podobné Fezy povoleny konstrukci a
pokyny.

* Velkoformatové obrobky pfidrzujte
pfislusenstvim pro zamezeni zaseknuti obrobku
a zpétného razu. Velké obrobky maji tendenci
kroutit se pod vlastni hmotnosti. Podpéry musi
pfidrzovat obrobek po celé délce.

» Budte zejména opatrni pfi fezani
zkroucenych, sukovych nebo nestandardnich
obrobkd, které nemaji rovnou hranu pro vedeni
podél pravitek. Zkrouceny, nestandardni nebo
sukovy obrobek je nestabilni a zplsobuje
nesrovnalost v fezu kotouce, zasekavani a
zpétny raz.

* Nikdy na pile nefezte vice nez jeden obrobek.
Pila se mize zadrhnout o jeden z obrobkl a
zpUlsobit zpétny raz.

« Pfi restartovani pily s kotou¢em v obrobku
vycentrujte kotou€ v zafezu tak, aby zuby
nezasahovaly do materialu. Kotou€ by se chytil
do obrobku, zvedl by ho, a zpUsobil zpétny raz.

» Udrzujte nastroje Cisté, ostré a presné. Nikdy
nepouzivejte zvinéné kotouce nebo kotouce s
nalomenymi i zlomenymi zuby. Ostré a pfesné
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nastroje minimalizuji zachyceni, zpétny raz a
nepresnosti.

4.8 Bezpecnostni vystraha pro praci s pilou

* Vzdy vypnéte stolni pilu a odpojte napajeci
kabel pfi vyméné pilového kotouce nebo pfi
upravach rozviraciho klinu nebo krytu pilového
kotou€e nebo pokud je stroj ponechan bez
dozoru. Preventivni opatfeni zabrani nehodam.

* Nikdy nenechavejte motor bézet bez
dozoru. Vypnéte stroj a neodchazejte,
dokud nedobéhne. Pila bez obsluhy je
nekontrolovatelnym nebezpecim.

* Pilu umistéte na dobfe osvétlené misto s
rovnou podlahou. Pila by méla byt umisténa
na misto s dostatkem mista nejen pro pilu
ale i rizné velikosti obrobkud. Umisténi pily na
stisnéné, tmavé misto a nerovnou kluzkou
podlahu maze mit za nasledek uraz i
poskozeni stroje.

* Pravidelné Cistéte a odstrariujte prach z
povrchu i kolem pily za pomoci odsavani.
Nahromadéné piliny jsou hoflavé a mohou se
samovolné vznitit.

* Pila musi byt zajisténa. NezajiSténa pila se
muze neoCekavané pohnout nebo prevratit.

* Pfed zapnutim pily odstrante ze stolu piliny
a jakékoliv nastroje apod. Nepofadek na stole

muze rozptylit obsluhu nebo se zaseknout do
pilového kotouce.

» Vzdy pouzivejte upnuti kotou€e spravné
velikosti a tvaru. Kotouce, které nesedi na
hfidel budou po zapnuti nekontrolovatelné a
nebezpecéné jak obsluze, tak stroji.

* Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo
nespravné pfislusenstvi k upnuti kotouce
(Srouby, matice, podlozky). Jednotliva
pfisluSenstvi pro upnuti kotouce jsou vyrobena
specificky pro tuto pilu a jeji bezpe¢né
pouzivani.

« Nikdy si na pilu nestoupejte, nepouzivejte pilu
jako stoli¢ku. Pila by se mohla prevratit nebo
byste mohli zavadit o pilovy kotoug.

« Ujistéte se, Ze je kotouc nainstalovan ve
spravném sméru. Do pily neupinejte brusné
kotoude nebo kartadovaci kotouce. Spatné
upnuti kotou€e nebo pouziti nespravného
pfislusenstvi mize vést ke zranéni.

4.9 Elektrické zapojeni

« Zastr¢ka musi sedét do typu zasuvky. Nikdy
neupravujte zastrcku. Nepouzivejte adaptéry.
Nijak upravené a odpovidajici zastrcky eliminuji
riziko Urazu.

* Nejprve odpojte napajeni.
Pred jakoukoliv Upravou, vyménou nebo
servisem odpojte stroj od napajeni.

* Napajeni
Stroj je urcen pro napajeni 230V/50Hz/1 faze.

* Pro upravu jakychkoliv elektrickych ¢asti a
pfipojeni vyhledejte kvalifikovaného elektrikare.
Pokud tak neucinite, muze dojit k poskozeni
stroje nebo k Urazu elektrickym proudem.

« Zastrcka.

Vami objednany stroj nemusi byt dodan

se zastrékou, kvali riznym mezinarodnim
standardim. Pfipojeni stroje muze provadét
pouze kvalifikovany elektrikar.

Dejte si pozor abyste nepoSkodili kabel.
Chrarite kabel pred poskozenim o ostré hrany

nebo pohyblivé Easti stroje. PoSkozené kabely
zvyS8uji riziko Urazu elektrickym proudem.

* Prodluzovaci kabely.

Pred pouzitim prodluzovacich kabelu se
poradte s kvalifikovanym elektrikafem.
Jakékoliv poSkozeni na prodluzovacim kabelu
okamzité opravte.

» Pfi praci se strojem mimo dilnu pouzijte
prodluzovaci kabel s odpovidajicim stupném
kryti IP. Pfedejdete tak urazu elektrickym
proudem.

* Pokud je pouziti stroje ve vihkém prostfedi
nevyhnutelné, pouzijte napajeni s proudovym
chrani¢em.

Jeho pouziti snizuje riziko Urazu.

* Elektricka ochrana

Uzivatel by mél stroj pfipojit pouze na
zasuvkovy okruh s jisti¢em 16 A, vypinaci
charakteristika C (16/1/C) a ochranou proti
prepéti.

4.10 Hluk

» Referencni normy.

Méfeni emisi hluku bylo provedeno podle

EN ISO 11202: 2010 pro stanoveni hladiny
akustického tlaku v provoznich polohach.
Kdyz naméfené hladiny akustického tlaku v
provoznich polohach prekroci 80 dB (A), byla
méfeni hladin akustického vykonu provedena
podle EN ISO 3746: 2010.

* Pracovni podminky.
Provozni podminky pro méfeni hluku jsou v
souladu s pfilohou A normy ISO 7960: 1995.

* Vysledky testovani:

Hladina akustického tlaku A 91,3 dB
Vazena hladina akustického vykonu A 113,8 dB
Pfidruzena nejistota K = 4 dB

Hluk na pozadi 55 dB

Uvedené hodnoty jsou Urovné emisi a nejsou
nutné bezpe€nymi pracovnimi hladinami zvuku.
Prestoze existuje korelace mezi urovnémi emisi
a expozici, nelze ji spolehlivé pouzit k urceni,
zda jsou nebo nejsou nutna dalsi preventivni
opatrfeni. Faktory, které ovliviiuji skute¢nou
uroven expozice, zahrnuji podobu pracovni
mistnosti, dal$i zdroje hluku atd., tj. pocet strojl
a dals$i procesy. Pfipustna Uroven expozice

se také muze v jednotlivych zemich lisit. Tyto
informace vSak uzivateli stroje umozni lépe
vyhodnotit nebezpedi a riziko.

4.11 Uzemnéni

« Radné uzemnéni stroje snizuje riziko trazu
elektrickym proudem.

* Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi povrchy,
jako jsou napfiklad potrubi a radiatory. Kontakt
s uzemnénymi pfedméty zvysuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

* Neupravujte zastrc¢ku. Neodstrarujte jakékoliv
Casti zastrcky.

* Pouzivejte pouze tfi-vodiCové prodluzovaci
kabely. Nepouzivejte dvou-vodicoveé
prodluzovaci kabely.

« Stroj pfipojte pouze na fadné uzemnény
napajeci okruh.

4.12 Vyrozuméni

Upozornéni: PFed pfipojenim tohoto stroje ke
zdroji napajeni se ujistéte, Ze napéti je stejné,
jaké je uvedeno na Stitku stroje.

Zkontrolujte také, zda je napajeci zdroj vybaven

vhodnym jisti€em a zastrc¢kou podle mistnich
elektrickych predpisU.

V pFipadé pochybnosti stroj nezapojuijte.
Pouzivani stroje s rozdilnym napétim nez
vyobrazenym na §titku, midze mit za nasledek
poskozeni elektrickych sou€asti stroje, na které
se nasledné nevztahuje zaruka.

Upozornéni: Néktery prach, ktery vznika
brousenim, fezanim, vrtanim a jinymi
pracovnimi ¢innostmi, obsahuje chemikalie,

o kterych je znamo, Ze zpusobuji rakovinu,
vrozené vady nebo jiné reprodukéni poskozeni.
Nékteré priklady téchto chemikalii jsou:

* Olovo z olovénych barev.

« Krystalicky oxid kfemicity z cihel, cementu a
jiného zdiva.

 Arsen a chrom z chemicky upraveného feziva.
Vase riziko expozice se liSi v zavislosti na

tom, jak €asto vykonavate tento typ prace.
Chcete-li snizit expozici t¢émto chemikaliim,
pracujte v dobfe vétraném prostoru a pracujte
se schvalenymi bezpec€nostnimi zafizenimi,
jako jsou obli¢ejové nebo prachové masky,
které jsou specialné navrzeny k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.

4.13 Poznamka k bezpecnosti a spravnému
pouzivani stroje

Stroje vyrabéné spole¢nosti Laguna Tools,
dodavané spole¢nosti IGM nastroje a stroje
S.r.0., jsou pfi spravném pouzivani bezpecné,
a spolu s CE certifikaci také splfiuji evropskeé
normy pro bezpeéné pouziti stroji. Spole¢nost
Laguna Tools a IGM nejsou v zadném

pfipadé odpovédné za zranéni nebo smrt,

ke které dojde pfi pouzivani tohoto produktu.
Vase osobni bezpec¢nost je ze 100 % vase
odpovédnost a pouzivani tohoto produktu
vyzaduje vasi 100% pozornost.

Pokud si nejste jisti spravnym postupem prace,
na kterou se pfipravujete, NEPOKRACUJTE,
dokud nekontaktujete spole€nost Laguna Tools
nebo IGM nastroje a stroje. Zde vam poradime
ohledné spravného pouziti stroje.

Ucelem této prirucky je peclivé pokryt
nastaveni, udrzbu a Upravy vaseho nového
stroje. Kromé obecnych bezpecnostnich
pokynu se tato pfirucka NEVZTAHUJE na
dfevozpracujici nebo kovoobrabéci techniky,

a na prislusna bezpec¢nostni opatfeni
nezbytna pro bezpecné ovladani. Existuje
nékolik organizaci s publikacemi, tykajicich

se bezpecného zachazeni, technik a fadnym
pouzitim tohoto stroje:

Varovani

Nize uvedené symboly
upozorfuji na dodrzovani spravnych
bezpecnostnich postupu pfi pouzivani tohoto
stroje.

Drzte prsty v bezpecné vzdalenosti od
pilového kotouce.

Ochrana zivotniho prostredi:
Elektrické vyrobky by nemély byt
=== |ikvidovany spolu se smésnym
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odpadem. Recyklujte v pfislusném recyklaénim
centru. Informace o recyklaci vam poskytne
mistni Ufad nebo prodejce.

Pouzivejte prachovou masku €i
respirator.

Pouzivejte ochranu zraku.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Pfed opravou odpojte od napajeni.

Pred pouzitim si pfectéte vSechny
instrukce a navod k pouziti/manual.

Noste ochranné rukavice.

006 000

5. Popis ¢asti stroje

1. Start / Stop

2. Podélné pravitko

3. Pfedni vedeni pravitka

4. Zadni vedeni pravitka

5. Litinovy stll s drazkami

6. Zakladna s mobilnimi koly
7. Ovladaci kolo vysky hridele
8. Ovladaci kolo naklopeni hfidele
9. Odsavaci hrdlo

10. Kryt motoru

11. Stolni vlozka

12. Kotoué

13. Kryt kotouce

14. Rozviraci klin

15. Kli¢

16. Podavaé

17. Uhlové pravitko

5.1 Ovladani
Start/Stop/Pojistka

Obr. 6

1. Magneticky spina¢

2. Pojistka

3. Ochrana proti pretizeni

UPOZORNENI: PRED VYMENOU POJISTKY
VZDY STROJ VYPNETE A ODPOJTE ZE SITE

Nastaveni vysky kotouce

Obr. 7

Nastaveni vysky hfidele upravuje vysku
profezu. Ovladaci kolo je vybaveno uzaméenim
nastaveni vysky. Za ovladacim kolem je
pravitko. Ve sméru hodinovych ruci¢ek pro
pohyb nahoru, proti sméru hodinovych rucic¢ek
pro pohyb dol.

UPOZORNENI: NESNAZTE SE
MANIPULOVAT UZAMCENYM KOLEM.

Naklopeni kotouce

Obr. 8

Ovladani naklopeni kotouce

Obr. 5

je na pravé strané skfiné. Ve stfedu je
uzamknuti naklopeni. Po sméru hodinovych
rucic¢ek doleva, proti sméru doprava.
UPOZORNENI: NESNAZTE SE
MANIPULOVAT UZAMCENYM KOLEM.

Paka pro zamknuti

Uzamknuti podélného pravitka pomoci excentru
pevneé zajisti pravitko kdekoliv v podélném
vedeni.

6. Sestaveni stroje

Davejte pozor: Stroj je velice téZky. Pro
manipulaci se strojem je potfeba alespon dvou
lidi.

Upozornéni: NEPRIPOJUJTE k napajeni,
dokud neni stroj kompletné sestaven. Dokud
je pila zapojena v napajeni, neupravuijte ji a
neinstalujte soucastky.

Upozornéni: Pro predejiti probléma a uraza pfi
sestavovani si prectete cely manual.

6.1 Prevzeti stroje a rozbaleni

Pokud v dusledku prepravy do$lo k poskozeni,
poznamenejte si jednotliva poSkozeni na
prepravni list nebo zasilku odmitnéte. Ihned
zavolejte do prodejny, kde byl stroj zakoupen.

PREPRAVA A SKLADOVANI B&hem zabaleni
by méla byt pfijata opatfeni proti korozi a
narazim. Stroj skladuje pfi okolni teploté -25 ~
55°C.

Béhem prepravy a skladovani davejte pozor,
abyste stroj nevystavovali desti ani neposkodili
obal.

Pri prepravé nebo manipulaci se strojem
bud'te opatrni a nechte tuto ¢innost na
kvalifikovaném personalu Skolenym pro
tento druh éinnosti!

Béhem nakladani nebo vykladani zarizeni se
ujistéte, ze strojem nikdo nezasahne zadnou
osobu ani véc!

Vyberte spravnou prepravni variantu podle
hmotnosti stroje.

Ujistéte se, ze minimalni nosnost
pirepravniho zafizeni odpovida hmotnosti
stroje.

PREPRAVA PRED ROZBALENIM

Stroj je standardné balen ve velké dfevéné
krabici. Obr. 10 stroj pro jednoduchou pfepravu
stroje a baleni.

Obr. 10

VYBALENI

1. Pfevezméte pilu.

2. OdSroubuijte Srouby z pfepravniho boxu.
3. Zvednéte bednu z palety.

4. Zkontrolujte vSechny soucasti.

5. Utfete ochranny ole;j.
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Prevzeti pily

Obr. 11
V tomto stavu jsou stroje odesilan z tovarny.

Odsroubujte Srouby z krabice

Obr. 12
Pouzijte vrtacku nebo kfizovy Sroubovak a
odsSroubujte vruty zespodu boxu. Tyto Srouby
muZete vyhodit.

Krabici zvednéte z pily

Obr. 13

Ke zvednuti boxu z palety je tfeba dvou lidi. S
pilou je dodavano pfislusenstvi v krabicich.
Pozn.: Vlozka, rozviraci klin a pilovy kotou¢
jsou na pile jiz nainstalovany. Ostatni
prisluSenstvi (Uhlové pravitko, kli¢ na uvolnéni
kotouce) je v krabici nebo z boku skfiné.

Zkontrolujte obsah baleni

Obr. 14

1. Pravitko, kli¢e, podavac, sestava krytu
kotouce

2. Kratky profil pravitka, sada montaznich klicl
3. Dlouha ¢ast profilu.

Setiete konzervacni olej

Obr. 15

Odstrarite ochranné obaly a konzervacni olej
setfete hadrem.

Pozor: Hadr nasaknuty olejem mize
predstavovat vazné pozarni nebezpedi.
Zlikvidujte ho vhodnym zpusobem.

Doporuceni: Pro udrzeni €istoty pracovniho
povrchu a jako ochranu proti rzi doporu¢ujeme
pouzit pFisluSny ochranny vosk. Tim se také
snizi tfeni za provozu. Pro odstranéni rzi
pouzijte prislusené prostredky.

6.2 Obsah krabic

Obsah krabice 1

Pravitko PTSF236110175-0130-1-1
Podava¢ PTSF236110175-0130-130

Kryt Kotou¢e PTSF236110175-01302-1
Instalaéni naradi

Drzaky pfisl.* PTSF236110175-0130-118

* Drzaky pravitka mohou byt jiz nainstalovany
na skfini stroje.

Obsah krabice 2

Zadni profil 2 PTSF236110175-0130-127.5
Predni profil 2 PTSF236110175-0130-127.6
Montazni soucastky

Obsah krabice 3
Zadni profil 1
PFedni profil 1

PTSF236110175-0130-127.5
PTSF236110175-0130-127.6

Nainstalovano na stroji

Stolni viozka PTSF236110175-0130-6
Rozviraci klin PTSF236110175-0130-27
250mm kotouc¢ PTSF236110175-0130-33
Uhlové pravitko ~ PTSF236110175-0130-3
Kli¢ PTSF236110175-0130-137
Drzaky pfisl. PTSF236110175-0130-120
Rozsifeni stolu PTSF236110175-0130-4

Pozn.: Predni profil pravitka se sklada ze dvou
¢asti — dlouhé a kratké. Zadni profil se sklada
také ze dvou Casti — dlouhé a kratké.

POZN.: Z bezpecnostnich duvodu se tento
stroj neprodava s pravitkem pro levou stranu
kotouce. Nejedna se o chybégjici ¢ast.

6.3 Piehled jednotlivych dild

Vas novy stroj byl jiz z velké casti sestaven v
certifikované tovarné podle ISO 91001, kde
byl také vyroben. Nékteré ¢asti musi sestavit
sam uZivatel. Pfectéte si prosim nasledujici
doporuceni pred sestavenim stroje.

Kryt kotouce

Obr. 17

5) M8x1.5+ podlozka + podlozka + matka

=

Obr. 18

(5) Sroub se &tvercovou hlavou
8x1.5+ podloZka +matka

D

Obr. 19

Drzaky pfisl. (krok 2)
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Obr. 20
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Obr. 21

6.4 Sestaveni stroje

1. PriSroubujte zadni kratky profil pravitka

2. PriSroubujte zadni dlouhy profil pravitka

3. Srovnejte zadni profil a dotahnéte

4. Vlozte Srouby na t-drazku na predni ¢ast
stolu

5. Vsurite dlouhou ¢ast predniho profilu pravitka
6. Vsunte kratkou ¢ast predniho profilu pravitka
7. Spojte obé Casti

8. Srovnejte oba predni profily s kotou¢em

9. Vyrovnejte a upevnéte

10. VlozZte pravitko

Vyrovnejte stabilitu pily pomoci vySkové
nastavitelnych nohou na zakladné.

1. PfiSroubujte zadni kratky profil
Pouzijte pfilozeny kli¢ a inbus a jemné
zaSroubujte (2) Srouby, podlozky a matky do
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kratkého predniho vedeni pravitko a na zadni
¢ast stolu vlevo. NEUTAHUJTE: Tyto Srouby

nechte nedotazené a pockejte, dokud nejsou

vSechny casti profilu pfipevnény.

r-". | i
LHH .
e | W .
N fam—?
)3 Wha N
"~ obr. 22 '

2. PriSroubujte zadni dlouhy profil

Krok 1 zopakujte pro del$i ¢ast predniho profilu
pravitka pomoci Sroubt (3), podlozek a matic.
Sestavte stejné podle kroku 1.

POZN.: Pokud jste jesté nepfiSroubovali drzaky
pravitka, nyni mizete.

Obr. 23

3. Srovnejte zadni profil, utahnéte

Krok 1 zopakujte pro delsi ¢ast pfedniho profilu
pravitka pomoci $roubt (3), podloZzek a matic.
Sestavte stejné podle kroku 1.

POZN.: Pokud jste jesté nepfiSroubovali drzaky
pravitka, nyni muzete. *
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Obr. 24

4. Vlozte ¢tvercové Srouby zepfedu do

stolu

PFitahnéte Srouby se Ctverhrannou hlavou
(5), podlozky (5) a matice (5), ale nedotahuijte.
Staci par otacek. Nachystejte si (2) profily
pravitka.

Mib

mib

5. Vlozte dlouhy profil

Nasunte dlouhy predni profil pravitka.
NEUTAHUJTE: Tyto Srouby nechte nedotazené
a pockejte dokud nejsou vSechny ¢&asti profilu
pfipevnény.

6. Vsunte profil se spinatem

Kratkou Cast profilu pravitka nasurte na prvni
Sroub s ¢tverhrannou hlavou. DULEZITE: Pred
sestavenim obou ¢asti profilu pravitka vlozte

sestavu pro upevnéni vypinace. NEUTAHUJTE.

Obr. 27
7. Srovnejte obé casti

Srovnejte predni ¢asti profilu pravitka a spojte
je k sobé pomoci spojovacich trna.
|
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e

Obr. 28

8. Srovnejte s kotouc¢em
Srovnejte predni ¢asti profilu pravitka a spojte
je k sobé pomoci spojovacich trna.

9. Vlozte pravitko

Vlozte na pilu pravitko pfedni ¢asti a az poté
zadni ¢asti. Pred vlozenim pravitka na stll se
ujistéte, Ze je aretaCni paka v oteviené pozici.

Obr. 30

10. Srovnejte postaveni pily
Pro srovnani stability pily pouZijte dvé

nastavitelné nohy na spodni strané skfiné.
MensSimi areta¢nimi Srouby na levé strané
ovladate zajisténi kol pro presun pily.

|'
|
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Obr. 31

11. Pfipevnéte stroj k zemi
Stroj pripevnéte k podlaze pomoci Sroubl

6.5 Instalace/vyjmuti stolni viozky

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Stolni vlozku vkladejte zadni stranou.

3. Vlozte celou vlozku do stolu.

4. Upevnéte vlozku excentrickym uzamknutim.
5. Pomoci €ervika vyrovnejte pozici vlozky vici
stolu.

Pozn.: S pilou je dodavana stolni viozka bez
zbyte€ného prostoru kolem kotouce. Vlozka je
profiznuta jiz z vyroby. Z tohoto divodu mohou
byt v pile necistoty po fezani.

Instalace stolni viozky

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI. PFi vyjmuti nebo
instalaci vlozky musite odemknout uzaméeni
vlozky. Poté vlozte zadni ¢ast vlozky do stolu a
poté predni ¢ast.

Vyrovnani viozky

Obr. 34

Pro upraveni pozice vlozky v(ci stolu pouZijte
Cerviky.

Pozor: Ujistéte se, Ze vlozka stolu je pod urovni
samotného stolu. Viozka ve vy$8i pozici, nez

je stul, mGze narusit posuv obrobku, zpusobit
zranéni nebo zvysit pravdépodobnost zpétného
razu.

6.6 Instalace/odstranéni bezpeénostnich
prvku

A: Pilovy kotou¢

B: Mechanismus uvolnéni rozviraciho klinu
C: Paka pro uvolnéni rozviraciho klinu

D: Rozviraci klin

E: Kryt kotouce

F: Doporouceni parametru kotouce
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Obr. 35

* Pozn. k rozviracimu klinu (1. Znac¢ka pro
spravné umisténi krytu kotouce, 2. Tento klin
pouZzivejte pouze s 250mm kotouci, 3. Tento
klin pouzivejte pouze s kotou¢em s méné nez
2mm Sifkou téla a s vice nez 3mm tloustkou
zubu. 4. Sitka klinu je 2,3 mm).

\\.\.

A L Tentokliin pouzivejte pouze s
\\" \ kotouci s méné nez 2mm $irkou téla

v
e \ ; 5 M
R%}&-_ -—~\ a vice nez 3mm tloustkou zubu
\ —_
\ T

Znacka pro spravné umisténi krytu
kotouce

Tento klin pouzZivejte pouze s
250mm kotoudi

|\ Sirka zubu je 2,3mm

Obr. 36

Upozornéni: Se strojem nebyly testovany jiné
rozviraci kliny, nez ty od spole¢nosti Laguna.
Proto varujeme pred pouzitim pfisluSenstvi
jinych znacek. Pro snizeni rizika poranéni

by se s timto vyrobkem mélo pouzivat pouze
doporucéené pfisluSenstvi Laguna.

* Poznamka ke kotouci

A NepouZzivejte kotou¢ s
T 5500 max rpm=—=——— mensimi doporucenymi
== 3 otackami, nez jsou otacky pily.

Obr. 37

Instalace rozviraciho klinu

1. Pilu odpojte od napajeni!

2. Ujistéte se, Ze je uzaméeni klinu odemknuto.
3. Vlozte rozviraci klin s krytem.

4. Ujistéte se, Ze je klin spravné viozen.

5. Uzamknéte rozviraci klin.

6. Vlozte zpét stolni viozku.

UPOZORNEN:I: Neni-li kotoué s rozviracim
klinem v jedné roviné, upravte srovnani podle
sekce Uprav krytu v tomto manualu.

3. Vsunite rozviraci klin

Obr. 38

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi
ZAPOJENA DO NAPAJENI.

Po vyjmuti vloZzky a otevieni uzamykaciho
mechanismu (zvednuti Sedé packy), viozte
rozviraci klin do otvoru.

4. Vsunte nalevo od upinani

Obr. 39

Opatrné vlozte klin do otvoru a zatlacte. Ujistéte
se, ze klin pevné sedi v otvoru a byl cely vsunut
do upinaciho mechanismu. Uchopte klin a
druhou ruku si nechte volnou pro uzaméeni.

5. Uzamknéte Sedou packou

Obr. 40

Pevné drzte rozviraci klin levou rukou a
uzamknéte upinani klinu palcem pravé ruky.

6. Vlozte zpét stolni viozku

Obr. 41

Zvednéte kryt kotouc€e a vlozte stolni viozku.
Vlozku uzamknéte.

UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze rozviraci klin
je v jedné roviné s kotouc¢em. Pokud nejsou v
roving, prectete si sekci uprav v tomto manualu.

6.7 Vyména pilového kotouce

1. Odpoijte pilu od napajeni!

2. Odstrarite kryt kotouce, rozviraci klin a stolni
vlozku.

3. Naklonéni kotouce nastavte na 0 stuprit a
uzamknéte.

4. Pilovy kotou€ co nejvice vysurite.

5. Zaaretujte pilovy kotouc¢ (€ervena packa).
6. OdSroubujte matici hfidele.

7. Vyjméte nebo nasadte kotoug.
UPOZORNENI: Ujistéte se, e zuby kotoude
mifi smérem k pfedni strané pily (podle
obrazku).

2. Odstrarite vSechno pfislusenstvi

Obr. 43

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA
NENI ZAPOJENA DO NAPAJENI. Pro ziskani
pristupu k matici, odejméte vSechny ochranné
prvky z pily.

3. Naklopeni nastavte na nulu

Obr. 44
Naklopeni kotou¢e nastavte na O stupfid a
uzamknéte pohyb kola, aby se nepohnula
béhem odejmuti nebo instalace kotouce.

4. Kotou¢ co nejvice vysurite
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Obr. 45

5. Zaaretujte kotou¢

;

Obr. 47

7. Upravy stroje

Vas$ stroj Laguna je prfednastaven pro praci
z tovarny, ale je dobré radéji dvakrat stroj
zkontrolovat a ujistit se, Ze je v bezpecném
provoznim stavu.

7.1 Upravy pravitka

Instalace pravitka:

Pravitko musi byt na pravé strané kotouce.

V této pozici mlzete s pravitkem volné
pohybovat. Pravitko nesmi byt nikdy pouzito na
levé strané kotouce.

1. Odpoijte pilu od napajeni!

2. Pravitko s odjisténou aretaci chytte obéma
rukama.

3. Vlozte pravitko do profilu.

4. Zkontrolujte aretaci a upravte dle potfeby.

2. Vlozte pravitko do drazky

Obr. 48

Zatimco drzite pravitko a paku pro zaméeni,
zvednéte paku a oteviete uzamknuti. Vlozte
pravitko do vedeni.

3. Zkontrolujte aretaci

Obr. 49

Pravitko muZzete vlozit kamkoli na pravou stranu

kotouce. Pokud mate problémy s aretaci,
upravte Srouby ve prednim profilu.

Nastaveni stupnice (pravitko):

Stupnice musi byt vynulovana po kazdém
odejmuti profilu pravitka nebo Upravé stolu.
Pravitko musi byt vynulovano pro pfesné
fezani.

1. Odpoijte pilu od napajeni!

2. Pravitko pfisunte ke kotouci.
3. Uvolnéte lupu.

4. Upravte podle potfeby

5. Utdhnéte Srouby lupy.

Vlozte pravitko do drazky

Obr. 50

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi
ZAPOJENA DO NAPAJENI. Vysurite kotoud
a pfisufite k nému pravitko, to by se kotouce
nemélo dotykat. Pro zajisténi dostatecné
vzdalenosti vlozte kousek slozeného papiru
mezi kotou€ a pravitko.

Upravte hledi pravitka

Obr. 51

Uvolnéte Srouby na lup& pomoci kfizového
Sroubovaku (lupu neodstranujte). Upravte
lupu a dotahnéte Srouby. POZN.: Pokud
nestaci nastaveni lupy k vynulovani pravitka,
nahlédnéte do kroku Cislo 8 v sekci sestaveni

pily.

Nastaveni kluznych pouzder:

Je mozné, ze budete muset upravit vysku
kluznych pouzder na obou stranach nebo zadni
strané profilu. Pravitko by mélo byt vzdaleno
1-3 mm od stolu abyste zamezili poSkrabani.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Uvolnéte uzamknuti pravitka.

3. Pouzijte inbusovy kli¢ k nastaveni vysky
predniho profilu.

4. Pouzijte kli¢ k nastaveni vySky zadniho
profilu.

Predni stavéci Sroub

Obr. 52

K nastaveni prednich stavécich Sroubl

pouzijte pfilozeny inbusovy kli¢, ten pouzijte

k pozvednuti ¢i snizeni nylonovych Sroubl,
dokud nepfijdou do kontaktu s pfednim profilem
pravitka.

Zadni stavéci Sroub

Obr. 53

Srovnani podélného pravitka s kotou¢em:

Pilu pouzivejte pouze v pfipadé, Ze je pravitko
nastaveno rovnobézné ke kotouci. POZN.:
Pokud nerozumite informacim v této sekci,
podivejte se do

sekce uprav pily: Srovnani podélného pravitka
s kotou¢em: Kotou¢ musi byt nastaven
rovnobézné s drazkami ve stolu, aby mohlo byt
pravitko srovnano rovnobézné ke kotouci.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Pravitko umistéte na pilu pres otvory pro
stavéci Srouby.

3. Pouzijte inbus pro Upravu obou stran.

4. Upravte a zkontrolujte pozici pravitka.

Pozor: Rovnobéznost pravitka a pilového
kotou€e nemusi byt nutné nastavena jiz ve
vyrobé. Ujistéte se, Ze pfed praci provedete
v§echna mozna opatfeni pro srovnani
rovnobéznosti kotouc€e a pravitka.

Pravitko umistéte pres otvory Sroubl

Obr. 54

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI. Pravitko obratte
vzhlru nohama abyste vidéli Sroubky pro
Upravu nylonovych voditek.
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Pro upravu pouzijte inbusovy kli¢

Obr. 55

Srouby upravte pomoci inbusového klice.
Upravte a zkontrolujte pozici.

7.2 Upravy stolu

Srovnani stolu s kotou¢em:

Je dobré kontrolovat srovnani stolu a pravitka.

Tuto kontrolu muzete provadét pomoci pravitka
nebo

uchylkoméru. Ke zméfeni muzete pouzit riizna
prisluSenstvi, vice na www.igm.cz

Multifunkéni dhelnik. Pozn.: Tato metoda
méfeni muze zanechat na pile $krabance.

Lepsi

Obr. 57
Uchylkomér na Ghlovém pravitku.

Nejlepsi

Obr. 58

Specialni uchylkomér s moznosti uchyceni ve
drazce.

1. Odpojte pilu od napajeni!
2. Provedte prvni méfeni.

Obr. 59

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI. Odstrarite véechno
prislusenstvi a viozku ze stolu, kotou¢ nastavte
do nejvyssi pozice a kolmo ke stolu. Provedte
prvni méfeni, zhruba centimetr od zub(
kotouce, jak je vyobrazeno.

3. Provedte druhé méreni

Obr. 60

Pravitko vedte pomalu drazkou. Zméite
podruhé a srovnejte s ivodnim méfenim.
Upravte stul podle potieby. Pfed Upravou
uvolnéte 3 Srouby, viz krok 4.

4. Uvolnéte tfi Srouby stolu.
5. Upravte dle potieby.

Uvolnéni Sroubu

Uvolnéte Sroub na pravé strané stolu a skfiné.
(nad drzakem pravitka).

Uvolnéni Sroubu

Obr. 62

Uvolnéte Sroub na levé strané stolu a skfiné.
(nad krytem motoru).

Uvolnéni Sroubu

Obr. 63

Uvolnéte Sroub na zadni strané stolu a skfiné.

Uprava a instalace bo&nich rozsiteni stolu
(mohou byt jiz naistalovany z vyroby):

K postupu pfi instalaci bo¢nich rozsifeni
doporucujeme fidit se doporu¢ovanym
postupem. Dodrzovanim téchto krokd docilite
hladkého prechodu mezi rozSifenim a stolem
pomoci dvou pevnych podpér a Ctyr svérek.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Upevnéte rozsifeni ke stolu pomoci svérek.
3. Rozsifeni podeprete.

4. Upravte a pfiSroubujte rozsifeni. pomoci
dodanych Sroub.

Oznameni: Svérky mohou poskrabat povrch
stolu! Mezi stul a svérku vlozte kousek latky
nebo mékkého dreva.

2. Provedte prvni méreni

Obr. 64

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI

Dvé drevéné podpéry pfipevnéte ke spodu stolu
podle obrazku. Pouzijte pevna rovna prkna.

3. Provedte druhé méreni

Obr. 65
Na podpéry polozte rozsifeni stolu.

4. PfiSroubujte nebo upravte

Budete potfebovat Ctyfi Srouby m10 a podlozky
ke kazdému kfidlu. Pfed dotaZzenim Sroubu se
ujistéte, Ze je prechod mezi stolem a rozsifenim
v jedné roviné.
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7.3 Uprava naklopeni hridele

Uprava limitti naklopeni h¥idele

Limity naklopeni muzete zkontrolovat
Uhlomérem. Pokud neni rozmezi naklopeni
hfidele mezi 0 a 45 stupni, upravte

podle nasledujicich kroku.

. Pilu odpojte od napajeni!

. Odstrarite kryt motoru.

. Odstrarite kryt s chytkami pro pfislusenstvi.
. Najdéte Srouby pro upravu naklopeni.

. Upravte dle potfeby.

. Upravte stupnici a indikator dle potfeby

OO WN -~

Upozornéni: Tovarni nastaveni pily vymezuje
naklopeni mezi 0-45 stupni doleva. Uprava
tohoto rozmezi muize zpUsobit kontakt kotouce
s vlozkou stolu. Uprava tohoto rozmezi by méla
byt provadéna pouze v rozmezi 0-45 stuprid.

2. Odstrante kryt motoru

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI..

Pro jednoduchy pfistup ke Sroubu naklopeni
kotouce, odstrarite krytku motoru pomoci
kfizového Sroubovaku. V krytu motoru jsou
celkem 4 Srouby.

3. Odstrarite kryt s drzaky

Pro jednoduchy pfistup ke Sroubu na pravé
straneg,

odstranite kryt s drzaky pfisluSenstvi pomoci
kfiZového Sroubovaku. Tyto Srouby krytu s
drzaky pfislusenstvi jsou celkem 4.

4. Najdéte Sroub pro naklopeni

Najdéte Sroub pro Upravu naklopeni. Sroub
jemné zaSroubuijte.

5. Upravte dle potfeby

] —

Obr. 70

Najdéte Sroub pro Upravu naklopeni. Sroub
jemné zaSroubuijte.

6. Upravte stupnici (dle potfeby))

Obr. 71

Upravte stupnici a ukazatel naklopeni na skfini
stroje.

Napnuti hnaciho Femene:

Je dobré €asto kontrolovat napnuti pasu a
celkovy vykon pily. Pokud kotou€ pily prokluzuje
nebo se zda, ze neni

dostatec¢né pohanén, je mozné, Ze neni femen
dostate€né napnuty. Instrukce k napnuti pasu
najdete nize.

1. Pilu odpojte od napajeni!

2. Odstrante kryt motoru.

3. Najdéte Sroub pro Upravu femenu.

4. Napnéte nebo uvolnéte pomoci vahy motoru.

Upozornéni: REMEN NEPREPINEJTE! Vaha
motoru jiz dostate€¢né napina femen. Napnéte
tak, aby femen neproklouzaval.

Odstrante kryt motoru

Obr. 71

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI.

Pro jednoduchy pfistup k motoru, odstrarite
krytku motoru pomoci kfizového Sroubovaku. V
krytu motoru jsou celkem 4 Srouby.

Umisténi Sroubu pro upravu pasu

Obr. 73

Pro Upravu pasu nejdfive nastavte kotou¢ do
kolmé pozice ke stolu, dale zvySte nebo snizte
polohu kotou¢e zhruba na 5 cm nad stolem.
Uvolnéte Sroubek nastaveni femene. Po
uvolnéni snizte nebo zvyste polohu motoru pro
napnuti femene

Vyména hnaciho femene:

1. Pilu odpojte z napajeni!

2. Odstrante vSechny stolni vlozky, kotouce a
jina pfislusenstvi.

3. Odstrarnite kryt motoru.

4. Odstrante prachovy kryt.

5. Uvolnéte Sroub upravy femene a uvolnéte
femen zvednutim motoru.

6. Odstrante femen. POZN.: je mozné, ze
budete muset také snizit polohu hfidele, abyste
se dostali k femeni.

7. Vyménte femen.

Upozornéni: REMEN NEPREPINEJTE!
Vaha motoru jiz dostate¢né napina femen.
Dostate¢né napnéte abyste zabranili
prokluzovani

Sroub pro Gpravu femene

Obr. 74

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENI
ZAPOJENA DO NAPAJENI. POZN.: Pila je
vyobrazena bez stolu. NEODSTRANUJTE
STUL PILY. Remen muzZete jednoduse upravit &
vymeénit bez nutnosti odstranéni stolu.

Pristup k femeni

Obr. 75

7.4 Uprava bezpeénostnich prvk

Upravy upeviiovaciho mechanismu rozviraciho
klinu a odsavani (bezpecnostnich opatfeni)
Rozviraci klin a kryt kotou¢e musi byt pfesné
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srovnané s kotou¢em, aby fungovali. Rozviraci
klin byste méli pouzivat pouze s typy kotouct
vyobrazenymi na klinu.: Pozn.: pokud nelze
packa pro aretaci klinu uzamknout nebo
pokud se pohybuje pfili§ ztuha - upravte Sroub
na zadni strané uzamykani. Budete muset
odejmout kryt motoru.

Uvolnéte prostfedni Srouby. Tyto
dva Srouby drzi mechanismus mezi stavécimi
Srouby a hfideli.

Upravte stavéci Srouby podle potfeby a opravte
vychyleny klin a kryt kotouce. Upravte a

zkontrolujte.
i i\
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Obr. 78

Béhem uprav se bude klin

jemné posouvat. - PRED JAKOUKOLIV
PRACI NA PILE ZKONTROLUJTE VSECHNY
SOUCASTKY.

Upravy rozviraciho klinu:

Po vyméné kotouce vzdy zkontrolujte

spravné umisténi rozviraciho klinu!

Vzdalenost rozviraciho klinu od kotou¢e musi
byt mezi 3 a 8 mm.

Nejvyssi bod rozviraciho klinu musi byt vzdalen
alespor 2 mm od nejvySe postaveného zubu
pilového kotouce.

Rozviraci klin musi byt alespori o0 0,2 mm
tlustSi nez hlavni kotoug.

Pred zapnutim stroje se ujistéte, Ze je kotou¢
dobre zajistén!

S N
T F \ -
!
Obr. 79
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Obr. 80
Odsavani:

Ve spodni ¢asti pily najdete vyvod pro odsavani
pro pfipojeni k odsavaci (neni soucasti).
Nejvyssi rychlost proudéni vzduchu je 20

m/s. Pokud neni proudéni vzduchu odsavani
pod 20 m/s, (podle normy EN 12779:2004+
A1:2009) zajistéte jiné adekvatni odsavani.
Obsluha stroje musi nosit ochrannou masku
proti prachu.

1. 100mm hadici nasunte na odsavaci hubici a
upevnéte hadicovou sponou.

2. Ujistéte se, Ze je hadice fadné upevnéna.

3. Pozadovany pritok vzduchu: 934 m3/h

4. Zajistéte pokles tlaku kazdého vyvodu
prachu, ktery ma rychlost proudu vzduchu:
1500Pa

5. Proudéni vzduchu odsavace m/s: suché
piliny: 20 m/s, obsah vody se rovna 18 % mokré
piliny: 28 m/s

Upozornéni: Pfed zapnutim pily vzdy zapnéte
odsavani, a naopak pilu vzdy vypnéte dfive,
nez vypnete odsavac.

Pozn.: Pro spravny vykon je nutné pevné
utésnit hadici na hrdle.

Upozornéni: Pfed odejmutim jakékoliv ¢asti pily
ji vzdy vypnéte.

Odstrarite bo¢ni panel, vycistéte od prachu a
pilin.

Obr. 82

Odstrante bocni panel, vycistéte od prachu
a pilin.

Obr. 83

7.5 Podava¢ a podavaci blok
PFi praci pouzivejte podavaci blok (obr.84 - neni
soucasti dodavky) a podavac (obr.85)
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Obr. 85

PFi formatovani materialu Sirokych méné nez
120mm pouzivejte z bezpecnostnich duvodul
prodlouzenou ruku (podava¢ malych dilcu).
Podavaci blok pouzivejte pfi fezani tenkych
materiald nebo pfi tlaceni obrobku k pravitku.
Podavaci blok si mizete jednoduse vyrobit, viz
obrazek.

Upozornéni: Pouzivejte pouze podavaci
pfisluSenstvi dodana vyrobcem nebo vyrobena
v souladu s instrukcemi vyrobce. Tyto podavace
poskytuji dostate¢nou vzdalenost mezi rukou a
kotoucem.

Upozornéni: Nikdy nepouzivejte poSkozeny
nebo zkraceny podavag. PoSkozeny podavac
mUze pfi sklouznuti zpUsobit Gjmu vam i
vasemu stroji.

8. Typy fezu
Upozornéni: Vzdy pouZivejte ochranu o€i,
respirator a ochranu sluchu.

Pozn.: Na pile vzdy Fezte pouze dfevo.
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8.1 Podélny fez

Obr. 86

Déleni dfeva podélnym smérem za ucelem
zmens3eni $ifky nazyvame podélny fez. Pro
podélné fezy drzte obrobek obéma rukama a
tlacte jak do fezu, tak do pravitka abyste zajistili
rovny fez.

* Nikdy neprovadéjte podélny fez bez pouziti
podélného nebo uhlového pravitka, bez jejich
pouziti muze dojit ke zpétnému razu.

* Vzdy pouzivejte rozviraci klin a kryt kotouce.
Rozviraci klin zabraruje sevreni kotouc¢e
obrobkem a chrani tak obsluhu pfed zpétnym
rézem nebo zpomalenim motoru. Kryt kotouce
drzi vaSe prsty v bezpecné vzdalenosti a
zaroven snizuje mnozstvi poletujiciho prachu.

» Nékteré prace mohou vyzadovat odejmuti
rozviraciho klinu a krytu kotouce, po téchto
operacich je ovdem musite opét instalovat na
pilu.

Na konci fezu dfevo budto zUstane na stole,
nakloni se pres konec stolu nebo skon¢i na
zemi (nebo na zadnim stole). Zbytek dfeva
nechte na stole a odejméte ze stolu pouze po
vypnuti pily (pokud neni dostatecné velké a Ize
tak bezpecné vzit).

Pokud je obrobek prili§ tenky, pak je

posouvat dfevo rukou. Podavace s oSetfenym
povrchem proti klouzani muzete budto zakoupit
nebo si je mzete vyrobit ve své dilné. Pfi
fezani velice tenkych obrobk( doporucujeme
pouzit mensi kousek dfeva mezi obrobkem a
pravitkem pro lep$i vedeni materialu do fezu.

UPOZORNENI: Kryt kotou& nechte pfipevnény
ke klinu a sklopeny doll. Pokud tak neuginite,
mUZe to mit za nasledek vazné zranéni nebo
smrt.

UPOZORNEN:I: Nikdy se nepfiblizujte
jakoukoliv ¢asti téla k rotujicimu kotouci! Po
kazdém fFezani pilu vypnéte a pockejte, dokud
se kotou¢ Uplné nezastavi, az potom muzete
vzit nafezané obrobky ze stolu pily.

8.2 Uhlovy podélny fez

Obr. 87

Uhlovy podéiny fez se provadi stejné jako
podélny, ale s naklonénym kotouc¢em.
Naklopeni kotouce Ize nastavit od 0° do 45°.
Tento Fez se pouziva nejcastéji pfi fezani v uhlu

nebo fezani zkosenych hran.

Po nastaveni Uhlu se ujistéte, Ze je kotou¢ v
jedné roviné s krytem a rozviracim klinem.

8.3 Podélné fezani mensich obrobkul
NepokousSejte se fezat podélné pokud je
obrobek pfili§ tenky. Tento druh fezu vas
nuti umistit ruce pfili$ blizko kotouce, coz
muze znamenat vazné riziko zranéni. Pfi
déleni uzsich obrobkd doporu€ujeme pouzit
prodlouzenou ruku nebo podavaci blok pro
bezpecnou praci.

8.4 Pricny fez

Rez napfi¢ vlaknu za uéelem zkraceni délky
obrobku nazyvame pficnym fezem.

S mensimi nebo hranatymi obrobky mate
moznost pficného nebo podélného fezu.

P¥i pfiénych fezech vzdy pouzivejte Uhlové
pravitko; nikdy nedélte material bez pravitka.
Uhlové pravitko mliZzete pouzit v obou
drazkach, vétsina pracovnikl ovéem pouziva
levou drazku. Pfi fezani pod uhlem (s
naklopenym kotou¢em) pouzijte tu drazku, pfi
které nepfijdete do kontaktu s krytem kotouce.

PFi pficném fezu oprete obrobek o Uhlové
pravitko, a s vypnutym motorem pfiblizte
pravitko s obrobkem k pilovému kotouci

pro kontrolu srovnani vyznaceného fezu s
kotou€em (viz obrazek).

Odsurnite pravitko s obrobkem od kotouce.
Sklopte kryt kotouce, zapnéte pilu a provedte
fez. Po prefiznuti odstrarite jeden nebo oba
kusy ze stolu.

Obr. 88

Upozornéni: Pfi pfiéném fezu zakulacenych
obrobkd je dulezité zabranit jejich rotaci pomoci
vhodného pfipravku nebo pfidrzeni.

8.5 Uhlovy piiény fez

Jedna se o ten samy postup jako pfi pficném
fezu, pouze s naklopenym kotouc¢em. Po
nastaveni Uhlu se ujistéte, Ze je kotou¢ v jedné
roviné s krytem a rozviracim klinem.

Obr. 89

8.6 Pokosovy fez

Jedna se o ten samy postup jako pfi pficném
fezu, pouze s Uhlovym pravitkem nastavenym
do Uhlu. Obrobek pevné drzte a pomalu
posunujte do Fezu.

9. Udrzba

Chcete-li udrzet stroje Laguna funkéni po co
nejdelSi dobu, postupuijte podle doporuc¢ené
udrzby a nasleduijicich instrukci.

Kazdy den zkontrolujte nasleduijici:

» Uvolnéné Srouby

* PoSkozeny kotou¢

» PoSkozeny rozviraci klin nebo kryt kotouce.
» Opotfebované nebo poskozené draty

« Jiné poskozeni

Kazdy tyden zkontrolujte:

- Cistotu povrchu stolu a T-drazek
« Cistotu litinovych &asti

« Cistotu podéIného pravitka

Mési¢ni udrzba

* VyCistéte a vysajte zbytky dfeva zevnitf pily a
z motoru..

 Zkontrolujte napnuti, poSkozeni nebo
opotfebeni femenu.

Kazdych 6-12 mésicu:

» Promazte pohyblivé ¢asti zavéseni.
* Promazte Snekovy prevod.

» Promazte vodici Sroub.

» Promazte pfevody a pfevodovku.

www.igm.cz
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9.1 Mapa soucastek pilového agregatu

A. Motor F. Matice hfidele

B. Odsavaci kryt G. Pfiruba

C. Upevnéni zavéseni H. Kotou¢

D. Vrchni zavéSeni |. PFevod naklopeni

E. Spodni zavéSeni J. Pfevod vyskového nastaveni

K. Remen

L. Snekovy prevod

M. Naklapéci deska

N. Startovaci kondenzator
O. Kondenzator

10. Odstranéni problému

Stroj nestartuje a vypadava jistic¢
Mozna pficina

1. Vadny rozbéhovy kondenzator.
2. Motor je Spatné zapojen.

. Porucha zapojeni.

. Vada spinace (Start/Stop).
Chyba motoru.

Vadny kondenzator.

. PferuSeny nebo vadny jistic.

. Vadné nebo vypnuté napajeni.

. Zasuvka/zastrcka je vadna nebo chybné zapojena.

©O~NDU AW

Mozné feSeni

. Otestujte/vymérite v pfipadé vady.

. Upravte zapojeni motoru.

. Zkontrolujte/opravte rozbité, uvolnéné/zterelé draty.

. Vyménte vypinac.

. Otestujte/opravte/vymeérite.

. Otestujte/vymeérite v pfipadé vady.

. Ujistéte se spravnou velikosti jistiCe upravte/vyménte slaby jistic.
. Ujistéte se, Ze je napajeni zapnuto/ma spravné napéti.

. Otestujte draty a pfipojeni; upravte.

©OoO~NOODAWN -~

Stroj je pfili$ hlasity a pfiliS moc vibruje.
Mozna pficina

1. Uvolnény motor nebo soucastka.

. Vada kotouce.

. ZavéSeni motoru je uvolnéné/rozbité.
. Spatné sestaveni stroje.

Uvolnéna femenice.

. Uvolnény nebo opotfebovany femen.
Uvolnéna nebo vadna femenice.

. Vadna loziska hfidele.

. Vadna loziska motoru.

©CO~NDU A WN

MozZné FeSeni

1. Zkontrolujte/vyménte poSkozené Srouby/matice, a znovu pfiSroubuijte s
pomoci tekutého zajistovace Sroubl.

. Vyménte zvinény/poskozeny kotoug; preostfete tupy kotoug.

. Utdhnéte/vymérnte.

. Utahnéte montazni Srouby; presurite/vyrovnejte stroj.

. Znovu utahnéte/vyménte femenici hfidele.

Upravte napnuti/vymérite femen.

. Vyrovnejte/vymeérite hfidel, femenici, stavéci Srouby a kli¢.

. Vyménte loZiskové téleso; vymeérite hfidel.

. Otestujte proto€enim hfidele; drhnouci/uvolnéna hridel potrebuje
vymenit loziska.

Stroj se béhem provozu vypina nebo se zda, Zze ma nedostatecny
vykon.

Mozna pracina

1. Rychlost posuvu je pfili§ vysoka.

. Nevhodny material.

. Remen prokluzuje na hrideli.

. Vadna loziska motoru.

. Vadny stykac.

. Pfehfaty motor.

. Kfivy obrobek; nesrovnané pravitko.

. Nedostatecna sila stroje pro ukon; Spatny kotouc.
. Porucha kondenzatoru.

10. Remen vykluzuje z femenice.

11. Spatné zapojeny motor.

12. Vadna zasuvka/zastréka.

13. Porucha motoru.

O©CoOoO~NO O WN

Mozné feSeni

. Snizte rychlost posuvu.

. Délte pouze dfevo (max. vihkost 20 %)

Vymeénte uvolnény femen nebo hfidel.

. Otestujte/opravte/vymeérite.

. Zkontrolujte kontakty/spravné zapojeni.

. Motor vycistéte, nechte vychladnout a snizte pracovni zatizeni.
. Narovnejte nebo vyménte obrobek; upravte pravitko.

. Pouzijte spravny kotou¢; snizte rychlost posuvu a vySku fezu.
. Otestujte/v pFipadé vady vymérite.

10. Upravte napnuti femene/vyménte femen

11. Otestujte/opravte/vymérite.

12. Spravné pfipojte motor.

13. Otestujte/opravte/vymeérite.

UPOZORNENI:

1. Zapojeni by mél provadét pouze odborny elektrikar. Vzdy se ujistéte, Ze je stroj fadné uzemnén.
2. Veskera zapojeni v pile by méla byt po dokonceni elektrické instalace chranéna pred pfimym kontaktem a alespon krytim IP2X.
3. VSechny odkryté vodivé ¢asti by mély byt pfipojeny k ochrannému spojovacimu obvodu.

4. Uzaviete a uzamknéte skfin stroje.

UPOZORNENI:
1. Okolo stroje by mél byt ponechan dostatek mista pro usnadnéni pfistupu.

2. Stroj by mél byt sestaven a pouzivan v dilné s dobrym osvétlenim a vétranim.

3. Koncovy uzivatel by mél na misté zajistit ochranné zafizeni proti pfepéti.

www.igm.cz
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

dakujeme za Vas nakup a vitajte v skupine vlastnikov strojov Laguna Tools od IGM. Vieme, Ze sa na su¢asnom trhu nachadza velké
mnozstvo drevoobrabacich znacliek a vazime si, Ze ste sa rozhodli zakupit prave stroj znac¢ky Laguna Tools od IGM.

Kazdy stroj Laguna Tools bol starostlivo navrhnuty s ohfadom na potreby zakaznika. Vdaka praktickym skisenostiam znacka Laguna
Tools neustale pracuje na vytvarani inovativnych a profesionalnych strojov. Stroje, ktoré inSpiruju k tvorbe umeleckych diel a s ktorymi

je radost pracovat.
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1. Prehlasenie o zhode
Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na 2. strane
tohto manualu.

1.1 Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy
snazi dodat kvalitny a vykonny produkt.
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi obchodnymi
a zaru¢nymi podmienkami firmy IGM nastroje a
stroje s. r. 0.

2. O manuali

Ucelom tejto prirucky je starostlivo pokryt
nastavenie, udrzbu a Upravy vasho nového
stroja. Okrem v§eobecnych bezpeénostnych
pokynov sa tato prirucka NEVZTAHUJE na
drevoobrabacie alebo kovoobrabacie techniky,
a na prislusné bezpec¢nostné opatrenia
potrebné na bezpecné ovladanie. Existuje
niekolko organizacii s publikaciami, ktoré sa
tykaju bezpecného zaobchadzania, technik a
riadnym pouZzitim tohto stroja.

3. Specifikacie stroja

3.1 Sucasti stroja

Profesionalna stolna vlozka (inStalované na
pile)

250mm kotu¢ (instalované na pile)
Rozvieraci klin (inStalované na pile)
Uhlové pravitko (na strane pily)

Drziaky prisluSenstva (inStalované na pile)
PozdiZne pravitko

Kryt kotuca

Kra¢ matice

Montazne kluce

Obr. 1

3.2 Technické udaje

Napajanie 230V / 50Hz / 1 faza
Typ motoru

Asynchronny AC motor s TEFC kondenzatorom
Prikon 2200 W
Otacky 2850 /min-1
Prud pri maximalnom zatazeni 14.5A

Startovaci kondenzator 400 pF-U
Kondenzator 50 pF-U
Typ spinac¢a

Magneticky s ochranou proti pretazeniu

Prenos energie Klinovy remen 142J FJ

Napajaci kabel 2 m/HO7RNF

Zastrcka (vidlica) CEE 7/7
Odporuceny isti¢

16 A, vypinacia charakteristika C (16/1 / C)

VSeobecné
Stopa stroja (DxS)
Rozmery (DxSxV)
1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
Prepravné rozmery (DxSxV)
1130 mm x 1100 mm x 1190 mm

503 x 520 mm

Hmotnost (bez prisluSenstva) 157 Kg
Prepravna hmotnost’ 202 Kg
Odsavanie: Priemer hrdla 101.6 mm
Odsavanie m3/h, min. 934 m3/h
Emise hluku N/A
Specifikécia pily

Priemer kotuca 250 mm
Upinanie kotuca 30 mm
Otacky 3800 /min-1

Rotacia kotuca
Po smere hodinovych ruciciek (smerom k
upinaniu) PozdiZny rez, s pravitkom
914,4 mm vpravo (1320,8 mm s prisluSenstvom)
Max. vySka rezu pri 90° 79 mm
Max. vySka rezu pri 45° 56 mm
Naklopenie kotuca 45° dofava, 3° nastavenie
tffia Rozmery pily, s rozsirenim (DxSxH
1117.5 mm x 1663 mm
Rozmery boénych stolov (DxS) 792 x 305 mm
Drazka na uhlové pravitko
19 a 23 mm, T-drazka
Typ pozdizneho pravitka
Nastavitelné pravitko s excentrom
Rozmery pravitka (DxSxTI.) 670 x 80 x 17 mm
Typ stolnej viozky  Profesionalna stolna vliozka
Rozmery vlozky (DxSxTI.) 372 x 104.5 x 13 mm
Pracovna vyska (zem — stdl) 887 mm
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Obr. 4

3.3 Hlavné prvky

* Robustné liatinové zavesenie motoru.

* Liatinové ovladacie kolesa.

* Dve T-drazky z oboch stran pilového kotuca.
* Plynulé a jednoduché ovladanie naklopenia a
vysky rezu.

» Paka pro rychlu vymenu kotuca.

* Polohovatelny centralny vypinag.

* Rychle upinanie rozvieracieho klinu.

* Integrovana uzamykatelné kolesa.

» Zadny pridavny stol v cene.

4. VSeobecna bezpecnost’ prace
Upozornenie: Precitajte si vSetky bezpecnostné
pokyny. Nedodrzanie bezpe€nostnych pokynov
mdbze mat za nasledok poskodenie stroja

a vazne zranenie obsluhy a okolostojacich.
Uschovajte vSetky varovania a pokyny pre
buduce pouzitie.

4.1 Pouzitie stroja

« Stolna pila a pravitka su uréené k pouzitiu
vyhradne pre nasledujuce Ucely: - Laminované
a nelaminované materialy (napr.: drevotrieska,
MDF, latovka...)

- Masivne drevo - Sadrokartén, dyha s
vhodnym upinacim zariadenim

- Rozmerové stabilné plasty (termosety,
termoplasty). Pri rezani tychto materialov
obvykle nevznikaju Ziadne rizika, ak ide o
prach, triesky a produkty tepelnej degradacie.

Nastroje:
Zvoleny pilovy kotd€ musi byt vhodny ako pre
konkrétne pracovné pouzitie, tak pre konkrétny
material.

* Pro pilu st vhodné iba kotuce so zubom z
mikrozrnného tvrdokovu do priemeru 250 mm,
velkost upinacieho otvoru 30 mm.

« Pilové kotuce z rychloreznej ocele alebo

chrém-vanadiové kotuce sa v pile nesmu
pouzivat.

* Pilové kotuce a ich upevnovacie zariadenie
musi odpovedat EN 847-1: 2013. Umiestnenie
pily:

« Stroj nie je vhodny na pouzitie v exteriéroch
alebo v miestnostiach, ktoré su vystavené
vlhkosti alebo nebezpeciu vybuchu.

* Stroj musi byt pouzivany s vhodnym
odsavacim systémom.

* Vhodna okolita teplota: +10 °C az +35 °C.

* Vhodna nadmorska vyska: do 1000 m nad
modrom.

* Vlhkost: neprekracujte 50 % pri 35 °C.

» K zamyslanému pouzitiu tiez patri
dodrziavanie nasich Specifikovanych
prevadzkovych, udrzbarskych a opravnych
podmienok a bezpe¢nostnych informacii
obsiahnutych v manuali.

« Stolnu pilu m6ézu pouzivat, zostavovat’
a udrziavat len osoby, ktoré su so strojom
oboznamené a su si vedomé nebezpecenstva.

« Je potrebné dodrziavat prislusné predpisy
pre predchadzanie urazom a dalSie vSeobecne
uznavané pravidla technickej bezpecnosti.

» Opravy musi vykonavat poverena osoba. Je
povolené pouzivat’ len originalne nahradné
diely. Nepreberame Ziadnu zaruku za Skody
spbsobené pouzitim neoriginalnych nahradnych
dielov.

Upozornenie: Je zakazané pouzivat stroj v
prostredi, kde hrozi nebezpec€enstvo vybuchu!

4.2 Pracovna plocha

» Uchovaijte stroj mimo dosahu deti a os6b,
ktoré nevedia so strojom pracovat. Nedovolte,
aby sa okolostojaci dotykali stroja alebo
napajacieho kabla. Na pracovisku by mala byt
iba obsluha stroja.

« Udrzujte pracovny povrch v Cistote a dobre
osvetleny. Preplnena pracovna plocha méze
obmedzit pouzitie stroja a byt pri¢inou
zranenia.

« Uistite sa, Ze pracovna plocha je zabezpecena
a nie je pristupna nepreskolenym osobam

a detom. Ak je to mozné, stroje a pracovné
priestory uzamknite a nechajte vSetky stroje
odpojené.

« Stroj ani jeho Casti neskladujte ani
neodkladajte do mokra, vlhka alebo
nebezpecénych priestorov. Nikdy nepouzivajte
stroj vo vlhkom alebo mokrom prostredi;
existuje vazne riziko Urazu elektrickym prudom.
Vystavenie stroja tomuto prostrediu moze

mat’ za nasledok jeho poSkodenie alebo uraz
obsluhy. Nepouzivajte stroj v pritomnosti
horlavych kvapalin alebo plynov.

» Nepouzivajte stroj v pritomnosti horfavych
kvapalin alebo plynov. Stroj vytvara iskry, ktoré
moézu zapalit prach alebo vypary.

4.3 Osobna bezpeénost’

+ Budte opatrni, sledujte, ¢o robite a pri praci s
elektrickym naradim pouzivajte zdravy rozum.
NepouZivajte elektrické naradie ani stroj, ak
ste unaveny, pod vplyvom drog, alkoholu

alebo liekov. Chvile nepozornosti mézu mat za
nasledok vazne zranenie.

*Pouzivajte ochranné odevy. Pouzivajte
ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,

ako je protiprachova maska, protiSmykova
bezpecnostna obuy, prilba alebo ochrana
sluchu znizuju pravdepodobnost poranenia, ak
su pouzivané za vhodnych podmienok.
Zabrante neumyselnému spusteniu stroja. Pred
pripojenim k napajaniu sa uistite, Ze spina¢ nie
je v polohe on (zapnuté).

Pred zapnutim odstrarite z povrchu stroja
akeékolvek kluce &i nastroje. Zanechanie
akychkolvek nastrojov €i prislusenstva na stroji
pri zapnuti méze spdsobit’ zranenie.
Nenaklanajte sa nad stroj. Pri praci vzdy
udrzujte patrinu rovnovahu a nenaklanajte sa
telom nad stroj. V neo¢akavanych situaciach
budete mat vacsiu kontrolu nad strojom.

Noste zodpovedajuci odev. Nenoste volné
oble€enie alebo Sperky. UdrZujte svoje vlasy

a odev mimo pohyblivé ¢asti. Pohyblivé ¢asti
moézu zachytit volné oblecenie, Sperky alebo
dihé viasy.

Ak mate moznost pripojit stroj na odsavanie

a podobné zariadenie, uistite sa, Ze su

riadne pripojené do tychto systémov. Pouzitie
odsavania znizuje rizika spojené s prachom v
dielni.

*Aj ked ste so strojom zvyknuti pracovat, budte
ostraziti. Neopatrné pouzivanie mbze sposobit
vazne zranenie v zlomku sekundy.

» NajdoblezitejSie je poznat svoj stroj. Precitajte
si navod na obsluhu a Stitky pripojené k stroju

a porozumejte im. Zoznamte sa s pouzitim,
obmedzeniami a nebezpecenstvom, ktoré mézu
plynut z pouzitia stroja.

» Pouzivajte ochranné okuliare. Pouzitie
niektorych strojov vyzaduje dodato€nu ochranu
tvare, nielen ochranné okuliare. Zoznamte sa
S0 spravnym pouzivanim ochrannych odevov.

* Pouzivajte ochranu sluchu. Niektoré stroje
pracuju vo vysokych hladinach hluku. Aby ste
predisli ujime, vZdy pouzivajte ochranu sluchu.
Chréarite sa proti Urazu elektrickym pradom.
Zabrante vSetkému telesnému kontaktu s
uzemnenymi povrchmi a ¢astami stroja, ktore
predstavuju elektrické nebezpecenstvo.

* Vyvarujte sa nahodnému spusteniu strojov.
Pred pripojenim k napajaniu sa uistite, Ze je
vypinac v pozicii ,vypnuté®.

» Neodstrafiujte bezpe¢nostné prvky. Suciastky
stroja ako rozvieraci klin, kryt pilového kotuca,
pritlacné hrebene, podavace, a pod., su na
stroji pre minimalizaciu rizika poranenia.
Ponechaijte tieto suciastky na mieste, ak
nemate k dispozicii bezpecnejsie prislusenstvo.

» Budte vzdy na pozore a venujte strojom 100
% svojej pozornosti. Neuposluchnutie méze
mat za nasledok vazne zranenie obsluhy stroja
alebo okolostojacich.

» Nespoliehajte sa na bezpe€nostné prvky.
Obsluha tohto stroja je 100% zodpovedna

za svoju vlastnu bezpec€nost. Ochranné a
bezpecnostné prvky dodavané s tymto strojom
nestacia na zaistenie bezpecénosti.

« Pravidelne kontrolujte stav suciastok stroja

a ich poskodenia. Pred kazdym pouzitim

sa uistite, Ze stroj ani jeho sucasti nie su
poskodené ani neexistuje riziko poskodenia
stroja Alebo jeho sucastou. Pokial na stroji
Alebo suciastke objavite poSkodenie, okamzite
zastavte pracu a odstavte stroj z prevadzky,

www.igm.sk
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kym neddjde k vymene sucasti.

Upozornenie: VSetky opravy by mali byt
vykonavané Skolenym personalom.
Upozornenie: Pre opravy pouZzivajte iba
originalne diely Laguna Tools od IGM. Ostatné
diely mézu sposobit poskodenie stroja alebo
Uraz.

Upozornenie: Pouzivajte len odporuc¢ané
prisluSenstvo. Ostatné prisluSenstvo méze
spoOsobit poskodenie stroja alebo Uraz.

4.4 Pouzitie stroja

» Naradie nepouzivajte nasilim. Pouzivajte
spravne naradie a stroj pre zamyslany ukon.
Spravny stroj alebo naradie budu robit pracu
lepSie a bezpecnejSie.

« Stroj nepouzivajte ak nefunguje vypinac.
Akékolvek elektrické naradie, ktoré nemozno
pomocou spina¢a ovladat, je nebezpecné a
musi byt opravené.

* Pred vykonavanim akychkolvek Uprav,
vymeny prisluSenstva alebo uskladnenim,
odpojte zastr€ku zo zdroja napajania a/alebo
vyberte batériu, ak sa da odpojit. Takéto
preventivne bezpe€nostné opatrenia znizuju
riziko nahodného spustenia.

« Stroje ukladajte mimo dosahu deti a
nedovolte osobam, ktoré nie su so strojom
alebo tymito pokynmi oboznamené, aby s nim
pracovali. Stroj je v rukach nekvalifikovanych
pouzivatelov nebezpecny.

« Udrziavajte stroje a prisluSenstvo.
Skontrolujte, ¢i su pohyblivé ¢asti spravne
zarovnané alebo ukotvené, ¢i nie su poSkodené
a Ci nie su poskodené. Ak sa stroj pokazi,
nechajte ho opravit pred dalSim pouzitim.

Mnoho urazov je spésobenych zlou udrzbou
stroja.

» Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté.
Spravne udrziavané nastroje s presnym ostrim
maju mensiu pravdepodobnost zaseknutia a
jednoducho sa ovladaju.

« Stroj a jeho prisluSenstvo pouzivajte v sulade
s tymito pokynmi, s ohfadom na pracovné
podmienky a pracu, ktora ma byt vykonana.

Pouzitie stroja pre iné prace, nez na ktoré su
uréené, mdze viest k Urazu alebo poskodeniu
stroja.

* Rukovate na stroji udrzujte Gisté, suché, bez
oleja a mastnoty. Klzké rukovate a plochy
uchopenia brania bezpe¢nej manipulacii a
ovladaniu stroja v ne€akanych situaciach.

* Dodrzujte odporucanu rychlost stroja. Stroj
bude vykonavat lepSiu a bezpecnejsiu pracu,
ak bude prevadzkovany v spravnej rychlosti.
* K praci pouzivajte spravne nastroje.
Zoznamte sa s moznostami a obmedzeniami
tohto stroja. Jednoducho povedané nesnazte
sa ,prestréit hranaty obrobok okrihlym
otvorom®.

» Obrobok riadne zaistite. Pre vSetky
drevospracujuce a kovoobrabacie prace by
mal byt obrobok spravne zaisteny obsluhou
pomocou vhodnych svoriek a zverakov.

Vzdy pouzivajte svorku alebo zverak, ak je

k dispozicii. Ich pouzitie je bezpe¢nejSie ako
pridrziavanie obrobku rukou.

U tohto stroja existuje iba jeden spravny
smer posuvu. Netlac¢te obrobok v zlom smere
posuvu.

* Nikdy nenechaijte stroj bezat bez dozoru.

Nenechavajte bezZiaci stroj osamote, kym sa
uplne nezastavi. Pokial je zariadenie bez
dozoru, odpojte ho z napéjania.

Pravidelne vykonavajte udrzbu. Pre zaru€enie
Cistej a bezpelnej prace pouzivajte iba ostré a
Cisté nastroje.

* Dodrzujte pokyny pre mazanie a udrzbu
prisluSenstva. Kable stroja pravidelne
kontrolujte a pokial su poSkodené, nechajte
ich opravit. Predlzovacie kable pravidelne

kontrolujte a pokial su poSkodené, vymerite
ich. Pri praci majte Cisté ruky bez oleja alebo
mastnot.

* Osvetlenie. Zaistite zodpovedajuce osvetlenie
dielne a stroja.

» Odsavanie. Pocas pouzivania musi byt stroj
pripojeny k odsavaciemu systému pre odvod
triesok a prachu.

4.5 Upozornenie k bezpeénostnym prvkom

* Neodstrariujte bezpec€nostné prvky. Kryty
musia byt v prevadzkyschopnom stave a
musia byt riadne namontované. Ochranny kryt,
ktory je uvolneny, poskodeny alebo nefunguje
spravne, musi byt opraveny alebo vymeneny.
 VZdy pouzivajte kryt pilového kotuca a
rozvieraci klin pre kazdé rezanie. Bezpe¢nostné
prvky znizuju riziko Urazu alebo poskodenia
stroja pri prerezoch na pile.

* Pred zapnutim sa uistite, Ze sa rozvieraci klin
ani kryt kotu¢a nedotykaju samotného kotuca.
Kontakt tychto €asti za chodu méze sposobit
nebezpecenstvo.

* Rozvieraci klin nastavte podla instrukcii

v tomto manuali. Nespravne rozstupy,
umiestnenie a vyrovnanie mézu viest k
neucinnosti rozvieracieho klinu.

* Aby spravne pracoval, musi sa rozvieraci

klin pri reze dotykat obrobku. Rozvieraci klin
nezarucuje ochranu proti spatnému razu ak su
na pile rezané prili§ malé kusy, ktoré na neho
nedosiahnu. V tomto pripade nema rozvieraci
klin ako zabranit spatnému razu.

* S rozvieracim klinom pouzivajte prislusny
kotu¢. Aby rozvieraci klin spravne fungoval,
musi sa priemer pilového kotuc¢a zhodovat s
vhodnym rozvieracim klinom; telo pilového listu
musi byt tensie ako hrubka rozvieracieho klinu
a Sirka rezu pilového kotuc¢a musi byt SirSia ako
hrubka rozvieracieho klinu.

4.6 Upozornenie k prvkom pily

» Nebezpecenstvo: nikdy sa nepriblizujte
prstami ku kotu¢u. Okamih nepozornosti alebo
skiznutia moZe spdsobit vazne zranenie.

+ Obrobky vkladajte do rezu iba proti smeru
otacania. Pri rezani obrobku v rovnakom smere,
v akom sa pilovy kotu¢ otac¢a nad stolom, méze
dojst k zatiahnutiu obrobku a vasej ruky do
rezu.

* Nikdy nepouzivajte uhlové pravitko k posuvu
obrobku pri pozdiznom rezani. Pri prieénom
rezani s uhlovym pravitkom nepouzivajte
pozdiZne pravitko ako doraz. Posuv obrobku
pozdiznym a uhlovym pravitkom naraz zvy$uje
pravdepodobnost’ zaseknutia alebo spatného
razu.

« Pri pozdiZznom reze posuvajte obrobok za
Cast’ medzi pravitkom a pilovym kota€om. Ak je
vzdialenost medzi kotu¢om a pravitkom vacsia
ako 150 mm, pouzite podavac. Ak je menSia
ako 50 mm, pouzite podavaciu dosticku.
PrediZzené ruky“ a podobné prislusenstvo drzi
va$e ruky v bezpecnej vzdialenosti od pilového
kotuca.

 Pouzivajte iba podavacie prisluSenstvo
dodané vyrobcom alebo vyrobené v sulade s
indtrukciami vyrobcu. Tieto podavace poskytuju
dostato€nu vzdialenost’ medzi rukou a kotdcom.
* Nikdy nepouzivajte poSkodeny alebo skrateny
podavagé. Poskodeny podavaé méze pri skiznuti
spoOsobit’ ujmu vam aj vaSmu stroju.

* ,Ruéne” rozhodne nerobte akékolvek ukony.
Vzdy na rezanie a vedenie obrobku pouzivajte
pravitka. ,Ru¢ne” je myslené pouzivanie len
rukou na drzanie a vedenie obrobku miesto
pravitok. Ru¢né rezanie vedie k zlému rezu,

spatnému razu a zasekavaniu.

» Nikdy sa nenaklanajte alebo nenatahujte cez
rotujuci kotu¢. Naklananie sa cez pilu, napriklad
pre obrobok, méze viest k zraneniu.

« DIhSie obrobky, ktoré presahuju cez okraj

pily pridrZujte a udrzujte ich tak rovnobezne.
Prili§ dihé alebo Siroké obrobky maju tendenciu
sa naklanat alebo otacat, tymto mézete nad
obrobkom stratit' kontrolu, o moze viest k
zraneniu alebo riziku spatného razu.
 Posuvajte obrobok do rezu rovhomernou
rychlostou. Obrobkom nekrutte ani ho pri

reze neohybaijte. Ak sa stroj alebo obrobok
zaseknu, okamzite odpojte stroj od napajania

a zablokovania sa zbavte. Zaseknutie pily
obrobkom méze spdsobit riziko spatného razu
alebo pretazenie motora.

* Neodoberajte kusy odrezaného materialu,
zatial ¢o pila stale ide. Material sa méze
zaseknut medzi pravitkom a pilovym kotuc¢om
alebo v kryte kotuc¢a a také odstranenie obrobku
moze viezt k zraneniu. Vypnite pilu a pockajte
na zastavenie kotuc¢a pred odstranenim
materialu.

* Pri skracovani materialu hrabky nizSej ako

2 mm, pouzite prislusné pravitko. Prili§ tenky
obrobok sa méze zaseknut pod pravitkom a
sposobit tak spatny raz.

4.7 Pric¢iny spatného razu a s nim spojené
nebezpecenstvo

* Nikdy nestojte priamo pred kotuc¢om. Postavte
sa vzdy na stranu kotuca, kde je pravitko.
Spatny rdz moze vystrelit obrobok na obsluhu
stroja, stojacej priamo naproti kotucu, vysokou
rychlostou.

* Nikdy sa nad pilu nenaklanajte so zamerom
pridrzania obrobku. Mohlo by déjst k
nahodnému kontaktu s pilovym kotu¢om
alebo by spatny raz mohol natiahnut prsty do
pilového kotuca.

» Nikdy nedrzte a netlacte odrezavany kus
obrobku. Drzanie alebo tlaenie odrezku méze
spoOsobit spatny raz.

« Pozdizne pravitko zarovnajte rovnobezne s
kotu€om. Zle zrovnané pravitko méze chybne
pridrzat’ obrobok a spdsobit tak spatny raz.

» Budte opatrny najma pri rezani zostavenych
obrobkov s neviditefnymi spojmi. Kotu¢ sa
moze zaseknut o Casti, ktoré drzia obrobok
pohromade a spdsobit' tak spatny raz.
Poznamka: vyssie uvedené bezpecnostné
varovanie sa vztahuje iba na stroje, u ktorych
su podobné rezy povolené konstrukciou a
pokynmi.

« VVelkoformatové obrobky pridrziavajte
prisluSenstvom pre zamedzenie zaseknutia
obrobku a spatného razu. Velké obrobky maju
tendenciu krutit sa pod vlastnou hmotnostou.
Podpery musia pridrziavat obrobok po celej
dizke.

» Budte opatrny najma pri rezani skrutenych,
hréovitych alebo nestandardnych obrobkov,
ktoré nemaju rovnu hranu pre vedenie pozdiz
pravitok. Skruteny, neStandardny alebo hréovity
obrobok je nestabilny a spésobuje nezrovnalost’
v reze kotuc¢a, zasekavanie a spatny raz.

* Nikdy na pile nerezte viac ako jeden obrobok.
Pila sa méze zaseknut o jeden z obrobkov a
spoOsobit spatny raz.

« Pri reStartovani pily s kotu€om v obrobku
vycentrujte kotu¢ v zareze tak, aby zuby
nezasahovali do materialu. Kotu¢ by sa chytil
do obrobku, zdvihol by ho, a spdsobil spatny
raz.

» Udrziavajte nastroje Cisté, ostré a presné.
Nikdy nepouzivajte zvinené kotuce alebo
kotuc€e s nalomenym ¢&i zlomenymi zubami.
Ostré a presné nastroje minimalizuju
zachytenie, spatny raz a nepresnosti.
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4.8 Bezpecnostna vystraha pre pracu s pilou

» VVzdy vypnite stolovu pilu a odpojte napajaci
kabel pri vymene pilového kotu¢a, pri Upravach
rozvieracieho klinu alebo krytu pilového kotuca
alebo ak je stroj ponechany bez dozoru.
Preventivne opatrenia zabrania nehodam.

* Nenechavajte motor bezat bez dozoru.
Vypnite stroj a neodchadzajte, kym nedobehne.
Pila bez obsluhy je nekontrolovatelnym
nebezpecenstvom.

* Pilu umiestnite na dobre osvetlené miesto s
rovnou podlahou. Pila by mala byt umiestnena
na miesto s dostatkom miesta nielen pre pilu,
ale aj rozne velkosti obrobkov. Umiestnenie
pily na stiesnené, tmavé miesto a nerovnu
klzki podlahu méze mat za nasledok uraz &i
poskodenie stroja.

* Pravidelne Cistite a odstranujte prach z
povrchu aj okolo pily za pomocou odsavania.
Nahromadené piliny su horfavé a mézu sa
samovolne vznietit.

« Pila musi byt zabezpecena. Nezaistena pila
sa mbze neoCakavane pohnut alebo prevratit.

* Pred zapnutim pily odstrarite zo stola piliny a
akékolvek nastroje a pod. Neporiadok na stole
mdze rozptylit obsluhu alebo sa zaseknut do
pilového kotuca.

» Vzdy pouzivajte upnutie kotuca spravnej
velkosti a tvaru. Kotuce, ktoré nesedia na
hriadel budu po zapnuti nekontrolovatelné a
nebezpecéné ako pre obsluhu, tak aj pre stroje.

 Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo
nespravne prislusenstvo k upnutiu kotuca
(skrutky, matice, podlozky). Jednotlivé
prisluSenstva pre upnutie kotuc¢a su vyrobené
Specificky pre tuto pilu a jej bezpecné
pouzivanie.

* Nikdy si na pilu nestupajte, nepouzivajte pilu
ako stoli¢ku. Pila by sa mohla prevratit alebo
by ste mohli zavadit’ o pilovy kotuc.

« Uistite sa, ze je kotu¢ nainstalovany

v spravnom smere. Do pily neupinajte
brusne kottce alebo kefovacie kotuce. ZIé
upnutie kotuca alebo pouzitie nespravneho
prisluSenstva méze viest k zraneniu.

4.9 Elektrické zapojenie

« Zastrcka musi sediet do typu zasuvky. Nikdy
neupravujte zastrcku. Nepouzivajte adaptéry.
Nijako upravené a zodpovedajuce zastrcky
eliminuju riziko urazu.

* Najprv odpojte napdjanie.
Pred akoukolvek Upravou, vymenou alebo
servisom odpojte stroj od napajania.

* Napajanie
Stroj je uréeny pre napajanie 230V / 50Hz / 1
faza.

* Pre upravu akychkolvek elektrickych Casti
a pripojenie vyhladajte kvalifikovaného
elektrikara.

Ak tak neurobite, méze dojst k poskodeniu
stroja alebo k urazu elektrickym prudom.

« Zastrcka.

Vami objednany stroj nemusi byt dodany

so zastrékou, kvoli réznym medzinarodnym
Standardom. Pripojenie stroja méze vykonavat

iba kvalifikovany elektrikar.

Daijte si pozor aby ste nepoSkodili kabel.
Chrarite kabel pred poSkodenim o ostré hrany
alebo pohyblivé Casti stroja. Poskodené kable
zvySuju riziko Urazu elektrickym pradom.

* PredlZovacie kable.

Pred pouzitim predlZzovacich kablov sa poradte
s kvalifikovanym elektrikarom. Akékolvek
poskodenie na predizovacom kabli okamzite
opravte.

* Pri praci so strojom mimo dielfiu pouzite
predlZzovaci kabel so zodpovedajucim stupriom
krytia IP. Predidete tak Urazu elektrickym
prudom.

* Ak je pouzitie stroja vo vlhkom prostredi
nevyhnutné, pouzite napajanie s pridovym
chrani¢om.

Jeho pouzitie znizuje riziko urazu.

* Elektricka ochrana

Uzivatel by mal stroj pripojit len na zasuvkovy
okruh s isti€om 16 A, vypinacie charakteristika
C (16/1/ C) a ochranou proti prepatiu.

4.10 Hluk

* Referenéné normy.

Meranie emisii hluku bolo vykonané podla

EN ISO 11202: 2010 pre stanovenie hladiny
akustického tlaku v prevadzkovych polohach.
Ked namerané hladiny hluku v prevadzkovych
polohéach prekrocili 80 dB (A), boli merania
hladin akustického vykonu vykonané podla EN
ISO 3746: 2010.

* Pracovné podmienky.
Prevadzkové podmienky pre meranie hluku su
v sulade s prilohou A normy ISO 7960: 1995.

* Vysledky testovania:

Hladina akustického tlaku A 91,3 dB

Véazena hladina akustického vykonu A 113,8dB
Pridruzena neistota K = 4 dB

Hluk na pozadi 55 dB Uvedené hodnoty su
urovne emisii a nie s nevyhnutne bezpeénymi
pracovnymi hladinami zvuku. Hoci existuje
korelacia medzi Uroviiami emisii a expoziciou,
nemozno ju spolahlivo pouzit na uréenie, Ci

su alebo nie su potrebné dalSie preventivne
opatrenia. Faktory, ktoré ovplyviuju skuto¢nu
uroven expozicie, zahffiaju podobu pracovnej
miestnosti, dalSie zdroje hluku atd’, t. j. pocet
strojov a dalSie procesy. Pripustna uroven
expozicie sa tiez méze v jednotlivych krajinach
lisit. Tieto informacie vSak pouzivatelovi stroja
umoznia lepsSie vyhodnotit nebezpecenstvo a
riziko.

4.11 Uzemnenie

 Riadne uzemnenie stroja znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

* Vyvarujte sa kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, ako su potrubia a radiatory. Kontakt
s uzemnenymi predmetmi zvySuje riziko Urazu
elektrickym prudom.

» Neupravujte zastr¢ku. Neodstrarujte
akejkolvek Casti zastrcky.

* Pouzivajte len troch-vodicovej predizovacie
kable. Nepouzivajte dvoch-vodi¢ovej
predlZzovacie kable.

« Stroj pripojte iba na riadne uzemneny napajaci
okruh.

4.12 Vyrozumenie

Upozornenie: Pred pripojenim tohto stroja

k zdroju napajania sa uistite, Ze napatie je
rovnaké, aké je uvedené na Stitku stroja.
Skontrolujte tiez, i je napajaci zdroj vybaveny
vhodnym istiCom a zastrékou podla miestnych
elektrickych predpisov. V pripade pochybnosti
stroj nezapajajte. Pouzivanie stroja s inym
napatim nez tym, ktoré je vyobrazené na Stitku,
moéze mat za nasledok poskodenie elektrickych
sucasti stroja, na ktoré sa nasledne nevztahuje
zaruka.

Upozornenie: Niektory prach, ktory vznika
brusenim, rezanim, vitanim a inymi stavebnymi
pracami, obsahuje chemikalie, o ktorych je
zname, Ze spdsobuju rakovinu, vrodené vady
alebo iné reprodukéné poskodenia.

Niektoré priklady tychto chemikalii su:

* Olovo z olovenych farieb.

« Krystalicky oxid kremicity z tehal, cementu a
iného murivo.

» Arzén a chrém z chemicky upraveného reziva.
Vase riziko vystavenia sa liSi v zavislosti na
tom, ako ¢asto vykonavate tento typ prace.

Ak chcete znizit expoziciu tymto chemikaliam,
pracujte v dobre vetranom priestore a pracujte
so schvalenymi bezpe¢nostnymi zariadeniami,
ako su tvarové alebo prachové masky,

ktoré su Specialne navrhnuté k odfiltrovaniu
mikroskopickych Castic.

4.13 Poznamka k bezpecnosti a spravnemu
pouzivaniu stroja

Stroje vyrabané spolo¢nostou Laguna Tools,
dodavané spolo¢nostou IGM nastroje a

stroje s. r. 0., sU pri sprdvnom pouzivani
bezpecné, a spolu s CE certifikaciou tiez
splfiaju eurdpske normy pre bezpe&né pouZitie
strojov. Spolo¢nost Laguna Tools a IGM nie su
v Ziadnom pripade zodpovedné za zranenia
alebo smrt, ku ktorej d6jde pri pouzivani tohto
produktu. Vasa osobna bezpecnost je zo
100% vas$a zodpovednost a pouzivanie tohto
produktu vyZaduje vasu 100% pozornost.

Ak si nie ste isty spravnym postupom prace,
na ktor( sa pripravujete, NEPOKRACUJTE,
kym nekontaktuje spolo€nost Laguna Tools
alebo IGM nastroje a stroje. Tu vam poradime
ohladom spravneho pouzitia stroja. Ugelom
tejto prirucky je starostlivo pokryt nastavenie,
udrzbu a Upravy vasho nového stroja. Okrem
vSeobecnych bezpecnostnych pokynov sa tato
prirucka NEVZTAHUJE na drevospracujlice
alebo kovoobrabacie techniky, a na prislusné
bezpecnostné opatrenia potrebné na bezpecné
ovladanie. Existuje niekolko organizacii s
publikaciami, ktoré sa tykaju bezpecného
zaobchadzania, technik a riadnym pouzitim
tohto stroja:

Varovanie
NizSie uvedené symboly upozorriuju

na dodrziavanie spravnych
bezpecnostnych postupov pri pouzivani tohto
stroja.

Drzte prsty v bezpecnej vzdialenosti od
& pilového kottca.

Ochrana zivotného prostredia:
Elektrické vyrobky by nemali byt
mmm  |ikvidované spolu so zmieSanym
odpadom. Recyklujte v prislusSnom
recyklaénom centre. Informacie o recyklacii
vam poskytne miestny urad alebo predajca.
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Pouzivajte prachovu masku alebo

respirator.

@ Pouzivajte ochranu zraku.

\
L)
g Pouzivajte ochranu sluchu.

-

Pred pouzitim si precitajte vSetky
inStrukcie a navod na pouzitie/manual.

@ Noste ochranné rukavice.

5.
]

2
3
4
5.
6
7
8

Opis Casti stroja
Start / Stop

. Pozdizne pravitko
. Predné vedenie pravitka
. Zadné vedenie pravitka

Liatinovy stol s drazkami

. Zakladna s mobilnymi kolesami
. Ovladacie koleso vysky hriadela
. Ovladacie koleso naklopenia hriadela

Odsavacie hrdlo
. Kryt motora

. Stolna viozka

. Kotu¢

. Kryt kotuca

. Rozvieraci klin

. Krae

. Podavac¢

. Uhlové pravitko

Pred opravou odpojte od napajania.

§.1 Ovladanie
Start/Stop/Poistka

=

Obr. 6

1. Magneticky spinac

2. Poistka

3. Ochrana proti pretazeniu

UPOZORNENIE: PRED VYMENOU POISTKY
VZDY STROJ VYPNITE A ODPOJTE ZO
SIETE

Nastavenie vySky kotuca

Obr. 7

Nastavenie vySky hriadela upravuje vySku
prierezu. Ovladacie koleso je vybavené
uzamknutim nastavenia vysky. Za ovladacim
kolesom je pravitko. V smere hodinovych
ruciciek pre pohyb nahor, proti smeru
hodinovych ruci€iek pre pohyb nadol.
UPOZORNENIE: NESNAZTE SA
MANIPULOVAT UZAMKNUTYM KOLESOM.

Naklopenie kotuca

Obr. 5

Ovladanie naklopenia kotuca je na pravej
strane skrine. V strede je uzamknutie
naklopenia. V smere hodinovych ruciciek
dolava, proti smeru doprava.
UPOZORNENIE: NESNAZTE SE
MANIPULOVAT UZAMKNUTYM KOLESOM.

Paka pre zamknutie

Obr. 9

Uzamknutie pozdizneho pravitka pomocou
excentra pevne zaisti pravitko kdekolvek v
pozdlZnom vedeni.

6. Nastavenie stroja

Davaijte pozor: Stroj je velmi tazky. Pre
manipulaciu so strojom je potreba aspor dvoch
[udi.

Upozornenie: NEPRIPOJUJTE k napdjaniu,
kym nie je stroj kompletne nastaveny. Kym
je pila zapojena v napéjani, neupravujte ju a
neinstalujte suciastky.

Upozornenie: Aby ste predisli problémom
a Urazom pri nastavovani, precitajte si cely
manual.

6.1 Prevzatie stroja a rozbalenie

Ak v dosledku prepravy doslo k poskodeniu,
poznacte si jednotlivé poSkodenia na prepravny
list alebo zasielku odmietnite. lhned zavolajte
do predajne, kde bol stroj zakupeny.

PREPRAVA A SKLADOVANIE

Pocas zabalenia by sa mali prijat opatrenia
proti korézii a narazom. Stroj skladuje pri j
teplote okolo -25 ~ 55 °C.

Pocas prepravy a skladovania davajte
pozor, aby ste stroj nevystavovali dazdu ani
neposkodili obal.

Pri preprave alebo manipulacii so strojom
budte opatrny a nechajte tuto ¢innost’' na
kvalifikovany personal Skoleny pre tento
druh €innosti! Pocas nakladania alebo
vykladania zariadenia sa uistite, ze strojom
nikto nezasiahne ziadnu osobu ani vec!
Vyberte spravnu prepravny variantu podla
hmotnosti stroja. Uistite sa, ze minimalna
unosnost’ prepravného zariadenia odpoveda
hmotnosti stroja.

PREPRAVA PRED ROZBALENIM

Stroj je Standardne baleny vo velkej drevenej
krabici. Obr. 10 stroj pre jednoduchu prepravu
stroja a balenia.

Obr. 10

VYBALENIE

1. Prevezmite pilu.

2. Odskrutkujte skrutky z prepravného boxu.
3. Zdvihnite debnu z palety.

4. Skontrolujte vSetky sucasti.

5.nUtrite ochranny ole;j.
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Prevzatie pily

Obr. 11
V tomto stave su stroje odoslané z tovarne.

Odskrutkujte skrutky z krabice

Obr. 12
Pouzite vitacku alebo krizovy skrutkovac a
odskrutkujte skrutky zospodu boxu. Tieto
skrutky mézete vyhodit.

Krabicu zdvihnite z pily

Obr. 13

Na zdvihnutie boxu z palety treba dvoch ludi.

S pilou je dodavané prislu$enstvo v krabiciach.
Pozn.: Vlozka, rozvieraci klin a pilovy kotu¢ su
na pile uz nainstalované. Ostatné prislusenstvo
(uhlové pravitko, klG€ na uvolnenie kotuca) je v
krabici alebo z boku skrine.

Skontrolujte obsah balenia

Obr. 14

1. Pravitko, kluce, podavag, zostava krytu
kotuca

2. Kratky profil pravitka, siprava montaznych
klacov

3. DIha ¢ast profilu.

Zotrite konzervaény olej

Obr. 15

Odstrarte ochranné obaly a konzervacny olej
zotrite handrou.

Pozor: Handra nasiaknuta olejom mbze
predstavovat vazne poziarne nebezpecenstvo.
Zlikvidujte ho vhodnym spésobom.

Odporucanie: Pre udrzanie Cistoty pracovného
povrchu a ako ochranu proti hrdzi odporid¢ame
pouzit prislusny ochranny vosk. Tym sa tiez
zniZi trenie za prevadzky. Pre odstranenie
hrdze pouzite vhodné prostriedky.

6.2 Obsah krabic

Obsah krabice 1

Pravitko PTSF236110175-0130-1-1

Podava¢ PTSF236110175-0130-130

Kryt kotu¢a PTSF236110175-01302-1
InStalacné naradie

Drziaky prisl.* PTSF236110175-0130-118 *
Drziaky pravitka mézu byt uz nainstalované na
skrini stroja.

Obsah krabice 2

Zadny profil 2 PTSF236110175-0130-127.5
Predny profil 2 PTSF236110175-0130-127.6
Montazne suciastky

Obsah krabice 3
Zadny profil 1
Predny profil 1

PTSF236110175-0130-127.5
PTSF236110175-0130-127.6

Nainstalované na stroji

Stolna vlozka PTSF236110175-0130-6
Rozvieraci klin PTSF236110175-0130-27
250mm kotuc PTSF236110175-0130-33
Uhlové pravitko PTSF236110175-0130-3
Kra¢ PTSF236110175-0130-137
Drziaky prisl. PTSF236110175-0130-120
RozSirenie stola PTSF236110175-0130-4

Pozn.: Predny profil pravitka sa sklada z dvoch
Casti — dlhej a kratkej. Zadny profil sa sklada
tiez z dvoch Casti — dlhej a kratke;j.

POZN.: Z bezpecnostnych dévodov sa tento
stroj nepredava s pravitkom pre lavu stranu
kotuc¢a. Nejedna sa o chybajucu Cast.

6.3 Prehlad’ jednotlivych dielov

Vas novy stroj bol uz z velkej ¢asti zostaveny

v certifikovanej tovarni podfa ISO 91001, kde

bol tieZz vyrobeny. Niektoré ¢asti musi zostavit
sam uzivatel. Precitajte si prosim nasledujuce
odporucania pred zostavenim stroja.

Kryt kotuca

Obr. 17

5) M8x1.5+ podlozka + podlozka + matka

=

Obr. 18

(5) Skrutka sa Stvorcovou hlavou
8x1.5+ podloZzka +matka

D

Obr. 19

Drziaky prisl. (krok 2)
IE o
Il

i B
=

i,

Obr. 20
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Obr. 21

6.4 Zostavenie stroja

1. Priskrutkujte zadny kratky profil pravitka

2. Priskrutkujte zadny dlhy profil pravitka

3. Zrovnajte zadny profil a dotiahnite

4. Vlozte skrutky na t-drziaku na prednej Casti
stola

5. Vsurite dlhu ¢ast predného profilu pravitka
6. Vsunte kratku ¢ast predného profilu pravitka
7. Spojte obe Casti

8. Zrovnajte oba predné profily s koti€om

9. Vyrovnajte a upevnite

10. Vlozte pravitko, zastabilizujte pilu pomocou
vyskovo nastavitelnych néh na zakladni.

1. Priskrutkujte zadny kratky profil

Pouzite prilozeny klIG¢€ a inbusovy kla¢ a jemne
zaskrutkujte (2) skrutky, podlozky a matice do
kratkeho predného vedenia pravitka a na zadnu

www.igm.sk
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&ast stola viavo. NEUTAHUJTE: Tieto skrutky
nechajte nedotiahnuté a pockajte, kym nie su
vSetky Casti profilu pripevnené.
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Obr. 22

2. Priskrutkujte zadny dlhy profil

Krok 1 zopakujte pre dlhSiu ¢ast predného
profilu pravitka pomocou skrutiek (3), podloziek
a matic.

Zostavte rovnako podla kroku 1. POZN.: Ak
ste eSte nepriskrutkovali drziaky pravitka, teraz
mozete.

Obr. 23

3. Zrovnajte zadny profil, utiahnite

Krok 1 zopakujte pre dlhSiu ¢ast predného
profilu pravitka pomocou skrutiek (3), podloziek
a matic.

Zostavte rovnako podfa kroku 1.

POZN.: Ak ste eSte nepriskrutkovali drziaky
pravitka, teraz mézete.

& St

T

Obr. 24

4. Vlozte Stvorcoveé skrutky spredu do stola
Pritiahnite skrutky so Stvorhrannu hlavou (5),
podlozky (5) a matice (5), ale nedotahuijte.
Staci par otacok. Nachystajte si (2) profily
pravitka.

(AR =
o |
U N

5. Vlozte dlhy profil

Nasurite dlhy predny profil pravitka.
NEUTAHUJTE: Tieto skrutky nechajte
nedotiahnuté a pockajte kym nie su vSetky Casti
profilu pripevnené.

6. Vsunte profil so spinacom

Kratku Cast' profilu pravitka nasufite na prvu
skrutku so $tvorhrannou hlavou. DOLEZITE:
Pred zostavenim oboch Casti profilu pravitka
vloZte zostavu pre upevnenie vypinaca.
NEUTAHUJTE.

Obr. 27
7. Zrovnajte obe Casti

Zrovnajte predné Casti profilu pravitka a spojte
ich k sebe pomocou spojovacich tfiiov.

1] J
=3 .

8. Zrovnajte s kotuc¢om
Zrovnajte predné casti profilu pravitka a spojte
ich k sebe pomocou spojovacich tfiov.

. _\'—-"‘:\-x

Obr. 29

9. Vlozte pravitko

Vlozte na pilu pravitko prednou ¢astou a az
potom zadnou Castou. Pred vloZenim pravitka
na stél sa uistite, ze je aretacna paka v
otvorenej pozicii.

Obr. 30

10. Zrovnajte postavenie pily Na zrovnanie
stability pily pouzite dve nastavite/né nohy na
spodnej strane skrine. MenSimi aretacnymi
skrutkami na lavej strane ovladate zaistenie
kolies na presun pily.

Obr. 31

11. Pripevnite stroj k zemi
Stroj pripevnite k podlahe pomocou skrutiek.

6.5 Instalacia / vybratie stolnej viozky

1. Odpojte pilu od napajania!

2. Stolnu vlozku vkladajte zadnou stranou.

3. Vlozte celu vlozku do stola.

4. Upevnite vlozku excentrickym uzamknutim.
5. Pomocou €Eervikov vyrovnajte pozicii viozky
voci stolu

Pozn.: S pilou je dodavana stolna viozka bez
zbyto€ného priestoru okolo kotuc¢a. Viozka je
prerezana uz z vyroby. Z tohto dévodu mézu
byt v pile neistoty po rezani.

Instalacia stolnej vlozky

Obr. 33
UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA. Pri vybrati alebo
instalacii vlozky musite odomknut uzamknutie

vlozky. Potom vloZte zadnu €ast vlozky do stola
a potom prednu Cast’

Vyrovnanie vlozky

Pre upravenie pozicie vlozky voéi stolu pouzite
Cerviky.

Pozor: Uistite sa, Ze vloZka stola je pod urovriou
samotného stola. Vlozka vo vysSej pozicii, nez
je stél, moze narusit posuv obrobku, spdsobit’
zranenie alebo zvysit pravdepodobnost’
spatného razu.

6.6 Instalacia / odstranenie bezpecénostnych
prvkov

A: Pilovy kotu¢

B: Mechanizmus uvolnenia rozvieracieho klinu
C: Paka na uvolnenie rozvieracieho klinu

D: Rozvieraci klin

E: Kryt kotuc¢a

F: Odporucanie parametrov kotuca
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Obr. 35

* Pozn. k rozvieraciemu klinu (1. Znacka pre
spravne umiestnenie krytu kotuca, 2. Tento

klin pouzivajte iba s 250mm kotu¢mi, 3. Tento
klin pouzivajte iba s koti€om s menej ako mm
$irkou tela a s viac ako 3 mm hrtbkou. 4. Sirka
klinu je 2,3 mm).

\\.\.

A L Tentokiin pouzivaijte len s kotucami
\\" \ s mensou ako 2mm Sirkou tefa a

v
R¢rﬁ-§-_ .—~\ viac ako 3mm tlstkou zubov
\ —_

\ T

Znacka pre spravne umiestnenie
krytu kotica

Tento klin pouZivajte len s 250mm
kotu¢om

} |\ Sirka zubov je 2,3mm

Obr. 36

Upozornenie: So strojom neboli testované iné

rozvieracie kliny, nez tie od spolo¢nosti Laguna.

Varujeme: S tymto vyrobkom by sa malo

pouzivat iba odporuc¢ané prisluSenstvo Laguna.

Obr. 40

» Poznamka ku kotucu

A Nepouzivajte kotic s mensimi
T 5500 max rpm=——=—-—— doporuéenymi otackami, ako
= L4 st otagky pily

Obr. 37

InStalacia rozvieracieho klinu
1. Pilu odpojte od napajania

2. Uistite sa, Ze je uzamknutie klinu odomknuté.

3. Vlozte rozvieraci klin s krytom.

4. Uistite sa, Ze je klin spravne vlozeny.
5. Uzamknite rozvieraci klin.
6. Vlozte spat stolnu viozku.

UPOZORNENIE: Ak nie je kotu¢ s rozvieracim
klinom v jednej rovine, upravte zrovnanie podla
sekcie uprav krytu v tomto manuali.

3. Vsunite rozvieraci klin

Obr. 38

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA.

Po vybrati vlozky a otvoreni uzamykacieho
mechanizmu (zdvihnutie Sedej packy), viozte
rozvieraci klin do otvoru.

4. Vsunte nalavo od upinania

Obr. 39

Opatrne vlozte klin do otvoru a zatlacte.
Uistite sa, Ze klin pevne sedi v otvore a bol
cely vsunuty do upinacieho mechanizmu.
Uchopte klin druhd ruku si nechajte volnu na
uzamknutie.

5. Uzamknite Sedou packou

Obr. 40

Pevne drzte rozvieraci klin favou rukou a
uzamknéte upinani klinu palcem pravé ruky.

6. Vlozte zpét stolni viozku

Obr. 41

Zdvihnite kryt kotuca a vlozte stolnu viozku.
Vlozku uzamknite.

UPOZORNENIE: Uistite sa, Zze rozvieraci
klin je v jednej rovine s kotiéom. Ak nie su
v rovine, precitajte si sekciu uprav v tomto
manuali.

6.7 Vymena pilového kotuca

1. Odpojte pilu od napajania!

2. Odstrante kryt kotuc¢a, rozvieraci klin a stolnu
vlozku.

3. Naklonenie kotuc¢a nastavte na 0 stupriov a
uzamknite.

4. Pilovy kotu¢ €o najviac vysunte.

5. Zaaretujte pilovy kotu¢ (Cervena packa).

6. Odskrutkujte maticu hriadela.

7. Vyjmite alebo nasadte kotuc.
UPOZORNENIE: Uistite sa, Zze zuby kotuca
mieria smerom k prednej strane pily (podla
obrazka).

2. Odstrante vsetko prislusenstvo

Obr. 43

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE
JE ZAPOJENA DO NAPAJANIA. Pre ziskanie
pristupu k matici, odoberte vSetky ochranné
prvky z pily.

3. Naklopenie nastavte na nulu

Obr. 44

Naklopenie kotuca nastavte na 0 stupriov
a uzamknite pohyb kolesa, aby sa nepohlo
behom vyberania alebo in$talacie kotuca.
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4. Kotou€ co nejvice vysurite

‘_

Obr. 45

5. Zaaretujte kotuc

" Obr. 47

7. Upravy stroja

Vas$ stroj Laguna je na pracu prednastaveny
uz z tovarne, ale je dobré radsej dvakrat stroj
skontrolovat’ a uistit' sa, Ze je v bezpe¢nom
prevadzkovom stave.

7.1 Upravy pravitka

InStalacia pravitka:

Pravitko musi byt na pravej strane kotuca.

V tejto pozicii mdzete s pravitkom volne
pohybovat. Pravitko nesmie byt nikdy pouzité
na lavej strane kotuca.

1. Odpojte pilu od napéjania!

2. Pravitko s odistenou aretaciou chytte obomi
rukami.

3. Vlozte pravitko do profilu.

4. Skontrolujte aretaciu a upravte podla
potreby.

2. Vlozte pravitko do drazky

Obr. 48

Kym drzite pravitko a paku pre zamknutie,
zdvihnite paku a otvorte uzamknutie. Vlozte
pravitko do vedenia.

3. Skontrolujte aretaciu

Obr. 49

Pravitko mézete vlozit kamkolvek na prava
stranu kotuca. Ak mate problémy s aretaciou,
upravte skrutky v prednom profile.

Nastavenie stupnice (pravitko): Stupnica musi
byt vynulovana po kazdom odobrati profilu
pravitka alebo Uprave stola. Pravitko musi byt
vynulované na presné rezanie.

1. Odpojte pilu od napajania!
2. Pravitko prisunte ku kotucu.
3. Uvornite lupu.

4. Upravte podla potreby

5. Utiahnite skrutky lupy.

Vlozte pravitko do drazky

Obr. 50

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA. Vysurite kotud

a prisufite k nemu pravitko, to by sa kotuc¢a
nemalo dotykat. Pre zaistenie dostatoCnej
vzdialenosti viozZte kusok zlozeného papiera
medzi kotu¢ a pravitko.

Obr. 51

Uvolnite skrutky na lupe pomocou krizového
skrutkovaca (lupu neodstranujte). Upravte

lupu a dotiahnite skrutky. POZN.: Ak nestaci
nastavenie lupy k vynulovaniu pravitka,
nahliadnite do kroku Cislo 8 v sekcii nastavenie

pily.

Nastavenie klznych puzdier: Je mozné, ze
budete musiet upravit vySku kiznych puzdier
na oboch stranach alebo zadnej strane profilu.
Pravitko by malo byt vzdialené 1-3 mm od
stola, aby ste zamedzili poSkriabaniu.

1. Odpojte pilu od napajania!

2. Uvolnite uzamknutie pravitka.

3. Pouzite imbusovy kli¢ k nastaveniu vysky
predného profilu.

4. Pouzite klu¢ k nastaveniu vysky zadného
profilu.

Predna nastavovacia skrutka

Obr. 52

Na nastavenie prednych nastavovacich skrutiek
pouzite prilozeny imbusovy klU¢, ten pouzite k
pozdvihnutiu &i znizeniu nylonovych skrutiek,
kym nepridu do kontaktu s prednym profilom
pravitka.

Zadni nastavovacia skrutka

Obr. 53

Porovnanie pozdiZneho pravitka s kotdgom:
Pilu pouzivajte len v pripade, Ze je pravitko
nastavené rovnobezne ku koti¢u. POZN.: Ak
nerozumiete informaciam v tejto sekcii, pozrite
sa do sekcie Uprav pily: Porovnanie pozdizneho
pravitka s kotu€om: Kotu¢ musi byt nastaveny
rovnobezne s drazkami v stole, aby mohlo byt
pravitko zrovnané rovnobezne ku kotucu.

1. Odpojte pilu od napajania!

2. Pravitko umiestnite na pilu cez otvory pre
nastavovacie skrutky.

3. Pouzite imbusovy klG¢ na Upravu oboch
stran.

4. Upravte a skontrolujte poziciu pravitka.
Pozor: Rovnobeznost pravitka a pilového
kotu€a nemusi byt nutne nastavena uz vo
vyrobe. Uistite sa, Zze pred pracou vykonate
vSetky mozné opatrenia pre porovnanie
rovnobeznosti kotuca a pravitka.

Pravitko umiestnite cez otvory skrutiek

Obr. 54

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA. Pravitko obratte
hore nohami, aby ste videli skrutky na upravu
nylénovych vodidiel.
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Na upravu pouzite inbusovy kla¢

Skrutky upravte pomocou imbusového kltuc¢a.
Upravte a skontrolujte poziciu.

7.2 Upravy stola

Porovnanie stola s kotu¢om:

Je dobré kontrolovat porovnanie stola a
pravitka. Tuto kontrolu mozete vykonavat
pomocou pravitka alebo

odchylkomera. Na zmeranie mézete pouzit
rézne prisluSenstvo, viac na www.igm.sk.

Multifunkény uholnik. Pozn.: Tato metdda
merania mdze zanechat na pile Skrabance.

Lepsi

Obr. 57
Odchylkomer na uhlovom pravitku.

Nejlepsi

Obr. 58

Specialny odchylkomer s moznost'ou
uchytenia v drazke.

1. Odpojte pilu od napajania!
2. Vykonajte prvé meranie.

Obr. 59

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA. Odstrarite vetko
prislusenstvo a vloZku zo stola, kotu¢ nastavte
do najvyssej pozicie a kolmo k stolu. Vykonajte
prvé meranie, zhruba centimeter od zubov
kotuca, ako je vyobrazené.

3. Vykonajte druhé meranie

Obr. 60

Pravitko vedte pomaly drazkou. Zmerajte
druhykrat a porovnajte s ivodnym meranim.
Upravte stdl podla potreby. Pred upravou
uvolnite 3 skrutky, vid' krok 4.

4. Uvolnite tri skrutky stola.
5. Upravte podla potreby.

Uvolnenie skrutky

Uvolnite skrutku na pravej strane stola a skrine.
(nad drziakom pravitka).

Uvolnenie skrutky

Obr. 62

Uvornite skrutku na lavej strane stola a skrine.
(Nad krytom motora).

Uvolnenie skrutky

Obr. 63

Uvolnite skrutku na zadnej strane stola a
skrine.

Uprava a in$talacia boénych rozsireni stola
(mdzu byt uz nainstalované z vyroby): K
postupu pri inStalacii bo€nych rozsireni
odporu€ame riadit sa odporu€¢anym postupom.
Dodrziavanim tychto krokov docielite plynuly
prechod medzi roz$irenim a stolom pomocou
dvoch pevnych podpier a Styroch zvierok.

1. Odpojte pilu od napajania!

2. Upevnite rozsirenie ku stolu pomocou
svoriek.

3. RozSirenie podoprite.

4. Upravte a priskrutkujte rozSirenie pomocou
dodanych skrutiek.

Oznamenie: Svorky m6zu poskriabat povrch
stola! Medzi stél a svorku vlozte kisok latky
alebo makkého dreva.

2. VVykonajte prvé meranie

Obr. 64

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA

Dve drevené podpery pripevnite ku spodnej
Casti stola podla obrazka. Pouzite pevné rovné
dosky.

3. Vykonajte druhé meranie

Obr. 65
Na podpory polozte rozsirenie stola.

4. Priskrutkujte alebo upravte
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Budete potrebovat Styri skrutky m10 a podlozky
ku kazdému kridlu. Pred dotiahnutim skrutiek
sa uistite, Ze je prechod medzi stolom a
rozSirenim v jednej rovine.

7.3 Uprava naklopeni hiidele

Uprava limitov naklopenia hriadera. Limity
naklopenia mézete skontrolovat uhlomerom.
Pokial nie je rozmedzie naklopenia hriadela
medzi 0 a 45 stupriami, upravte podla
nasledujucich krokov.

. Pilu odpojte od napajania!

. Odstrarite kryt motora.

. Odstrarite kryt s uchytkami na prislusenstvo.
. Najdite skrutky pre Upravu naklopenia.

. Upravte podla potreby.

. Upravte stupnicu a indikator podla potreby

DO WN -

Upozornenie: Vyrobné nastavenie pily
vymedzuje naklopenie medzi 0-45 stupriami
dolava. Uprava tohto rozmedzia méze spdsobit
kontakt koti¢a s vloZzkou stola. Uprava tohto
rozmedzia by mala byt vykonavana iba v
rozmedzi 0-45 stupriov.

Obr. 67

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA.

Pro jednoduchy pristup ku skrutke naklopenia
kotuc¢a, odstrante krytku motora pomocou
krizového skrutkovaca. V kryte motora su
celkom 4 skrutky.

3. Odstrarite kryt s drziakmi

Pro jednoduchy pristup k skrutke na pravej
strane, odstrante kryt s drziakmi prisluSenstva
pomocou krizového skrutkovaca. Tieto skrutky
krytu s drZiakmi prisluSenstva su celkom 4.

4. Najdite skrutku pre naklopenie

Najdite skrutku pre Upravu naklopenia. Skrutku

jemne zaskrutkujte.

5. Upravte podla potreby

A
DO )
- e —
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Obr. 70

Najdite skrutku pre Upravu naklopenia. Skrutku
jemne zaskrutkujte.

6. Upravte stupnicu (podla potreby))

Obr. 71

Upravte stupnici a ukazatel naklopeni na skfini
Upravte stupnicu a ukazovatel naklopenia na
skrini stroja.

Napnutie hnacieho remena:

Je dobré ¢asto kontrolovat napnutie pasu a
celkovy vykon pily. Ak kotu€ pily preklzava
alebo sa zda, Ze nie je dostatocne pohanany, je
mozné, Ze nie je remen dostatocne napnuty.

InStrukcie k napnutiu pasu najdete nizSie.
1. Pilu odpojte od napajania!

2. Odstrarite kryt motora.

3. Najdite skrutku pre Upravu remena.

4. Napnite alebo uvolnite pomocou vahy
motora.

Upozornenie: REMEN NEPREPINAJTE! Vaha
motora uz dostatocne papl’na remen. Napnite
tak, aby remen nepreklizaval.

Odstrante kryt motora

Obr. 72

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE JE
ZAPOJENA DO NAPAJANIA.

Pro jednoduchy pristup k motoru, odstrarite
krytku motora pomocou krizového skrutkovaca.
V kryte motora su celkom 4 skrutky.

Umiestnenie skrutky pre upravu pasu

Pre Upravu pasu najskér nastavte kotu¢ do
kolmej pozicie k stolu, dalej zvyste alebo znizte
polohu kotu¢a zhruba na 5 cm nad stolom.
Uvolnite skrutku nastavenia remena. Po
uvolneni znizte alebo zvyste polohu motora pre
napnutie remena

Vymena hnacieho remena:

1. Pilu odpojte z napajania!

2. Odstrarite vSetky stolné vlozky, kotuce a iné
prislusenstvo.

3. Odstrarnite kryt motora.

4. Odstrante prachovy kryt.

5. Uvolnite skrutku Upravy remena a uvolnite
remen zdvihnutim motora.

6. Odstrarite remer. POZN.: je mozné, ze
budete musiet tiez znizit polohu hriadela, aby
ste sa dostali k remeniu.

7. Vymente remen.

Upozornenie: REMEN NEPREPINAJTE!
Vaha motora uz dostato¢ne napina remen.
Dostato€ne napnite, aby ste zabranili
prekizavaniu.

Skrutka pre Upravu remena

Obr. 74

UPOZORNENIE: UISTITE SA, ZE PILANIE
JE ZAPOJENA DO NAPAJANIA. POZN.: Pila
je vyobrazena bez stola. NEODSTRANUJTE
STOL PILY. Remefi mdzete jednoducho upravit
¢i vymenit bez nutnosti odstranenia stola.

Pristup k remenu

Obr. 75

7.4 Uprava bezpeénostnych prvkov

Upravy upeviovacieho mechanizmu
rozvieracieho klinu a odsavanie (bezpe€nostné
prvky) Rozvieraci klin a kryt koti¢a musia byt
presne zrovnané s kotucom, aby fungovali.
Rozvieraci klin by ste mali pouzivat iba s typmi
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kotu€ov vyobrazenymi na kline. Pozn.: ak nie
je mozné packu pre aretaciu klinu uzamknuat
alebo ak sa pohybuije prili§ tuho - upravte
skrutku na zadnej strane uzamykania. Budete
musiet’ odnat’ kryt motora.

Y

ot
T T~

Uvolnite prostredné skrutky. Tieto dve skrutky
drzi mechanizmus medzi nastavovacimi
skrutkami a hriadelom.

Upravte nastavovacie skrutky podla potreby a
opravte vychyleny klin a kryt kotu¢a. Upravte a
skontrolujte.

R AR
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Obr. 78

Behom Uprav sa bude klin jemne posuvat.
- PRED AKOUKOLVEK PRACOU NA PILE
SKONTROLUJTE VSETKY SUCIASTKY.

Upravy rozvieracieho klinu: Po vymene

kotuc€a vzdy skontrolujte spravne umiestnenie
rozvieracieho klinu! Vzdialenost klinu od kotuca
musi byt medzi 3 a 8 mm. NajvysSi bod klinu
musi byt vzdialeny aspon 2 mm od najvyssie
postaveného zuba pilového kotuca. Rozvieraci
klin musi byt aspori o 0,2 mm hrubsi ako
hlavny kotug.

Pred zapnutim stroja sa uistite, Ze je kotu¢
dobre zaisteny!

Obr. 80

-

Odsavanie:

Obr. 81

V spodnej Casti pily najdete vyvod pre
odsavanie na pripojenie k odsavacu (nie je
sucastou). NajvysSia rychlost prddenia vzduchu
je 20 m/ s. Pokial nie je prudenie vzduchu
odsavania pod 20 m / s, (podla normy EN
12779: 2004+ A1: 2009) zaistite iné adekvatne
odsavanie. Obsluha stroja musi nosit ochrannu
masku proti prachu.

1. 100mm hadicu nasurite na odsavaciu hubicu
a upevnite hadicovou sponou.

2. Uistite sa, Ze je hadice riadne upevnena.

3. Pozadovany prietok vzduchu: 934 m3/ h

4. Zaistite pokles tlaku kazdého vyvodu prachu,
ktory ma rychlost prddu vzduchu: 1500Pa

5. Pradenie vzduchu odséavaca m/s: suché
piliny: 20 m/s, obsah vody je 18 % mokré piliny:
28 m/s

Upozornenie: Pred zapnutim pily vZdy zapnite
odsavanie, a naopak pilu vzdy vypnite skor, nez
vypnete odsavac.

Pozn.: Pre spravny vykon je nutné pevne
utesnit’ hadicu na hrdle.

Upozornenie: Pred odstranenim akejkolvek
Casti pily ju vzdy vypnite.

Odstrarite bo¢ny panel, vygistite od prachu a
pilin.

Obr. 82

Odstrante bocny panel, vycistite od prachu
a pilin.

Obr. 83

7.5 Podavac¢ a podavaci blok
Pri praci pouzivajte podavaci blok (obr.84 — nie
je sucastou dodavky) a podavac (obr.85)
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Obr. 85 =

Pri formatovani materialov Sirokych menej ako
120 mm pouzivajte z bezpe¢nostnych dévodov
predizend ruku (podavaé malych dielcov).
Podavaci blok pouZivajte pri rezani tenkych
materialov alebo pri tlaeni obrobku k pravitku.
Podavaci blok si mézete jednoducho vyrobit,
vid' obrazok.

Upozornenie: Pouzivajte iba podavacie
prisluSenstvo dodané vyrobcom alebo vyrobené
v sulade s inStrukciami vyrobcu. Tieto podavace
poskytuju dostato¢nu vzdialenost medzi rukou
a kotucom.

Upozornenie: Nikdy nepouZivajte poSkodeny
alebo skrateny podavac. PoSkodeny podavac
moze pri

8. Typy rezov

Upozornenie: Vzdy pouzivajte ochranu oci,
respirator a ochranu sluchu.

Pozn.: Na pile vzdy rezte iba drevo.

8.1 Pozdizny rez

Obr. 86
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Delenie dreva pozdiznym smerom za G&elom
zmenéenia $irky nazyvame pozdizny rez. Pre
pozdiZne rezy drzte obrobok obomi rukami

a tlacte ako do rezu, tak do pravitka, aby ste
zaistili rovny rez.

+ Nikdy nevykonavajte pozdizny rez bez
pouzitia pozdizneho alebo uhlového pravitka.
Bez ich pouzitia moze dojst k spatnému razu.

» VZdy pouZivajte rozvieraci klin a kryt kotuca.
Rozvieraci klin zabrariuje zovretiu kotu¢a
obrobkom a chrani tak obsluhu pred spatnym
razom alebo spomalenim motora. Kryt kotuca
drzi vaSe prsty v bezpecnej vzdialenosti a
zaroven znizuje mnozstvo poletujuceho prachu.

* Niektoré prace mézu vyzadovat odobratie
rozvieracieho noza a krytu kotuca, po tychto
operaciach ich vSak musite opat instalovat na
pilu.

Na konci rezu drevo bud zostane na stole,
nakloni sa cez koniec stola alebo skon¢&i na
zemi (alebo na zadnom stole). ZvySok dreva
nechajte na stole a odoberte zo stola iba po
vypnuti pily (pokial nie je dostatocne velké a
mozno ho tak bezpecne vziat). Ak je obrobok
prilis tenky, potom je bezpecnejsie pouzit’
prediZend ruku, neZ posuvat drevo rukou.
Podavage s o$etrenym povrchom proti kizaniu
mozete bud zakupit alebo si ich mdzete vyrobit
vo svojej dielni. Pri rezani velmi tenkych
obrobkov odporti¢ame pouzit mensi kusok
dreva medzi obrobkom a pravitkom pre lepSie
vedenie materialu do rezu.

UPOZORNENIE: Kryt kotu¢ nechajte
pripevneny ku klinu a sklopeny dole. Ak tak
neurobite, mbéze to mat za nasledok vazne
zranenie alebo smrt.

UPOZORNENIE: Nikdy sa nepriblizujte
akoukolvek €astou tela k rotujucemu kotucu!
Po kazdom rezani pilu vypnite a pockajte, kym
sa kotu¢ uplne nezastavi, az potom mézete
vziat narezané obrobky zo stola pily.

8.2 Uhlovy pozdizny rez

Obr. 87

Uhlovy pozdiZny rez sa robi rovnako ako
pozdizny, ale s naklonenym kotgom.
Naklopenie kotuc¢a je mozné nastavit od 0°
do 45°. Tento rez sa pouziva najcastejsSie pri
rezani v uhle alebo rezani skosenych hran.

Po nastaveni uhla sa uistite, Ze je kotu¢ v
jednej rovine s krytom a rozvieracim klinom.

8.3 Pozdizne rezanie mensich obrobkov
Nepokusaijte sa rezat pozdiZne ak je obrobok
prili§ tenky. Tento druh rezu vas nati umiestnit
ruky prili$ blizko kotu¢a, o mdéze znamenat’
vazne riziko zranenia. Pri deleni uzsich
obrobkov odportigame pouzit prediZzent ruku
alebo podavaci blok pre bezpe€nu pracu.

8.4 Prie€ny rez )
Rez naprie¢ vlaknu s ciefom skratit’ dizky

obrobku nazyvame prie€nym rezom. S mensimi
alebo hranatymi obrobkami mate moznost’
prieéneho alebo pozdiZneho rezu. Pri prie¢nych
rezoch vzdy pouzivajte uhlové pravitko; nikdy
nedelte material bez pravitka. Uhlové pravitko
mdzZete pouzit v oboch drazkach, vacsina
pracovnikov vSak pouziva lavu drazku. Pri
rezani pod uhlom (s naklopenym kotucom)
pouzite tu drazku, pri ktorej nepridete do
kontaktu s krytom kotuca.

Pri prie€nom reze oprite obrobok o uhlové
pravitko, a s vypnutym motorom priblizte
pravitko s obrobkom k pilovému kotucu pre
kontrolu porovnania vyzna¢eného rezu s
kotucom (vid' obrazok). Odsurite pravitko s
obrobkom od kotu¢a. Sklopte kryt kotuca,
zapnite pilu a vykonajte rez. Po prerezani
odstrante jeden alebo oba kusy zo stola.

Obr. 88

Upozornenie: Pri prieénom reze zaoblenych
obrobkov je ddlezité zabranit ich rotacii
pomocou vhodného pripravku alebo pridrzania.

8.5 Uhlovy priecny rez
Ide o ten isty postup ako pri prie€nom reze, iba
s naklopenym kotu¢om. Po nastaveni uhla sa
uistite, Ze je kotuc v jednej rovine s krytom a
rozvieracim klinom.

Obr. 89

8.6 Pokosovy rez

Ide o ten isty postup ako pri prie€nom reze,
iba s uhlovym pravitkom nastavenym do uhla.
Obrobok pevne drzte a pomaly posuvajte do
rezu.

9. Udrzba

Ak chcete stroje Laguna udrzat funkéné po ¢o
najdlhsiu dobu, postupujte podla odporucane;j
udrzby a nasledujucich in&trukcii.

Kazdy den skontrolujte nasledujuce:

» Uvolnené skrutky

» Poskodeny kotu¢

» Podkodeny rozvieraci klin alebo kryt kotuca.

» Opotrebované alebo poskodené dréty
* Iné poSkodenie

Kazdy tyzden skontrolujte:

« Cistotu povrchu stola a T-drazok
« Cistotu liatinovych &asti

- Cistotu pozdizneho pravitka

Mesacna udrzba

« VyCistite a vysajte zbytky dreva zvnutra pily a
z motora.

» Skontrolujte napnutie, poskodenie alebo
opotrebovanie remena.

Kazdych 6-12 mesiacov:

* Premazte pohyblivé Casti zavesenia.
* Premazte slimakovy prevod.

* Premazte vodiacu skrutku.

» Premazte prevody a prevodovku.

9.1 Mapa suciastok pilového agregatu
A. Motor

B. Odsavaci kryt

C. Upevnenie zavesenia

D. Vrchné zavesenie

E. Spodné zavesenie

F. Matice hriadela

G. Priruba

H. Kotu¢

|. Prevod naklopenia

J. Prevod vySkového nastavenia
K. Remen

L. Slimakovy prevod

M. Naklapacia doska

N. Startovaci kondenzator

O. Kondenzator

www.igm.sk

-50-

icM



10. Odstranenie problémov

Stroj nestartuje a vypadava isti¢
Mozna pric¢ina

1. Chybny rozbehovy kondenzator.

. Motor je chybne zapojeny.

. Porucha zapojenia.

. Chyba spinada (Start/Stop).

. Chyba motora.

. Chybny kondenzator.

. Preruseny alebo chybny isti¢.

. Chybné alebo vypnuté nap3djanie.
. Zasuvka/zastrcka je chybny alebo chybne zapojena.

©CoO~NOOAWN

Mozné rieSenie

. Otestujte/vymernite v pripade chyby.

. Upravte zapojenie motora.

. Skontrolujte/opravte rozbité, uvolnené droty.

. Vymente vypinac.

. Otestujte/opravte/vymerite.

. Otestujte/vymernite v pripade chyby.

. Uistite sa o spravnej velkostou isti¢a upravte/vymerite slaby isti¢.
. Uistite sa, Ze je napajanie zapnuté/ma spravne napatie.

. Otestujte dréty a pripojenie; upravte.

©COoO~NOOPAWN -

Stroj je prilis hlasny a prili§ vel'mi vibruje.
Mozna pricina

1. Uvolneny motor alebo suciastka.

2. Chyba kotuca.

. Zavesenie motora je uvolnené/rozbite.
. Chybné nastavenie stroja.

. Uvolnena remenica.

Uvolneny alebo opotrebovany remeri.
. Uvolnena alebo chybna remenica.

. Chybné loziska hriadela.

. Chybné lozZiska motora.

©COND AW

Mozné rieSenie

1. Skontrolujte/vymenite poSkodené skrutky/matice, a znovu priskrutkujte
s pomocou tekutého zaistovaca skrutiek.

. Vymerite zvineny/poSkodeny kotug; preostrite tupy kotug.

. Utiahnite/vymerite.

. Utiahnite montazne skrutky; presunte/vyrovnajte stroj.

. Znovu utiahnite/vymerite remenicu hriadela.

Upravte napnutie/vymernte remen.

. Vyrovnajte/vymerite hriadel, remenicu, nastavovacie skrutky a kla¢.
. Vymerite lozZiskové teleso; vymerite hriadel.

. Otestujte pretocenim hriadela; poskodeny hriadel potrebuje vymenit
loziska.

Stroj sa behom prevadzky vypina alebo sa zda, ze ma nedostato¢ny
vykon.

Mozna pricina

1. Rychlost posuvu je prili§ vysoka.

. Nevhodny material.

. Remen preklzava na hriadeli.

. Chybné loziska motora.

. Chybny stykac.

. Prehriaty motor.

. Krivy obrobok; nezrovnané pravitko.

. Nedostatoc¢na sila stroja pre ukon; zly kotug.
. Porucha kondenzatoru.

10. Remen sa pada z remenice.

11. Chybne zapojeny motor.

12. Chybna zasuvka/zastrcka.

13. Porucha motora.

©CoOo~NOoOUhWN

Mozné rieSenie

. Znizte rychlost’ posuvu.

. Delte iba drevo (max. vihkost 20 %)

Vymernte uvolneny remen alebo hriadel.

. Otestujte/opravte/vymerite.

. Skontrolujte kontakty/spravne zapojenie.

. Motor vycistite, nechajte vychladnut a znizte pracovné zatazenie.
. Narovnaijte alebo vymerite obrobok; upravte pravitko.

. Pouzite spravny kotuc; znizte rychlost posuvu a vysku rezu.
. Otestujte/v pripade chyby vymerite.

10. Upravte napnutie remera/vymerite remen

11. Otestujte/opravte/vymerite.

12. Spravne pripojte motor.

13. Otestujte/opravte/vymerite.

UPOZORNENIE:

1. Zapojenie by mal vykonavat iba odborny elektrikar. Vzdy sa uistite, Ze je stroj riadne uzemneny.
2. Vsetky zapojenia v pile by mali byt po dokoncéeni elektrickej inStalacie chranené pred priamym kontaktom a aspori krytim IP2X.
3. VSetky odkryté vodivé €asti by mali byt pripojené k ochrannému spojovaciemu obvodu.

4. Uzavrite a uzamknite skrifiu stroja.

UPOZORNENIE:

1. Okolo stroja by mal byt ponechany dostatok miesta pre zjednodusenie pristupu.
2. Stroj by mal byt zostaveny a pouzivany v dielni s dobrym osvetlenim a vetranim.
3. Koncovy uzivatel by mal na mieste zaistit ochranné zariadenie proti prepatiu.

www.igm.sk

-60-

icM




HU - Magyar

Kezelési utmutatd (az eredeti forditasa)

Tisztelt, Ggyfeleink,

Koszonjiik, hogy minket valasztott, és az IGM csapatja idvézoli Ont a Laguna Tools gépek tulajdonosainak csoportjaban. Megértjik,
hogy ma szamtalan famegmunkal6 gépet gyarté marka van a piacon, és nagyra értékeljuk, hogy ugy dontétt, hogy Laguna Tools gépet

vasarol az IGM-t4l.

Minden Laguna Tools gép az lgyfelek kivansaga szerint van megtervezve. A Laguna Tools a gyakorlati tapasztalatainak kdszénhetéen
folyamatosan dolgozik az innovativ és professzionalis gépek Iétrehozasan. Gépek, amelyek, mialkotasok Iétrehozasara inspiralnak és

amelyekkel 6rém dolgozni.

Tartalom

1 Megfeleléségi nyilatkozat

1.1 Garancia
2 A kézikonyvrol

3 A gép tulajdonsagai
3.1 A gép Osszetevli
3.2 Miszaki adatok

3.3 F6 elemek

4 Altalanos munkavédelem

4.1 A gép hasznalata

4.2 Munkafelulet

4.3 Személyi védelem

4.4 A gép hasznalata

4.5 Biztonsagi el6irasok

4.6 Figyelmeztetések a flirész elemeire
4.7 A visszarugas okai és a kapcsolodo
veszélyek

4.8 Biztonsagi elbirasok a flrésszel valo
munkak végzésére

4.9 Elektromos csatlakoztatas

4.10 Zajszint

4.11 Foldelés

4.12 Vitak lezarasa

4.13 Megjegyzés a gép biztonsagardl és

megfeleld hasznalatardl

5 A gép részeinek ismertetése
Vezérlés

6 A gép Osszeszerelése

6.1 a gép atvétele és kicsomagolasa

6.2 A dobozok tartalma

6.3 Egyes alkatrészek attekintése

6.4 A gép Osszeszerelése

6.5 Telepités/ az asztal betét eltavolitasa

6.6 Telepités/ Biztonsagi elemek eltavolitasa

6.7 Telepités/ a korflrészlap eltavolitasa

7 A gép beallitasai

7.1 Avonalzé bedllitasa

7.2 Az asztal bedllitasa

7.3 Atengely délésének beallitasa
7.4 Atengely d6lésének beallitasa
7.5 Az alkatrészek beallitasa

7.6 Adagol6 és adagold egyseég

8 A vagasok tipusai
8.1 Hosszanti vagas
8.2 Szog alatti vagas

8.3 Kisebb munkaanyagok hosszanti vagasa

8.4 Keresztiranyu vagas
8.5 Szog alatti keresztiranyd vagas

8.6 Gér vagas

9 Karbantartas

A flrészgép alkatrészeinek térképe

10 Hibaelharitas

1 Megfelel6ségi nyilatkozat

Ezennel kijelentjik, hogy a termék megfelel
az iranyelvnek és a feltiintetett szabvanynak 2
jelen kézikdnyv lapon.

1.1 Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. vallalat mindig
arra torekszik, hogy min6éségi és nagy
teljesitmény( terméket szallitson. A garancia
érvényesitése az érvényes Kereskedelmi
feltételekkel és az IGM nastroje a stroje s r.o.
véllalat Kereskedelmi és jotallasi feltételeivel
van iranyitva.

2 A kézikonyvrél

Ennek a kézikdnyvnek az a célja, hogy
korultekintéen ismertesse Uj gépének
beallitasait, karbantartasat és modositasat. Az
altalanos biztonsagi utasitasokon kivil ez a
kézikényv NEM vonatkozik a famegmunkalasi
vagy fémmegmunkalasi technikakra és a
biztonsagos lizemeltetéshez sziikséges
megfeleld biztonsagi 6vintézkedésekre.
Szamos szervezet foglalkozik publikaciokkal a
gép biztonsagos kezelésérdl, technikajarol és
megfeleld hasznalatardl.

3 A gép tulajdonsagai

3.1 A gép Osszetevoi

Professzionalis asztal betét (telepitve van a
frészgépen)

250 mm korflrészlap (telepitve van a
flrészgépen)

Hasito ék (telepitve van a flrészgépen)
Sz6g vonalzo (flirészgép oldalan van)
Alkatrészek rogzitéi (telepitve van a
firészgépen) Hosszanti vonalzé

A korflrészlap burkolata

Kulcs

Szerel6 kulcs

1. abra

3.2 Miiszaki adatok

Tapegység 230V / 50Hz / 1 fazis
Motor tipus

Aszinkron AC motor TEFC kondenzatorral
Teljesitmény 2200W
Fordulatszam 2850/perc
Aramerdsség teljes megterhelésnél 14,5A
Indité kondenzator 400 pF-U
Kondenzator 50 uF-U

Kapcsolé tipusa
Magneses tulterhelés-védelemmel
Energia atvitel Ekszij 142J FJ
Téapkabel 2m/ HO7RNF
Dugasz (villa) CEE 7/7
Ajanlott biztositék

16A, kapcsoslasi karakterisztika C (16/1/C)
Altalanos
Gép labak (HxSz)
Méretek (HxSzxM)
1 663 mm x 1652 mm x 1081 mm
Szallitasi méret (HxSzxM)

1130 mm x 1100 mm x 1190 mm

503x 520 mm

Toémeg (alkatrészek nélkil) 157 kg
Szallitasi tdomeg: 202 kg
Elszivas: Csonk atméré 101, 6 mm
Elszivas m3/6ra, min. 934 m3/éra
Zaj kibocsatas N/A
A korflrészlap specifikacioja

A korflrészlap atméréje 250 mm
A korflirészlap rogzitése 30 mm
Fordulatszam 3800/perc

A korflirészlap forgasa

Az éramutato jarasaval egy iranyban (régzités
iranyban)

Hosszanti vagas, vonalzéval

914.4 mm jobbra (1,320.8 mm kiegészitével)
Max. vagas magassag 90° 79 mm
Max. vagas magassag 45° 56 mm
A korflrészlap dontésszoge 45° balra, 3° tuske
beallitasara

A flrészgép mérete, a bévitével egytt
(HxSzxV) 1117.5 mm x 1663 mm
Az oldalso asztal mérete (HxSz) 792x305 mm
Horony a sz6g vonalzé részére

19 és 23 mm, T-horony

A hosszanti vonalzé tipusa

Beallithato, excenterrel

A vonalzé mérete (HxSzxV) 670 x 80 x 17 mm
Az asztal betét tipusa Professzionalis asztal
betét

A betét mérete (HxSzxV) 372 x 104.5 x 13 mm
Munka magassag (fold- asztal) 887 mm
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4. abra

3.3 F6 elemek

» A motor robusztus ontottvas felfliggesztése.

« Ontéttvas vezérld kerék.

» Két T horony a korfliirész mindkét oldalan.

» Sima és konnyl dontés és vagasi magassag-
szabalyozas.

* Korflirészlap gyorscserél kar.

« Allithaté kézponti kapcsolo.

* A hasitéék gyors szerelése.

* Beépitett felzarhato kerék.

» Hatulso kiegészitd asztal az arban benne van.

4 Altalanos munkavédelem
Figyelmeztetés: Olvassa el az dsszes
biztonsagi eldirast. A biztonsagi eléirasok nem
betartasa a gép karosodasat és a kezeld illetve
a kozelben lévok sérllését okozhatja. Tartsa be
az Osszes figyelmeztetést és elbirast.

4.1 A gép hasznalata

*» Az asztali flirészt és az vonalzét csak a
kovetkezd célokra lehet hasznalni:

- Laminalt és nem laminalt anyagok (pld.
Forgacslap, MDF, butorlap...)

- Massziv fa

- Gipszkarton, furnér, megfelel6
befogoeszkdzzel

- Dimenzidsan stabil mianyagok (hére
keményedd, hére lagyuld). Ezen anyagok

vagasakor altalaban nem all fenn a por,
a forgacs és a termikus bomlastermékek
kockazata.

Eszkozok:

* A kivalasztott korflirészlap ugyanugy meg kell,
hogy feleljen a konkrét munkavégzésre, mint a
konkrét anyaghoz is.

* Avagashoz csak a 250 mm atmérgju,
keményfém mikro szemcsés fogakkal ellatott
korflrészlap felel meg, a rogzité nyilas atméréje
30 mm.

* A vagashoz nem szabad hasznalni a
gyorsvagasra alkalmas acél illetve a krom-
vanadium korflrészlapokat.

* A korflrészlapok illetve a régzité eszk6zok
az EN 847-1: 2013 szabvanynak kell, hogy
megfeleljenek.

A flrészgép elhelyezése:

* A gépet nem szabad kiltéren vagy magas
nedvességtartalmu illetve robbanasveszélyes
helyiségben hasznaini.

* A gépet megfelel6 elszivo berendezéssel lehet
csak hasznalni.

» A megfelel6 kdrnyezé hémérséklet: + 10 °C - +
35 °C.

« Tengerszint feletti magassag: 1000 m a
tengerszint felett.

* A nedvesség nem lehet tdbb 35°C
hémérsékleten 50%-nal.

* A rendeltetésszer(i hasznalat magaban
foglalja a megadott Uzemeltetési, karbantartasi
és javitasi feltételek, valamint a kézikdnyvben
szerepl® biztonsagi informaciok betartasat is.

* Az asztali firészt csak olyan személyek
hasznalhatjak, szerelhetik és karbantarthatjak,
akik ismerik a gépet és tisztaban vannak a
veszélyekkel.

» Be kell tartani az ide vonatkozé baleset
megel6zési elbirasokat és az egyéb altalanosan
elfogadott miiszaki biztonsagi szabalyokat.

* A javitast csak felhatalmazott személy
végezheti. Csak eredeti csere alkatrészeket
szabad hasznalni. Semmilyen garanciat nem
véllalunk a nem eredeti alkatrész hasznalatabol
ered6 kérért.

Figyelmeztetés: Tilos a gépet
robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni!

4.2 Munkateriilet

* Tartsa a gépet gyerekektdl illetve olyan
személyektdl védve, akik nem tudnak a
géppel dolgozni. Ne engedélyezze, hogy a
koruldtte allék hozzaérjenek a géphez vagy
a tapkabelhez. A munkaterlleten csak a gép
kezel6je tartozkodhat.

* Tartsa a munkateret tisztan és jol
megvilagitva. A nem tiszta munkatér
korlatozhatja a gép hasznalatat és sérilés oka
is lehet.

» Gy6z6djon meg arrdél, hogy a munkatér
biztonsagos és nem elérhet6 képzetlen
személyek és gyerekek altal. Ha lehetséges, a
gépet és a munkateriletet zarja le és minden
gépet kapcsolja le a tapfesziiltségrél.

* A gépet illetve részeit ne raktarozza, és ne
helyezze vizes, nedves vagy veszélyes helyre.
Sohase hasznalja a gépet nedves vagy vizes
kézegben; fennall az aramités veszélye. Az
ilyen kdzegbe kihelyezett gép karosodast
vagy személyi sérllést okozhat. Ne haszndlja
a gépet tlizveszélyes folyadékok vagy gazok
kézelében.

» Ne hasznalja a gépet tlizveszélyes folyadékok
vagy gazok koézelében. A gép szikrat hoz létre,
amely begyujthatja a port vagy a g6zoket.

4.3 Személyi védelem

« Legyen figyelmes, Ugyeljen, mit csinal, és

az elektromos készilékekkel valé munkék
esetében hasznalja a jozan észt. Ne hasznalja
az elektromos készUlékeket se a flirészgépet
faradtsag, drog, alkohol vagy gyogyszer hatasa
alatt. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sériilés
okozdja lehet.

« Viseljen védod oltdzéket. Viseljen
védészemiiveget. Védofelszerelés, példaul
porvédémaszk, csuszasmentes biztonsagi
cipd, sisak vagy hallasvédd eszkdz megfeleld
korilmények kozott térténé hasznalat esetén
csokkenti a sérulés valdszinlségét.

* Biztositsa a gép véletlenszeri inditas
védelmét. A tapfeszultségre vald csatlakoztatas
el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsold
.kKikapcsolva“ poziciéban van.

» Kapcsolas el6tt a gép feluletérdl tavolitson
el mindent (kulcsokat, eszk6zoket). Barmilyen
gépen hagyott eszkoz, alkatrész inditaskor
sérllést okozhat.

* Ne déljon a gépre. Munka kdzben mindig
tartsa be a megfelel6 egyensulyt, és ne
hajoljon a gép folé. Varatlan helyzetekben t6bb
ellendrzést gyakorolhat a gép felett.

* Viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen laza
ruhat vagy ékszereket. Ne tartsa a hajat és az

Oltézéket a mozgo részek kdzelében. A mozgd
részek bekaphatjak a laza ruhat, az ékszereket
vagy a hosszu hajat.

» Ha lehet6sége van a gépet elszivékhoz

és hasonl6 eszkdzokhoz csatlakoztatni,
ellendrizze, hogy megfeleléen vannak-e
csatlakoztatva ezekhez a rendszerekhez. Az
elszivé hasznalata csdkkenti a porral vald
érintkezés kockazatat a mihelyben.

« Es ha mar meg is szokta a gépen valé
munkat, legyen 6vatos. A figyelmetlen hasznalat
kiilénb6z6 sérilést okozhat a pillanat téredéke
alatt.

« A legfontosabb, ismerni a sajat gépet. Olvassa
el a kezelési utmutatot és a gépre szerelt
cimkéket és értse meg 6ket. Ismerkedjen

meg a gép hasznalataval, korlatozasaival és
veszélyeivel, amelyek a gép lizemeltetésébdl
szarmazhatnak.

» Hasznaljon védészemiveget. Bizonyos gépek
hasznalatakor a védészemuvegen kivul egyéb
arcvédot is viselni kell. Ismerkedjen meg a védd
ruhazat helyes viseletével.

» Hasznaljon hallasvédét. Egyes gépek magas
zajszinten mikddnek. A sérulések elkerilése
érdekében mindig viseljen hallasvédoét.

» VVédje magat az aramutés ellen.

Kertlje a fizikai érintkezést a foldelt fellletekkel
és a gép alkatrészeivel, amelyek elektromos
veszélyt jelentenek.
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« Kertlje el a véletlenszer( inditast.

A tapfesziltségre valo csatlakoztatas el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold
wkikapcsolva“ pozicioban van.

* Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. A
sérllések kockazatanak minimalizalasa
érdekében a gépen olyan alkatrészek vannak,
mint példaul a hasité ék, a flirészlapvédo,

a lenyomé gerinc, az adagolok stb. Ezek

a sérlilés kockazatanak minimalizalasara
vannak a gépen. Hagyja ezeket a kiegészitdket
a helyén, ha nem rendelkezik biztonsagi
felszereléssel.

* Legyen mindig figyelmes és 100% figyelmet
forditson a gépre. Ennek elmulasztasa sulyos
sérlilést okozhat a kezel6ben vagy a a gép korul
levékben.

* Ne hagyatkozzon a biztonsagi elemekre.
Ennek a gépnek a kezel6je 100% felel a sajat
biztonsagaért. A géphez adott biztonsagi és
védd elemek nem elegendéek a biztonsag
biztositasahoz.

» Rendszeresen ellendrizze az alkatrészek
allapotat és ezek sériléseit. Minden hasznalat
el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy sem a gép, sem
az alkatrészei nem sérlltek és nem all fenn a
gép vagy az alkatrész sérilésének kockazata.
Ha a gépen vagy az alkatrészén sérilést vesz
észre, rogton allitsa le a gépet és vonja ki a
gépet az lizembe helyezéstdl, ameddig, nem
lesz lecserélve a sértlt rész.

Figyelmeztetés: Minden javitasi munkat képzett
szakmunkas végezheti.

Figyelmeztetés: Javitashoz csak eredeti IGM-t6l
beszerzett Laguna Tools alkatrészt hasznaljon.
Mas alkatrész a gép karosodasat vagy sértlést
okozhat.

Figyelmeztetés: Csak ajanlott kiegészitét
hasznaljon. Mas kiegészité a gép karosodasat
vagy sérllést okozhat.

4.4 A gép hasznalata

* Ne hasznadlja az eszk6zoket erbvel. A
megfelelé miikddéshez hasznalja a megfeleld
szerszamot és gépet.

A megfelel6 géppel vagy szerszammal a
munkat jobban és biztonsagosabban végzi el.

* Ha nem mikodik a kapcsol6 ne hasznalja a
gépet.

Mindenféle elektromos készulék, amelyet a
kapcsoléval nem lehet vezérelni veszélyesek és
ki kell 6ket javittatni.

* Miel6tt barmilyen beallitast elvégezne,
kiegészitOket cserélne vagy tarolas elétt,
huzza ki a csatlakozédugét az aramforrasbol
és / vagy tavolitsa el az akkumulatort, ha
lecsatlakoztathato. llyen elsédleges biztonsagi
el6éirasok minimalizaljak a véletlenszerl inditas
kockazatat.

* Tartsa a gépeket gyermekektdl elzarva, és
ne engedje, hogy a gépet olyan személyek
lzemeltessék, akik nincsenek megismertetve
ezen elbirasokkal és a géppel, vagy nem
dolgoztak a géppel. A gép nem képzett
felhasznal6 kezében veszélyes.

* Tartsa karban a gépet és a kiegészitoket.
Ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek
megfeleléen vannak-e beallitva vagy
rogzitve vannak-e, nem sérlltek-e. Ha a gép
meghibasodik, a tovabbi tizemeltetés el6tt

javitsa meg.
Sok sériilés a gép elégtelen karbantartasabol
ered.

* A vago szerszamokat tartsa élesen és tisztan.
A j6 éll, megfelel6en karbantartott szerszamok
kevesebbszer akadnak el és kdnnyen
kezelhetdk.

* A gépet és a kiegészit6it hasznalja az ezen
utasitasoknak megfeleléen, figyelembe véve

a munkakorilményeket és az elvégzendd
munkakat.

A gép nem a tervezett célu hasznalata,
sérlléseket vagy a gép karosodasat okozhatja.

* A gépen lévd fogantyukat tartsa tisztan, olaj
és kenbanyag mentesen. A cslszoés fogantyuk
és a fogdfeliletek megakadalyozzak a gép
biztonsagos kezelését és iranyitasat varatlan
helyzetekben.

» Tartsa be a gép javasolt sebességét. A gép
jobban és biztonsagosabban fog tizemelni, ha

be lesz tartva a helyes sebesség (fordulatszam).

* A munkahoz csak megfelel6é eszkdzoket
hasznaljon. Ismerkedjen meg a gép
lehetdségeivel és korlatozasaival. Egyszerlien
fogalmazva: ne prébalkozzon ,egy négyzet
alaku munkadarabot egy kerek lyukon
atnyomni*.

» A munkadarabot régzitse megfeleléen. Minden
famegmunkalasnal és fémmegmunkalasnal

a munkadarabot a kezelének megfeleld
rogzitéssel, megfelel6 szoritokkal és satukkal
kell régziteni. Mindig hasznaljon szoritot

vagy satut, ha elérhetd. Ezeknek hasznalata
biztonsagosabb, mint a munkadarab kézzel
torténd tartasa.

» Ennél a gépnél csak egy helyes adagolasi
irany van. Ne tolja a munkadarabot rossz
iranyba.

» Sohase hagyja a gépet egyediil forogni.
Ne hagyja a gépet felligyelet nélkil, mig
teljesen le nem all. Ha a gép felligyelt nélkul
van, csatlakoztassa le a tapfesziiltségrol.

* Rendszeresen tartsa karban a gépet. A tiszta
és biztonsagos munka biztositasara csak éles
és tiszta szerszamot hasznaljon.

* Tartsa be a kiegészit6k kenési és karbantartasi
el6irasait. A gép kabeleit rendszeresen
ellendrizze, és sérllés esetén javittassa

ki. A hosszabbitd kabeleket rendszeresen
ellendrizze, és sérlilés esetén javittassa ki.
Munka kézben a keze legyen tiszta, olaj és zsir
mentes.

* Vilagitas. Biztositsa a gép és a mihely
megfelel6 vilagitast.

* Elszivas. Uzemelés kézben a gépet a
flirészpor és forgacs elszivasara csatlakoztassa
az elszivo rendszerhez.

4.5 Biztonsagi el6irasok

* Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. A
burkolatok mindig Gizemképes allapotban
kellenek, hogy legyenek és megfeleléen
kellenek, hogy felszerelve legyenek. A
meglazult, sérilt vagy nem helyesen mikédé
burkolatot ki kell javitani vagy ki kell cserélni.

» Mindig hasznalja a korflrészlap véddsisakjat
és minden vagasnal a hasito éket. A biztonsagi
elemek csokkentik a sérllés kockazatat vagy a

gép karosodasat vagas kdzben.

» Bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy
se a véddsisak, se a hasitéék nem ér hozza a
korflrészlaphoz.

Ezen részek érintkezése mar inditaskor
veszélyhelyzetet hozhat létre.

* A hasitoéket a kezelési utmutato szerint allitsa
be. A helytelen tavolsag, elhelyezés és igazitas
a hasitoék elégtelen mikodését eredményezi.

* Hogy helyesen miikddjon, a hasitoéknek
érintkeznie kell a munkadarabbal. A hasit6ék
nem garantalja a visszarugas elleni védelmet,
ha a flirészgéppel nagyon kis munkadarab van
vagva, amelyik nem ér el az ékig. Ebben az
esetben a hasitéék sehogy sem tud megvédeni
a visszarugastal.

* A hasitoékkel megfeleld korflrészlapot
hasznaljon. A hasitéék megfelelé miikodése
érdekében a flirészlap atmérdjének meg

kell egyeznie a megfelelé ék atmérdjével; a
frészlap testének vékonyabbnak kell lennie,
mint a hasitoék szélessége és a flirészlap
vagasi szélessége szélesebb kell, hogy legyen
a hasitoék szélességétdl.

4.6 Figyelmeztetések a flirész elemeire

» Veszély: sohase kozelitse az ujjait a
korflrészlaphoz. Figyelmetlenség vagy
megcsuszas kovetkeztében komoly sériilést
okozhat.

» A munkadarabot csak a forgasirannyal
ellenkez6 iranyba helyezze be. A munkadarab
a korflrészlap forgasaval megegyez6 iranyu
vagasakor a munkadarab valamint a kezének a
vagoreész ala valo behuzasahoz vezethet.

* A hossziranyu vagas soran soha ne hasznalja
a sz6g vonalzét a munkadarab adagolasara.
Keresztvagaskor a szégvonalzé segitségével,
sohase hasznalja a hosszanti vonalzot
Utk6zokeént. A munkadarab a hosszanti vagy a
szogvonalzoval térténé adagolasakor megné a
behuzas vagy a visszarigas veszélye.

* Hosszanti vagaskor a munkadarabot a vonalzd
és a korflrészlap kozotti résszel tolja elére. Ha
a korflirészlap és a vonalzoé kozotti tavolsag
tobb, mint 150 mm, hasznalja az adagolét. Ha
50 mm -t6l kisebb, hasznalja az adagol6 lemezt.
A ,kézhosszabbitd” illetve hasonlé kiegésziték
biztonsagos tavolsagban tartjak a kezét a
korflrészlaptol.

» Csak a gyart¢ altal szallitott adagolot vagy a
gyarto utmutatasa szerint elkészitett kiegészitét
hasznalja. Ezek az adagolok megfeleld
tavolsagot biztositanak a keze és a korflrészlap
kozott.

» Sohase hasznaljon sérilt vagy roviditett
adagolot. A sériilt adagolé megcsuszaskor
sérllést okozhat Onnek és a gépnek.

* Ne végezzen semmilyen feladatot ,kézzel”. A
vagashoz és a vezetéshez mindig hasznalja

a vezetd vonalzot. A kézzel” azt jelenti, hogy

a munkadarab csak kézileg van tartva és
vezetve a vezet6 vonalzo helyett. A kézi vagas
a rossz vagashoz, a becsipéshez illetve a
visszarugashoz vezethet.

*» Sohase déljon elére vagy hajoljon a
korflrészlap folé. A flrész folé délés, pld. a
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munkadarabhoz, sériilést okozhat.

* A hosszabb munkadarabokat, amelyek
tullégnak az asztalon, tartsa parhuzamosan
az asztalhoz. A tul hosszu vagy széles
munkadarabok hajlamosak megdéIni vagy
elfordulni, ezzel elveszitheti a munkadarab
folotti ellendrzést, ami sérilést vagy
visszarugast eredményezhet.

» A munkadarabot egyenletes sebességgel tolja
a vagashoz. A munkadarabot vagas kdzben

ne forgassa és ne mozgassa. Ha a gép vagy a
munkadarab becsipédik, rogtén csatlakoztassa
le a gépet a tapfesziltségrél és szabaditsa ki a
munkadarabot.

A korflrészlap munkadarab altali becsipése
visszarugast vagy a motor tulterhelését
okozhatja.

* Ne tavolitsa el az anyag levagott részét,
amig a flirész forog. Az anyag becsipddhet

a vonalzo és a korfirészlap kézott vagy a
korfirészlap burkolata kdzoétt és a munkadarab
eltavolitasa séruléshez vezethet. Kapcsolja ki
a flirészgépet és varja meg, ameddig teljesen
leall a korfirészlap.

* Ha 2 mm-nél vékonyabb anyagot vag,
hasznaélja a megfelel6 vonalzét. A nagyon
vékony munkadarab becsip&dhet a vonalzé ala
és visszarugast eredményezhet.

4.7 A visszarugas okai és a kapcsolodo
veszélyek

» Sohase alljon egyenesen a korflrészlap
el6tt. Mindig azon az oldalon alljon, amelyiken
a vezetd vonalzo is van. A visszarigas nagy
sebességgel I6heti ki a munkadarabot a
kezelbre, ha az a korflrészlap el6tt all.

» Sohase hajoljon a flirész f6lé a munkadarab
tartasa céljabdl. Ellenkezd esetben, véletlendl
érintkezhet a korflirészlappal vagy a

visszarugas behuzhatja az ujjait a flrészlapra.

* Sohase fogja és ne tolja a munkadarab
levagott részét. A levagott rész fogasa vagy
tolasa visszarugast eredményezhet.

* A vezet6 vonalzot parhuzamosan allitsa

be a korflirészlaphoz. A rosszul beallitott
vezetd vonalzé nem megfeleléen tarthatja a
munkadarabot és visszarugast eredményezhet.

* Legyen nagyon évatos a nem lathato
csapolassal 0sszeszerelt munkadarab
vagasakor. A korflrészlap becsipheti azt a részt,
amelyik 6sszetartja a munkadarabot és igy
visszarugast eredményezhet.

Megjegyzés: a fenti biztonsagi figyelmeztetés
csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyeknél
a szerkezet és az utasitasok hasonlé vagasokat
engedélyeznek meg.

* A nagy formatumud munkadarabot a becsipés
és a visszarugas kockazat korlatozasara
kiegészit6 segitségével tartsa. A nagy
munkadarabok a sajat sulyuk alatt foroghatnak.
Az alatamasztasok a munkadarabot egész
hosszéban kell, hogy tartsak.

 Legyen nagyon ovatos a csavart, gobos vagy
nem szabvanyos munkadarab vagasakor,
amelyek nem rendelkeznek egyenes felllettel a
vezetd vonalzd melletti vezetéshez. A csavart,
nem szabvanyos vagy csomoés munkadarab
instabil, és a korong kdvetkezetlenségét,
elakadasat és visszarugasat okozza.

» Sohase vagjon egynél tobb munkadarabot
egyszerre. A flirészlap beragadhat az egyik

munkadarabon, és visszarugast okozhat.

» Amikor a flrészt Ujrainditja @ munkadarabban
lévé flrészlappal, kdzpontositsa a korongot

a bevagasba ugy, hogy a fogak ne érjék az
anyagot. A korong hozzaérve az anyaghoz
megemelné és visszarugast okozna.

* Tartsa a szerszamot tisztan, élesen és
pontosan. Sohase hasznaljon meglazult, repedt
vagy kitort fogakkal rendelkezé korfiirészlapot.
Az éles és pontos szerszam minimalizalja a
becsipés, visszarugas és pontatlan vagas
lehetéségét.

4.8 Biztonsagi elbirasok a flirésszel valo
munkak végzésére

» A korflrészlap cseréjekor vagy a hasitoék vagy
a flrészlap burkolata javitasakor vagy, amikor a
gép felligyelet nélkll marad, mindig kapcsolja ki
a flirészgépet és csatlakoztassa le a tapkabelt.
A megel6z6 intézkedések megakadalyozzak a
baleseteket.

* Sohase hagyja a motort felligyelet nélkdl.
Kapcsolja ki a gépet és ne hagyja felligyelet
nélkul, mig forog a korflrészlap. A felugyelet
nélkil hagyott flirészgép ellendrizetlen
veszélyforras.

* A flrészgépet jol megvilagitott helyen, egyenes
fellleten kell elhelyezni. A flirészgépet ugy

kell elhelyezni, hogy elegendé hely legyen a
kilonb6zé méretli munkadarabok kezelésére.

A flrészgeép szlk, sotét és egyenetlen fellletre
vald helyezése sérulést vagy a gép karosodasat
okozhatja.

* Az elszivé segitségével rendszeresen tisztitsa
és tavolitsa el a port a felliletrél valamint a
flrészgép korul is.

Az 6sszegylilt flirészpor tlizveszélyes és
ongyullado.

* A flirészgépet biztositani kell. A nem
biztositott flrészgép varatlanul megdélhet vagy
felfordulhat.

* A flirészgép bekapcsolasa elétt az asztalrol
takaritsa le a flirészport és tavolitsa el a
rajta hagyott szerszamokat, stb. Az asztalon
lévé flrészpor elvakithatja a kezel6t vagy a
korfurészlap becsipédést okozhatja.

» Mindig a megfeleld méretl és alaku
korfurészlap rogzitét hasznaljon. Az a
korfurészlap, amelyik nem Ul a tengelyen,
bekapcsolas utan ellendrizhetetlenné valik és
veszélyes lehet a kezel6 személyzetre valamint
a gépre.

» Sohase hasznaljon sérilt vagy nem megfeleld
korflrészlap rogzitét (csavar, anya, alatét).

Az egyedi korflrészlap rogzité kiegésziték
kifejezetten ehhez a fiirészgéphez és
biztonsagos hasznalatahoz késziiltek.

» Sohase alljon a flirészgépre, ne hasznalja
székként. A flrészgép feld6lhet vagy
beleakadhat a korfiirészlapba.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészgép

jo iranyba van beallitva. A flrészgépen ne
hasznaljon csiszol6 vagy korong kefét. A
rosszul régzitett korong vagy a nem megfelel
kiegészit6 hasznalata séruléshez vezethet.

4.9 Elektromos csatlakoztatas

* A dugonak llnie kell a csatlakozo tipusahoz.

Soha ne médositsa a csatlakozét. Ne
hasznaljon adaptereket.

A médositott és megfeleld csatlakozok
kikliszObolik a sérllés kockazatat.

« El6szor huzza ki a tapegységet.
Minden mddositas, csere vagy szerviz el6tt
huzza ki a gépet a tapegysegbdl.

» Tapegység
A gép 230V / 50 Hz / 1 fazisra lett tervezve.

* Minden modositasra a gépen vagy
bekapcsolason kérje szakképzett villanyszereld
segitségét.

Amennyiben nem igy jar el, a gép sérulhet vagy
aramdités érheti.

* Csatlakozo

A megrendelt gép csatlakozé nélkil is érkezhet,
a kulénb6z6 nemzetkdzi szabvanyok miatt.

A gép csatlakoztatasat csak szakképzett
villenyszerel6 végezheti.

« Vigyazzon, hogy a vezeték ne sériljon. Védje
a vezetéket az éles szélek vagy mozgo részek
altal okozott karosodastdl. A sériilt vezeték
noveli a aramités kockazatat.

» Hosszabitokabelek.

Hosszabitokabelek hasznalata esetében kérje
szakképzett villanyszerel6 tanacsat. Barmilyen
karosodast azonnal javitson meg a hosszabito
vezetéken.

» A mihelyen kivulli munkahoz hasznaljon
IP védelmi fokozattal rendelkez6 hosszabitod
kabelt. Megel6zi az aramutés veszélyét.

* Amennyiben a gép hasznalata nedves helyen
elkerilhetetlen, hasznaljon aramvédével ellatott
csatlakozét.

Hasznalata csokkenti a balesetveszélyt.

 Elektromos védelem

A felhasznalo a gépet csak 16A
biztositékkal ellatott aramkadrre kétheti be,
kapcsolasi karakterisztika C (16/1/C) és
tulfeszlltségvédelemmel.

4.10 Zajszint

* Referencia szabvanyok.

A zaj kibocsatas mérése az EN ISO
112020:2010 a hangnyomas szintjének
meghatarozasa tzemi helyzetben szabvany
szerint volt mérve. Ha a mért hangnyomas
szintje Uzemi helyzetben meghaladja a 80 dB
(A), a hangteljesitményszinteket az EN ISO
3746:2010 szabvany szerint mértuk.

* Munkafeltételek.

Az lizemi feltételek a zajszint mérésére
megfelelnek az ISO 7960: 1995 szabvany A
mellékletének.

* A vizsgalat eredményei:

Az akusztikai nyomas szintje A

Mért akusztikai nyomas szintje A
Kapcsol6do bizonytalansag K= 4 dB
Hattérzaj 55 dB

A megadott értékek kibocsatasi szintek, és nem
feltétlenll biztonsagos miikodési zajszintek.
Noha a kibocsatasi szintek és az expozicié
ko6zott kapcsolat van, nem lehet megbizhatdan
meghatarozni, hogy szlikség van-e tovabbi
ovintézkedésekre vagy sem. A tényleges
expozicids szintet befolyasolo tényezék
magukban foglaljak a munkahely kialakitasat,
mas zajforrasokat stb., azaz a gépek és mas
folyamatok szamat. A megengedett expozicids
szint orszagonként is eltérhet. Ez az informacio

91,3 dB
113,8 dB
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azonban lehetbve teszi a gép felhasznalodjanak,
hogy jobban felmérje a veszélyt és a
kockazatot.

4.11 Foldelés

» A megfeleléen foldelt gép csdkkenti az
aramutés kockazatat.

« Kertlje el a folfelt fellletekkel valo érintkezést,
mint példaul csévezetékek és radiatorok. A
foldelt targyakkal valo érintkezés ndveli az
aramutés kockazatat.

* Ne modositsa a csatlakozot. A csatlakozé
semmilyen részét ne tavolitsa el.

» Csak haromvezetékes hosszabité kabeleket
hasznaljon. Ne hasznaljon kétvezetékes
hosszabitd kabeleket.

* A gépet csak megfeleléen foldelt aramkorre
csatlakoztassa.

4.12 Tajékoztato

Figyelmeztetés: A gép aramforrashoz valé
csatlakoztatasa el6tt, gy6z6djon meg arrdl, hogy
a fesziltség megfelel a gép cimkéjén megadott
feszlltségnek.

Ellenérizze azt is, hogy a tapegység a helyi
elektromos szabalyok szerint megfeleld
megszakitoval és csatlakozédugdval van-e
felszerelve.

Eltérés esetén a gépet ne csatlakoztassa.

Ha a gépet a cimkén feltlintetettdl eltérd
feszliltséggel hasznalja, a gép elektromos
alkatrészeinek meghibasodasat okozhatja,
amelyekre a garancia késébb nem vonatkozik.

Figyelmeztetés: A csiszolas, vagas, furas

és egyéb épitkezési tevékenységek soran
keletkez6 por olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyekrél ismert, hogy rakot, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb reproduktiv
karokat okoznak. Néhany példa ezekre a
vegyszerekre:

+ Olom az dlmot tartalmazé festékekbdl.

« Kristalyos szilicium-dioxid téglabdl, cementbdl
és mas falazatbol.

* Arzén és krom a vegyileg kezelt flrészarubol.
Az expoziciés kockazata attol fligg, hogy
milyen gyakran végez ilyen tipusi munkat.
Ezeknek a vegyi anyagoknak valo kitettségének
csokkentése érdekében dolgozzon jol

szell6z8 helyen, és dolgozzon jovahagyott
biztonsagi eszkdzokkel, példaul arcmaszkkal
vagy pormaszkkal, amelyeket kifejezetten

a mikroszkopikus részecskék kisz(irésére
terveztek.

4.13 Megjegyzés a gép biztonsagaroél és
megfelel6 hasznalatarol

A Laguna Tools altal gyartott és az IGM nastroje
a stroje s.r.o. vallalat altal szallitott gépek
helyes hasznalatuk esetében biztonsagosak,
és a CE tanusitvannyal egyltt megfelelnek a
gépek biztonsagos hasznalatanak, eurdpai
szabvanyainak is. A Laguna Tools és az IGM
vallalatok semmilyen esetben sem felel6sek
az ezen termék lzemeltetése kdzben tortént
sériilésért vagy halalesetért. Az On személyes
biztonsaga 100% -ban az On feleléssége és a
termék hasznalata 100% -os figyelmet igényel.
Ha nem biztos a megfelel6 munkafolyamatban,
amelyre késziil, NE folytassa addig, amig
kapcsolatba nem Iép a Laguna Tools vagy az
IGM nastroje a stroje s.r.o. vallalattal. Tanacsot
adunk Onnek a gép helyes hasznalatarol.

Ennek a kézikényvnek az a célja, hogy
korultekintéen ismertesse Uj gépének
beallitasait, karbantartasat és modositasat. Az
altalanos biztonsagi utasitasokon kivill ez a
kézikdnyv NEM vonatkozik a famegmunkalasi
vagy fémmegmunkalasi technikakra és a
biztonsagos lUzemeltetéshez sziikséges
megfeleld biztonsagi 6vintézkedésekre.
Szamos szervezet foglalkozik publikaciokkal a
geép biztonsagos kezelésérdl, technikajarol és
megfelel6:

I. Figyelmeztetés
A Az alabbi szimbdlumok
figyelmeztetnek a helyes biztonsagos

folyamatok betartasara az ezen gép
hasznélatakor.

A

K Kérnyezetvédelem

"= Az elektromos termékeket nem
szabad megsemmisiteni a vegyes hulladékkal
egyutt. A megfelel6 Ujrahasznositd
kézpontban hasznositsa Ujra. Informaciét az
Ujrahasznositasrol a helyi hivatal vagy az eladd

Tartsa az ujjait biztonsagos tavolsagra
a korflrészlaptol.

Viseljen porvédé maszkot vagy
légzokésziléket.

@ Hasznaljon védbszemiveget.

a Hasznaljon hallasvédét.

Javitas el6tt csatlakoztassa le a
o feszultségrol.
D

Hasznalat el6tt olvassa el az 6sszes
eldirast és a kezelési utmutatot.

@ Viseljen védokesztyiit.

5. A gép részeinek ismertetése
1. Start / Stop

2. « Hosszanti vezet6 vonalzé

3. Ellils6 vezet6 vonalzd

4. Hatulso vezet6 vonalzé

5. Ontottvas asztal hornyokkal

6. Alap mozgathaté kerekekkel

7. Tengelymagassag-szabalyozé kerék
8. Tengelyddntés-szabalyozoé kerék

9. Elszivo csonk

10. A motor burkolata

11. Asztalbetét

12. Korflrészlap

13. Akorflrészlap védéburkolata

14. Hasitoék

15. Kulcs

16. Adagolo

17. Szbg vonalzé

5.1 Vezérlés
Start/Stop/Biztositék

— ===

®s
6. abra

1. Magneskapcsolo

2. Biztositék

3. Tulfeszultség elleni védelem
FIGYELMEZTETES: A BIZTOSITEK CSEREJE
ELOTT A GEPET MINDIG CSATLAKOZTASSA
LE A HALOZATROL

A korflirészlap magassaganak beallitasa

5. abra
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Atengely magassaganak beallitasa
szabalyozza a vagas magassagat. A
szabalyozo kerék zarhaté magassag beallitoval
rendelkezik. A szabalyoz6 kerék mogott
vonalzé van. Az éramutato jarasaval egy
iranyban felfelé mozgatas, az ellenkez6 irdnyba
az asztal lefelé engedése.

FIGYELMEZTETES: NE PROBALKOZZON A
RETESZELT KEREK MANIPULACIOJAVAL.

A korfiirészlap megdontése

8. abra

A korflrészlap megdontésének szabalyozéja

a szekrény jobb oldalan van. Kézépen van a
megdontés retesze. Az 6ramutatd jarasaval egy
iranyba- balra, az ellenkezd iranyba- jobbra.
FIGYELMEZTETES: NE PROBALKOZZON A
RETESZELT KEREK MANIPULACIOJAVAL.

Reteszel6 kar

6. A gép Osszeszerelése
Ugyeljen: A gép nagyon nehéz. A gép
mozgatasahoz legalabb két ember szlikséges.

Figyelmeztetés: NE CSATLAKOZTASSA a
tapfeszultségre, amig a gép nincs teljesen
osszeszerelve. Ne modositsa vagy telepitse az
alkatrészeket, ha a készulék feszliltség alatt
van.

Figyelmeztetés: A problémak és a sérilések
elkerllése érdekében a gép Osszeszerelésekor,
a szerelés el6tt olvassa el az egész kezelési
utmutatét.

6.1 A gép atvétele és kicsomagolasa

Ha a szallitas kdvetkeztében sériilések
torténtek, rogzitse az egyes karokat a szallitd
levelen, vagy ne vegye at a szallitmanyt.
Rdgtdn hivja fel az tizletet, ahol a gépet
vasarolta.

SZALLITAS ES RAKTAROZAS.
Csomagolaskor korrézié és Utés elleni védd
intézkedéseket kell tenni. A gépet -25 ~ 55°C
hémérsékleten lehet tarolni.

Szallitas és tarolas kézben lgyelni kell arra,
hogy a gép ne kerlljon es6 hatasa ala és hogy
ne sérlljon meg a csomagolas.

Vigyazzon a gép szallitasakor vagy
kezelésekor, és az ilyen tevékenységeket
hagyja az ilyen tipusu tevékenységekre
kiképzett személyzet szamara!

A gép be- és kirakodasakor tigyeljen arra,
hogy senki vagy semmilyen targy ne érje a
gépet!

A gép sulya szerint valassza ki a megfelel6
szallitasi modot.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a szallité
berendezés minimalis teherbirasa megfelel
a gép sulyanak.

SZALLITAS KICSOMAGOLAS ELOTT

A gép szabvanyos modon nagy faladaba van
csomagolva. 10. abra berendezés a gép és a
csomagolas egyszer( szallitasara.

10. abra

KICSOMAGOLAS

1. Vegye at a flirészgépet.

2. Csavarja ki a csavarokat a szallito ladabdl.
3. Vegye le a ladat a raklaprol.

4. Ellendrizze az 6sszes alkatrészt.

5. Tavolitsa el a védé olaijt.

A flirészgép atvétele

11. abra

llyen allapotban van a gép elkildve az tzletbdl.

Csavarja ki a csavarokat a ladabél.

12. dbra

Hasznaljon akkumulatoros csavarhuzoét vagy
csillagcsavarhuzot és csavarja ki a lada aljabdl
a csavarokat. Ezeket a csavarokat ki lehet
dobni.

A lada leemelése a filirészgéprol

13. abra

A lada leemeléséhez a raklaprol két ember
sziikséges. A flirészgéppel egyutt dobozokban
vannak kiszallitva a kiegészitok.

Megjegyzés: Az asztalbetét, a hasitoék

és a korflirészlap mar fel van szerelve a
flrészgépre. A tobbi kiegészit6 (szdg vonalzo,
a korflrészlap szereléséhez vald kulcs) a
dobozban van, vagy a szekrény oldalan.

Ellendrizze a csomag tartalmat

14. abra

1. Vonalzo, kulcsok, adagolo, a korfirészlap
védéburkolata

2. A vonalzé rovid profilja, kulcs készlet

3. A profil hosszabbik része.

A tartésito6 olaj eltavolitasa

15. abra

Tavolitsa el a védd csomagolast és a tartositd
olajt tordlje le torl6kenddvel.

Figyelem: Az olajjal atitatott térléruha komoly
tlzveszélyt jelenthet. Semlegesitse meg
megfelelé médon.

Javaslat: A munkafelilet tisztan tartasahoz és
mint korrézio elleni védelemként hasznaljon
megfelelé védo viaszt. Ezzel csokken az
Uzemeltetés kdzbeni surlodas. A rozsda
eltavolitasahoz hasznaljon megfelelé rozsda
eltavolitd szert.

6.2 A dobozok tartalma

Az 1. doboz tartalma

Vonalzé PTSF236110175-0130-1-1
Adagolé PTSF236110175-0130-130

A korflrészlap védéburkolata PTSF236110175-
01302-1

Szerelési szerszamok

A kiegészitdk rogzit6i* PTSF236110175-0130-
118

* A vonalz6 rogziték a géphazra vannak
felszerelve.

Az 2. doboz tartalma
Hatso profil 2 PTSF236110175-0130-127.5
Elllsé profil 2 PTSF236110175-0130-127.6
Szerelési alkatrészek

Az 3. doboz tartalma
Hatsé profil 1 PTSF236110175-0130-127.5
Ellls6 profil 1 PTSF236110175-0130-127.6

Fel vannak szerelve a gépre

Asztalbetét PTSF236110175-0130-6
Hasitéék PTSF236110175-0130-27

250mm korflrészlap PTSF236110175-
0130-33

Sz6g vonalzé PTSF236110175-0130-3
Kulcs PTSF236110175-0130-137

A kiegésziték rogzitoi PTSF236110175-
0130-120

Asztal szélesitése  PTSF236110175-0130-4
Megjegyzés: A vezetd vonalzé elsé profilja két
részbdl all- hosszu és rovid. A vezet6 vonalzo
hatso profilja két részbdl all- hosszu és rovid.
MEGJEGYZES: Biztonsagi okokbdl ez a

gép bal oldali vezetd vonalzéval nem kerul
kereskedelmi forgalomba. Ez nem hianyzo
alkatrész.
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6.3 Egyes alkatrészek attekintése

Az 0j gépét nagyrészt az ISO 91001 szerinti
tanusitott gyarban mar 6sszeszerelték,

ahol a gépet gyartottak. Bizonyos részeket
a felhasznald kell, hogy felszerelje. A gép
oOsszeszerelése el6tt, kérjuk olvassa el a
kovetkezd javaslatokat.

16. abra

17. abra

5) M8x1.5+ alatét + alatét+ anya

()

18. abra

(5) Négyszogfejl csavar
8x1.5+ alatét + anya

19. dbra

A kiegésziték rogzitoi (2. Iépés)

oL

o
3

21. abra

6.4 A gép Osszeszerelése

1. Csavarja fel a vonalzé hatulso rovid profiljat
2. Csavarja fel a vonalzé hatulsé hosszu
profiljat

3. lgazitsa meg a hatulsé profilt és huzza meg.
4. Az asztal ellls6 részén a T- horonyba
helyezze be a csavart

5. Tolja be a vonalzo6 eliilsé profiljanak hosszu
részet

6. Tolja be a vonalzé ellilsé profiljanak révid
részét

7. Csatlakoztassa 6ket egymas kozt

8. Mindkét elllsé profilt igazitsa a
korflrészlaphoz.

9. Egyenesitse ki és rogzitse

10. Helyezze fel a vonalzot

Hozza egyensulyba a flirészgépet az allithato
labakkal az alapon.

1. Csavarja fel a hatulsé révid profilt

Hasznalja a mellékelt kulcsot és az
imbuszkulcsot és lazan huzza meg a (2)
csavarokat, az alatéteket és az anyakat az
ellilsé vezetd vonalzo révid részén és az asztal
bal oldali hatulsé részén. NE HUZZA MEG
EROSEN: Ezeket a csavarokat nem kell erésen
meghuzni, majd csak akkor, ha a profil 6sszes
része rogzitve lesz.

Pt
f | I
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22. abra

()]

2. Csavarja fel a vonalzé hatulsé hosszu
profiljat

Ismételje meg az 1. 1épést a vonalzo elllsé
profiljanak hosszabb részére a csavarok (3),
alatétek és anyak segitségével. Az 1. |épésnek
megfeleléen szerelje dssze.

MEGJEGYZES: Ha még nem csavarozta meg
az vonalzé rogzitdit, akkor most mar megteheti.

23. abra

3. Igazitsa meg a hatulso profilt és hizza meg.
Ismételje meg az 1. Iépést a vonalzo elllsé
profiljanak hosszabb részére a csavarok (3),
alatétek és anyak segitségével. Az 1. |épésnek
megfeleléen szerelje dssze.

MEGJEGYZES: Ha még nem csavarozta meg
az vonalzé rogzitéit, akkor most mar megteheti.

24. abra

4. Helyezze be a négyszogfejli csavart az
asztal ellils6 részébe

Huzza meg a négyszdogfejli csavart (59,
alatétet (5) és anyat (5), de ne huzza meg
erésen. Elegendé néhany fordulat. Készitse el6
a vonalzé profiljait (2).

25. abra

5. Helyezze be a hosszu profilt

Tolja be a vonalz6 hosszu ellilsé profiljat. NE
HUZZA MEG EROSEN: Ezeket a csavarokat
nem kell er6sen meghuzni, majd csak akkor, ha
a profil 6sszes része rogzitve lesz.

26. abra

6. Tolja be a profilt a retesszel

A profil révid részét tolja ra az elsé
négyszogfejl csavarra. FONTOS: Az vonalzé
profil mindkét részének dsszeszerelése el6tt
helyezze be a megszakité szerelvényeit. NE
HUZZA MEG EROSEN:

27. abra

www.igmtools.hu

-67-



7. Egyenesitse ki mindkét részt
Egyenesitse ki a profil ellilsé részeit
és csatlakoztassa 6ket egymas kozt a
csatlakoztato tliske segitségével.

- ]
= 3K .

28. abra

8. lgazitsa a korflrészlaphoz

Egyenesitse ki a vonalzo profiljanak elllsd
részeit és csatlakoztassa 6ket egymas kozt a
csatlakoztaté tiske segitségével.

9. Helyezze fel a vonalzot

Helyezze a flirészgépre az eliils6 majd a
hatulsé vonalzét. A flirészgépre helyezés el6tt
gy6z6djon meg, hogy a reteszel kar nyitott
helyzetben van-e.

30. abra

10. Egyenesitse ki a flirészgép helyzetét
A flrészgép kiegyenesitéséhez a fellleten

hasznalja a géphaz hatso részén lévd

két allithato labat. A kisebb reteszelhetd
csavarokkal a bal oldalon biztosithatja a
flirészgép mozgatasara valo kereket.

|
I I= _ii(JI\IIE

31. abra

11. A gép foldhoz valo rogzitése
Csavarok segitségével rogzitse a gépet a
padléhoz.

32. abra

6.5 Telepités/ az asztal betét eltavolitasa
1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultsegrél!

2. Helyezze be az asztal hatso betétjét.

3. Helyezze be a teljes asztalbetétet.

4. Rogzitse a betétet az excentrikus retesszel.
5. Az orso6s csavarokkal az asztalhoz képest
allitsa be a betétet.

Megjegyzés: A flrészgéphez adott
asztalbetétben a korflirészlap koril nincs
felesleges hely. A betét a gyarban van kivagva.
Ezért a vagas utan a flirészben por maradhat.

Az asztalbetét szerelése

33. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVAA TAPFESZULSEGRE. Az
asztalbetét eltavolitasara vagy beszerelésére
ki kell nyitni a reteszeket. Ezutan helyezze fel a
hatulsé részt majd az elllsd részt.

A betét igazitasa

1 —

A betét helyzetének modositasahoz hasznalja
az orsos csavarokat.

Figyelem: Gy6z6djon meg arrél, hogy a betét az
asztal szintje alatt van. Ha a betét magasabban
van magatdl az asztaltdl, akadalyozhatja a
mnukadarab eléretolasat, sérulést okozhat
illetve novelheti a visszarugas kockazatat.

6.6 Telepités/ Biztonsagi elemek eltavolitasa
A: Korflrészlap

B: A hasitéék meglazitdsanak mechanizmusa
C: A hasitoék meglazitasara szolgalo kar

D: Hasitoék

E: A korflirészlap védéburkolata

F: A korflrészlap javasolt paraméterei

35. abra

» Megjegyzés s hasitéékhez (1. jelzés a
korflrészlap véddburkolatanak helyes
helyzetére, 2. ezt a hasitééket csak a 250 mm
korflrészlaphoz hasznalja, 3. ezt a hasitoéket
csak a 2 mm vastagsagu korfirészlap
testhez és a 3 mm vastagabb flirészfogakhoz
hasznalja. 4. A hasitoék vastagsaga 2,3 mm.

Jel a korflrészlap helyes
Ihelvezésé
- elhely e
o‘/ﬁ\ \ AZ aJépbi éket csak 25'(). mm-es
= korfirészlappal hasznalja
Az alébbi éket csak 2 mm-nél
\ kisebb szélességli és tébb
mint 3 mm vastag fogazatu
\ korflirészlaphoz hasznélja
Afogak szélessége 2,3 mm

"36. abra

Figyelmeztetés: A géppel csak a Laguna
véllalattél szarmazo hasitéékek voltak
bevizsgalva. Ezért figyelmeztetjik mas
markaju kiegésziték hasznalata el6tt. A sériilés
kockazatanak csokkentésére javasoljuk, hogy
ezzel a termékkel csak a Laguna markaju
kiegészitéket hasznalja.

» Megjegyzés a korfiirészlaphoz

| Ne hasznaljon alacsonyabb
] 5500 max rpme———— fordulszamu korfirészlapot,
T mint a kérflrész sebessége

37. abra

A hasitoék felszerelése

1. Aflrészgépet csatlakoztassa le a
tapfeszultségrol!

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hasitoék
retesze nyitva van.

3. Helyezze helyére a hasitoéket a korflirészlap
védéburkolataval egydtt.

4. Gy6z6djon meg, hogy a hasitéék helyesen
van felhelyezve.

5. Reteszelje a hasitoéket.

6. Helyezze vissza az asztalbetétet.

FIGYELMEZTETES: Ha a kérfiirészlap nincs
egy sikban a hasitéékkel, a kezelési utmutatd
szerint végezze el a bedllitasat.
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3. Helyezze be a hasitdéket

——

38. abra

FIGYELMEZTETES: GYOzZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
A betét kiszerelése és a reteszel6
mechanizmus kinyitasa utan (a szilrke kar
felemelése), helyezze be a hsitoéket a
nyilasba.

4. Utkdzésig tolja balra

39. abra

Ovatosan helyezze a hasitdéket a nyilasba

és tolja be. Gy6z6djon meg, hogy a hasitéék
stabilan Ul a nyilasban és teljesen be van tolva
a reteszeld mechanizmusig. Fogja meg az éket,
a masik kezét hagyja szabadon.

5. Reteszelje a szlrke karral.

40. abra

Bal kezével fogja stabilan az éket a jobb keze
ujjaival zarja be a reteszt.

6. Helyezze vissza az asztalbetétet

41. abra

Emelje meg a korflrészlap védéburkolatat és
helyezze be az asztalbetétet. Reteszelje a
betétet.

FIGYELMEZTETES: Gy6z6djén meg

arrél, hogy a hasitéék egy sikban van a
korflrészlappal. Ha nincsenek egy sikban,
olvassa el a kezelési utmutat6 erre vonatkozo
fejezetét.

6.7 A korfilrészlap cseréje

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrol!
2. Tavolitsa el a korflirészlap védéburkolatat, a
hasitoéket és az asztalbetétet.

3. A korflirészlap dontésszogét éllitsa 0 fokba
és reteszelje.

4. A korflrészlapot minél jobban tolja ki.

5. Reteszelje a korflirészlapot (piros kar).

6. Csavarja le a tengely anyajat.

7. Vegye le vagy helyezze fel a korflirészlapot.
FIGYELMEZTETES: Gy6z6djén meg arrdl,
hogy a korflirészlap fogai a flrészgép eleje felé
mutatnak (az abra szerint).

2. Tavolitsa el az 6sszes kiegészitét.

43. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVAA TAPFESZULSEGRE.
Az anyahoz valé hozzaféréshez tavolitson el
minden véddelemet a flirészgéprdl.

3. A dontésszdget allitsa 0 fokra.

44. abra
A korflirészlap dontésszogeét allitsa O fokra
és reteszelje le a kereket, a véletlen mozgas
megakadalyozasa miatt.

4. A korflrészlapot minél jobban tolja ki

45, abra

5. Reteszelje le a korflirészlapot

46. abra

6. Tavolitsa el a karimat és az anyat

47. abra

7. A gép moédositasai

Az On Laguna gépe munkara készen van
beallitva, de javasolt kétszer is leellendrizni,
hogy biztonsagos az tzemeltetése.

7.1 A vonalzé médositasa

A vonalzo felszerelése:

A vonalzé a korfiirészlap jobb oldalan kell,

hogy legyen. Ebben a helyzetben a vonalzét
szabadon mozgathatja. A vonalzét sohase lehet
a korflrészlap bal oldalan hasznalni.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségroél!
2. Akireteszelt vonalzot mindkét kézzel kell
mozgatni.

3. Helyezze a vonalzoét a profilba.

4. Ellenérizze a reteszt és allitsa be szlikség
szerint.

2. Helyezze be a vonalzét a horonyba

48. abra

Az vonalzot és a rogzité kart tartva emelje fel a
kart és nyissa ki a zarat. Helyezze a vonalzét a
vezetbbe.

3. Ellen6rizze a reteszt

www.igmtools.hu

-69-

icM



49. abra

A vonalzét a korflirészlap jobb oldalan barhova
helyezheti. Ha probléma merdl fel a retesszel,
allitsa be az els6 profil csavarjait.

A vonalzé skalajanak beallitasa:

A skalat minden alkalom utan nullazni kell,
amikor a vonalzé profilja el van tavolitva vagy
az asztal javitva, médositva van. A vonalzoét a
pontos vagas miatt nullazni kell.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrél!
2. Tolja a vonalzot a korflirészlaphoz.

3. Lazitsa meg a nagyito rogzitését.

4. Szikség szerint allitsa be

5. Huzza meg a nagyito rogzitd csavarjait.

Helyezze be a vonalzét a horonyba

© 50. 4bra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Tolja ki a kérflrészlapot és tolja hozza

a vonalzét, ugy hogy ne érintkezzenek.

A megfelel6 tavolsag biztositasara a
korflirészlap és a vonalzd kozé toljon be egy
Osszehajtogatott papirlapot.
Allitsa be a vonalzé nézékéjét

51. abra

Csillagcsavarhuzo segitségével lazitsa meg a
nagyité régzité csavarjait. Allitsa be a nagyitot
és hlizza meg a csavarokat. MEGJEGYZES:
Ha a nagyito beallitisa nem elegendd a
vonalzo nullazasara, lasd a flrészgép szerelési
szakaszanak 8. [épését.

A csuszopersely beallitasa:

Lehetséges, hogy a profil mindkét oldalan vagy
a végén be kellesz allitani a csuszéperselyek
magassagat. A vonalz6 1-3 mm-re kell, hogy
legyen az asztaltdl, hogy elkertilje a karcolast.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrél!
2. Lazitsa meg a vonalzo rogzitését.

3. Az ellils6 profil magassaganak bedéllitasahoz
hasznaljon imbuszkulcsot.

4. A hatulso profil magassaganak beallitdsahoz
hasznaljon kulcsot.

Ellls6 beallitd csavar

52. abra

Az ellils6 beallitd csavarok bedllitdsahoz
hasznalja a mellékelt imbuszkulcsot, ezt a
sullyesztett nylon csavarok felemeléséhez kell
hasznalni, ameddig nem érintkeznek a vonalzé
elulsé profiljaval.

Hatsé beallité csavar

53. dbra

A hosszanti vezet6 vonalzé igazitésa a
korflrészlaphoz:

A flirészgépet csak abban az esetben
hasznalja, ha a vonalz6 parhuzamosan van
beallitva a kérfiirészlaphoz. MEGJEGYZES:
Ha nem érti az ebben szakaszban Iévé
informacidt, nézze meg a flirészgép beallitasa
szakaszt: A hosszanti vezetd vonalzé igazitasa
a korflrészlaphoz: A korflirészlapot az

asztal hornyaihoz képest parhuzamosan kell
beallitani, hogy a vonalzé6t parhuzamosan
lehessen bedllitani a korflirészlaphoz.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrél!
2. A vonalzot a beallité csavarok nyilasain
keresztll helyezze a flirészgépre.

3. Mindkét oldal szabalyozasahoz hasznaljon
imbuszkulcsot.

4. Allitsa be és ellenérizze a vonalzé helyzetét.

Figyelem: A vonalzé és a flrészlap
parhuzamossagat nem feltétleniil sziikséges a
gyarban beallitani. A munka megkezdése el6tt
mindenképpen gy6z6djon meg a korflrészlap
és az vonalzé parhuzamossagarol.

A vonalzét a csavar nyilasokon keresztul kell
behelyezni

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVAA TAPFESZULSEGRE.
Forditsa fejjel lefelé az vonalzét, hogy lassa a
csavarokat a nejlonvezetdk beallitasahoz.

A beallitashoz imbuszkulcsot hasznaljon

55. abra

A csavarokat az imbuszkulcs segitségével
allitsa be. Allitsa be és ellenérizze a vonalzé
helyzetét.

7.2 Az asztal beallitasa

Az asztal igazitasa a korflirészlaphoz:
Ellendrizni kell az asztal és a vonalzé
parhuzamossagat. Ezt az ellen6rzés vonalzo
vagy szoégmeérd segitségével végezheti el. A
méréshez egyéb kiegészitdket is alkalmazhat,
még tdbb informacio a www.igm.cz.

&~ I\

56. abra

Multifunkcionalis vinkli. Megjegyzés: Ez a
mérési modszer karcolasokat hagyhat a
flirészgépen.

Jobb

57. dbra
Szégmeéré a szdégvonalzon,

Legjobb

58. abra
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Specialis horonyba szerelhet6 sz6gmeéro.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrél!
2. Végezze el az elsé méréseket.

59. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Tavolitsa el az 6sszes kiegészitét és a
betétet az asztalrdl, a korflirészlapot allitsa
merdlegesen az asztalhoz a legmagasabb
helyzetbe. Végezze el az els6 méréseket, kb.
egy centiméterre a flirészlap fogatdl, ahogyan
az abran is lathato.

3. Végezze el a masodik méréseket

60. abra

A vonalzé lassan vezesse a horonyban.
Végezze el a méréseket masodszor is és
hasonlitsa 6ssze az eredeti mérettel. Az asztalt
szlikség szerint allitsa be. A beallitas el6tt
lazitsa meg a 3. csavart, lasd a 4. |épést.

4. Lazitsa meg az asztal 3 csavarjat.
5. Szlikség szerint allitsa be.

A csavarok meglazitasa

Lazitsa meg az asztal és géphaz jobb oldali
csavarjait.
(A vonalzé rogzité felett).

A csavarok meglazitasa

62. abra

Lazitsa meg az asztal és géphaz bal oldali
csavarjait.

(a motor burkolata felett).

A csavarok meglazitasa

63. abra

Lazitsa meg az asztal és géphaz hatsé
részének csavarjait.

Az oldali asztalb&vitmény beadllitasa és
felszerelése (lehet, hogy a gyarban fel lett
szerelve):

Javasoljuk, hogy az oldal bévitmények
felszereléséhez kdvesse az ajanlott eljarast.
E Iépések végrehajtasaval zokkené6mentes
atmenetet érhet el a bévitmény és az asztal
kozott, a két szilard tarté és négy szoritd
segitségével.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrél!
2. Rogzitse a bbvitményt az asztalhoz a
kapcsok segitségével.

3. Tamassza ala a bévitményt.

4. Allitsa be és a mellékelt csavarok
segitségével rogzitse a bévitményt.

Kdézlemény: A kapcsok megkarcolhatjak az
asztal fellletét. Az asztal és a kapocs kdzé
tegyen egy darab szdvetet vagy puha fat.

2. Végezze el az elsé méréseket

64. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE

A két fa tamaszt az abra szerint rogzitse alulrol
az asztalhoz. Egyenes és er@s tamaszokat
hasznaljon.

3. Végezze el a masodik méréseket

65. abra
A tdmaszokra helyezze az asztalszélesitést.

4. Csavarozza oda vagy allitsa be

4 db. M10 csavarra és alatétre lesz sziiksége.
A csavarok meghuzasa elétt, gy6z6djon meg
arrol, hogy az asztal és a kiegészités felllete
egy szinten van.

7.3 A tengely dontésszogének beallitasa
Atengely dontésszdge hatarértékének
médositasa

A dontésszog hatarértékét szogmeérdvel
ellendrizheti. Ha a tengely dontésszdge nincs
0-45 fok kozott a kovetkez6 |épések szerint
allitsa be.

1. Aflrészgépet csatlakoztassa le a
tapfeszltségrél!

2. Tavolitsa el a motor burkolatat.

3. Tavolitsa el a kiegészitd szerelvény fedelét.
4. Itt megtalalja a dontésszog beallité csavart.
5. Szlikség szerint allitsa be.

6. Szikség szerint allitsa be a skalat és a
kijelz6t is.

Figyelmeztetés: A flirészgép gyari beallitasa
0-45 fokos dontésszdget engedélyez. Ennek a
tartomanynak a médositasa a korflirészlap és a
betét érintkezését vonhatja maga utan. Ennek
a tartomanynak a modositasa csak 0-45 fokig
engedélyezett.

2. Tavolitsa el a motor burkolatat

67. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE

A korflrészlap dontésszogeének bedllitasara
szolgald csavar egyszer(i hozzaféréséhez
csillagcsavarhuzé segitségével tavolitsa el a
motor burkolatat. A motor burkolatat 6sszesen 4
csavar tartja.

3. Tavolitsa el a burkolatot a tartokrol

68. abra

A jobb oldalon Iévd csavar kdnnyebb
hozzaféréséhez, csillagcsavarhuzé
segitségével tavolitsa el a kiegészitd burkolatat
a tartokrdl. Osszesen 4 db csavar van ebben a
burkolatban
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4. Itt megtaldlja a dontésszog beallité csavart

Itt megtalalja a dontésszog beallité csavart. A
csavart lazan hizza meg.

5. Szukség szerint allitsa be

71. abra

Itt megtalalja a dontésszog beallité csavart. A
csavart lazan hizza meg.

6. (Szukség) szerint allitsa be a skalat.

72. abra
Allitsa be a skalat és a mutatét a géphazan.

A meghaijto szij feszessége

J6 a meghaijté szij és a flirészgép
osszteljesitményének gyakori ellenérzése. Ha a
fUrészlap megcsuszik, vagy ugy tlnik,

hogy nincs elégségesen meghaijtva,
lehetséges, hogy a meghajtd szij nem

eléggé feszes. A szij feszesség beallitasanak
Utmutatasat lejjebb talalja.

1. Aflrészgépet csatlakoztassa le a
tapfeszultségrol!

2. Tavolitsa el a motor burkolatat.

3. Itt megtalalja a szij feszességének beallito
csavarjat.

4. A motor sulyanak segitségével feszitse meg
vagy lazitsa meg a szijat.

Figyelmeztetés: A SZIJAT NEM FESZITSE
TUL! A motor sulya elégségesen fesziti meg
a szijat. Ugy feszitse meg, hogy a szij ne
csusszon.

Tavolitsa el a motor burkolatat

71. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVAA TAPFESZULSEGRE.

A motorhoz valé egyszer(i hozzaféréshez
csillagcsavarhizoé segitségével tavolitsa el a
motor burkolatat. A motor burkolatat 6sszesen 4
csavar tartja.

A szij beallité csavar helye

73. abra

A szij bedllitasa el6tt leghamarabb allitsa be,
hogy a korflirészlap meréleges legyen az
asztalhoz, majd emelje feljebb vagy engedje le
a flrészlapot, hogy kb. 5 cm-re legyen. Lazitsa
meg a szij beallité csavart. Ezutan a motor
mozgatasaval allitsa be a szij feszességét

A meghaijto szij cseréje

1. Aflrrészgépet csatlakoztassa le a
tapfeszultségrol!

2. Tavolitson el minden asztalbetétet, a
korflrészlapot és egység kiegészitét.

3. Tavolitsa el a motor burkolatat.

4. Tavolitsa el a porvédét.

5. Lazitsa meg a szij beallité csavart és a motor
megemelésével lazitsa meg a szijat.

6. Tavolitsa el a szijat. MEGJEGYZES:
lehetséges, hogy a tengelyt is lejjebb kellesz
engedni, hogy hozzaférjen a szijhoz.

7. Cserélje ki a szijat.

Figyelmeztetés: A SZIJAT NEM FESZITSE
TUL! A motor sulya elégségesen fesziti meg a
szijat. Eléggé feszitse meg a szijat, hogy ne
csusszon meg

A szij feszességének beallité csavarja

74. abra

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS
CSATLAKOZTATVAA TAPFESZULSEGRE.
MEGJEGYZES: A fiirészgép asztal nélkiil van
az abran. NE TAVOLITSA EL A FURESZGEP

ASZTALAT. A szijat egyszer(ien a sz asztal
eltavolitasa nélkil is beallithatja vagy
kicserélheti.

Hozzaférés a szijhoz

75. abra

7.4 A biztonsagi elemek beallitasa

A hasit6ék rogzitd mechanizmusanak és az
elszivas beallitasa (biztonsagi intézkedések)
A hasitoék és a korflirészlap véddburkolata

a helyes mlkddés végett pontosan kell,

hogy beallitva legyenek a korflirészlappal. A
hasitééket csak a rajta |évé abra szerinti
korflrészlappal lehet hasznalni. Megjegyzés: ha
az ék reteszel karjat nem lehet lezarni, vagy
nagyon mereven mozog- a rogzité szerkezet
hatso6 részén |1évd csavarral allitsa be. Le
kellesz venni a motor burkolatat.

Lazitsa meg a kozépsd csavarokat. Ez a
két csavar tartja a mechanizmust a beallitd
csavarok és a tengely kozott.

SzUlkség szerint allitsa be a csavarokat
és allitsa be az éket és a korfirészlap
védéburkolatat. Allitsa be és ellendrizze.

AR Y AR

b=
£

78. abra

A beadllitas alatt az éket lassan tolni lehet.
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- AFURESZGEPEN VEGZETT MINDEN
MUNKA ELOTT ELLENORIZZE AZ OSSZES
ALKATRESZT.

A hasitoék beallitasa:

A korflrészlap cseréje utan mindig ellendrizze
a hasitéék helyes helyzetét!

A hasitéék és a korflirészlap kézott 3- 8 mm
kell, hogy legyen.

A hasitéék legmagasabb pontja és a
korflirészlap legmagasabb foga kézott legalabb
2 mm kell, hogy legyen.

A hasitéék legalabb 0,2 mm vastagabb kell,
hogy legyen, mint a f6 korflirészlap.

A gép bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrl,
hogy a korflirészlap jél van-e biztositval!

=,
[ LS i

S

79. abra

N
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Elszivas:

81. abra

A flirészgép aljan megtalalhatja az elszivo
kimenetet, amelyre az elszivé berendezést
csatlakoztatni lehet (nem része).

A leveg6 aramlat legmagasabb sebessége

20 m/s. Ha a leveg6 aramlat sebessége nem
éri el a 20 m/s (az EN 12779:2004+ A1:2009
szabvany szerint), biztositson mas elszivé
berendezést. A gép kezel6je pormaszkot kell,
hogy viseljen.

1. A100 mm témlét tolja ra az elszivd csonkra
és rogzitse bilinccsel.

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomlé jol van
régzitve.

3. Akivant leveg6 aramlat: 934 m3/6ra

4. Biztositson nyomasesést minden olyan
porkimenetre, amelyik Iégaramlasi sebessége:
1500 Pa

5. Az elszivébol kiaramlé levegd sebessége:
szaraz flirészpor: 20 m/s, a nedvesség tartalma
18%, a nedves flirészpor: 28 m/sec

Figyelmeztetés: A flrészgép bekapcsolasa elétt
kapcsolja be az elszivot, a gép kikapcsolasakor
el6szor a gépet kell kikapcsolni, majd csak

ezutan az elszivo berendezést.

Megjegyzés: A berendezés megfeleld
teljesitménye érdekében a tomlét jol kell
témiteni a csonkon.

Figyelmeztetés: A flirészgép barmelyik
részének lecserélése elétt kapcsolja ki a gépet.

Tavolitsa el az oldalsé panelt és tisztitsa meg a
flrészportdl.

82. abra

Tavolitsa el az oldalso6 panelt és tisztitsa meg a
fUrészportdl.

83. abra

7.5 Adagol6 és adagolo egység

Munka kézben hasznalja az adagol6 egységet
(84. abra- nem része a szallitasi készletnek) és
az adagolot (85. abra)
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Obr. 85 ™

A 120 mm kisebb anyag méretre vagasakor
biztonsagi okokbdl hasznalja a hosszabbitott
kezet (kisméretli anyagok adagoldja).

Az adagol6 egységet a vékony anyagok
adagolasara illetve a munkaanyag vonalzéhoz
valo szoritasara hasznadlja. Az adagolé
egységet egyszeriien elkészitheti, lasd az
abrat.

Figyelmeztetés: Csak a gyarté altal szallitott
adagolot vagy a gyarté utmutatasa szerint
elkészitett kiegészitét hasznalja. Ezek az
adagolok megfeleld tavolsagot biztositanak a
keze és a korflrészlap kdzott.

Figyelmeztetés: Soha ne hasznaljon sértlt
vagy roviditett adagolot. A sérilt adagold
megcsUszaskor sérilést okozhat Onnek és a
gépnek.

8. A vagasok tipusai
Figyelmeztetés: Mindig hasznaljon szemvédét,
pormaszkot és hallasvédoét.

Megjegyzés: A flirészgépen mindig csak fat
vagjon.

8.1 Hosszanti vagas

86. abra

A fa hosszanti iranyu vagasat a szélesség
csokkentése céljabol hosszanti vagasnak
nevezzuk. Hosszanti vagaskor a munkadarabot
mindkét kézzel kell fogni és ugyanugy tolja a
firészlaphoz, mint a vezetd vonalzéhoz, hogy
egyenes vagast kapjon.

» Sohase végezzen hosszanti vagast a vezet6
vagy a szdgvonalzo nélkul, hasznalatuk nélkul
visszarugast eredményezhet a gép.

» Mindig hasznalja a hasitoéket és a fiirészlap
véddburkolatat. Az ék megakadalyozza, hogy
a flrészlap megfogja a munkadarabot, és

ezzel védi a kezel6t a visszarugastol vagy a
motor lelassitasatol. A flirészlap védéburkolata
biztonsagos tavolsagban tartja az ujjait és ezzel
egyltt csokkenti a flirészpor szét fuvasat.

» Egyes munkakhoz szikség lehet az ék és
a flrészlapvédo eltavolitasara, de ezeket a
miveleteket kdvetéen Ujra kell telepitenie a
flrészre.

A vagas végén a fa vagy az asztalon marad,
atdél az asztal végén vagy a foldre kerdl (vagy
a hatso asztalon). Hagyja a fa tobbi részét az
asztalon, és csak a flirész kikapcsolasa utan
vegye le az asztalrél (ha nem elég nagy ahhoz,
hogy biztonsagosan eltavolithato legyen).

Ha a munkadarab nagyon vékony,
biztonsagosabb a kéz hosszabbitot

hasznélni, mint kézzel tolni elére.
Csuszasgatlo feluletkezeléssel ellatott
adagolok megvasarolhatok vagy sajat maga

is elkészitheti a mihelyében. A nagyon

vékony munkadarab vagasakor javasoljuk az
anyag jobb vezetéséért, egy kisebb fadarab
hasznélatat a munkadarab és a vezetd vonalzé
kozott.

FIGYELMEZTETES: Hagyja a flirészlap védst
a hasitéékhez rogzitve és ledontve. Ha nem
igy tesz, a kbvetkezmény komoly sérilés vagy
halaleset lehet.

FIGYELMEZTETES: Sohase kézelitse a test
barmelyik részét a forgo flirészlaphoz. Minden
vagas utan a gépet kapcsolja ki és varja meg
mig teljesen megall, és csak ezutan vegye el a
levagott munkadarabot.

8.2 Hosszanti szog alatti vagas
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A hosszanti sz6g alatti vagas ugyanugy megy
végbe, mint a hosszanti, csak megdontott
firészlappal. A flirészlapot 0- 45 fokig lehet
beallitani. Ezt a vagast a szog alatti vagashoz
vagy a szélek ferde vagasahoz hasznaljak.

A szdg beallitasakor gy6z6djon meg arrdél, hogy
a flrészlap a védéburkolattal és a hasitoékkel
egy sikban van.

8.3 Kisebb munkaanyagok hosszanti vagasa
Ne probalkozzon hosszanti vagassal, ha a
munkadarab nagyon vékony. Ez a fajta vagas
arra kényszeriti a kezét, hogy tul kézel alljon

a flrészlaphoz, ami sulyos sériilésveszély
kockazatat jelenti. A keskenyebb
munkadarabok hosszanti szétvagasara
javasoljuk a kézhosszabbit6 vagy az adagold
egység hasznalatat.

8.4 Keresztiranyu vagas

A munkadarab hosszanak megroviditését
harant irdnyu vagassal keresztiranyu vagasnak
nevezzuk.

Kisebb vagy négyzet alaki munkadarabok
esetén lehet6ség van keresztiranyu vagy
hosszanti vagasra. A keresztiranyu vagaskor
mindig hasznalja a szégvonalzét; sohase vagja
az anyagot vonalzo6 nélkul. A szg vonalzot
mindkét horonyban hasznalhatja, a kezel6k
tébbsége a bal oldali hornyot hasznalja. Szég
alatti vagaskor (megdontétt flirészlappal)

azt a hornyot hasznalja, amelyikkel vagas
koézben nem fog érintkezni a flrészlap
védéburkolataval.

A keresztiranyu vagaskor tolja a munkadarabot
a szbgvonalzohoz és kikapcsolt motorral
kozelitse a vonalzét a munkadarabbal egyiitt

a flrészlaphoz, a megjeldlt vagas ellenérzése
céljabol (Iasd az abrat).

Vegye el a munkadarabot a flrészlaptol. Zarja
le a flrészlap védéburkolatat és végezze el

a vagast. Vagas utan tavolitsa el a levagott
darabokat.

88. abra

Figyelmeztetés: A gdémbdlyl munkadarab
sz06g alatti vagasakor fontos a munkadarab
forgasanak megakadalyozasa megfeleld
kiegészitével vagy a darab fogasaval.

8.5 Szog alatti keresztiranyu vagas
Ugyanolyan a munkamenet, mint a
keresztiranyu vagasnal, csak megdontott
korflrészlappal. A szg beallitasakor gy6z6djon
meg arrdl, hogy a flirészlap a védéburkolattal
és a hasitoékkel egy sikban van.

89. abra

8.6 Gér vagas

Ugyanolyan a munkamenet, mint a
keresztiranyu vagasnal, csak a szogvonalzén
sz0g van bedllitva.. A munkadarabot tartsa

erdsen és lassan tolja a flrészlaphoz.
o ‘““

9. Karbantartas

Szeretné a Laguna gépet a leghosszabb
ideig munkaképes allapotban tartani, tartsa
be a javasolt karbantartasi eléirasokat és a
kovetkez6 utasitasokat.

Minden nap ellendrizze:

* A csavarok allapotat

» A korflrészlap allapotat

* A hasitéék vagy a korflirészlap
védobburkolatanak allapotat

* A vezetékek allapotat

» Egyéb sérilések

Minden héten ellendrizze:

* A asztal fellletének és a T - hornyok
tisztasagat

* Az dntottvas részek tisztasagat

* A hosszanti vonalzo tisztasagat

Hénapos karbantartas

» Tisztitsa ki és porszivozza ki a flirészgép és a
motor belsejét.

* Ellenérizze a szij feszességét, sérllését és
elhasznaltsagat.

Minden 6-12 hénapban:

* A mozgo fliggeszt6 részek kenése.
* A csigahajtomi kenése

* A vezet6 csavar kenése

* Az attétek és a meghajto kenése

9.1 A flirészgép alkatrészeinek térképe
A. Motor

B. Elszivod csonk

C. Rogzitd fliggesztés

D. Fels6 fuggesztés

E. Als¢ fuggesztés

F. Atengely anyaja

G. Karima

H. Korflrészlap

|. Megddntés attétel

J. Magassag beallitd attétel
K. Ekszij

L. Csigahajtomi

M. Donthetd lemez

N. Indité kondenzator

O. Kondenzato
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10. Hibaelharitas

A gép nem indul és lecsap a megszakito
Lehetséges ok

1. Meghibasodott az indité kondenzator.

2. A motor rosszul van csatlakoztatva.

3. Hibas csatlakoztatés.

4. Kapcsol6 hiba (Start/Stop).

5. Motorhiba.

6. Meghibasodott a kondenzator.

7. Tulterhelt vagy hibas a megszakito.

8. Hibas vagy kikapcsolt feszultség.

9. A dugasz/ aljzat hibas vagy rosszul van felszerelve.

Lehetséges megoldasok

1. Ellendrizze le/ hiba esetén cserélje ki.

2. Javitsa ki a motor bekotését.

3. Ellenérizze le/ javitsa ki az elszakadt, meglazult/ elhasznalédott
vezetékeket.

4. Cserélje ki a kapcsolot.

5. Ellenérizze/ javitsa ki/ cserélje ki.

6. Ellendrizze le/ hiba esetén cserélje ki.

7. Biztositson megfeleld nagysagu megszakitot, javitsa ki/ cserélje ki a
gyenge megszakitot.

8. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakoztatas be van kapcsolva/
megfeleld feszlltséggel rendelkezik.

9. Ellenérizze a vezetékeket és csatlakozasokat; javitsa ki.

A gép nagyon hangos és nagyon rezeg.
Lehetséges ok

1. Meglazult a motor vagy valamelyik alkatrész.
2. A korflrészlap sérilt.

3. A motor fliggesztése meglazult/ eltort.
4. Rosszul van beallitva a gép.

5. Meglazult a szijtarcsa.

6. Meglazult vagy elkopott a szij.

7. Meglazult vagy sérllt a szijtarcsa.

8. Megsérllt a tengely csapagya.

9. Megsérilt a motor csapagya.

Lehetséges megoldasok

. Csokkentse az eléretolas sebességét.

. Csak fat vagjon (max. nedvesség 20%).

. Cserélje ki a meglazult szijat vagy a tengelyt.

. Ellenérizze/ javitsa ki/ cserélje ki.

. Ellenérizze az érintkez6ket/ a csatlakozasok helyességét.

. Tisztitsa ki a motort, hagyja kihdlni és cstkkentse a munkaterhelést.
. Egyenesitse ki vagy cserélje ki a munkadarabot; allitsa be a vezetd
vonalzét.

8. Csak j6 korflirészlapot hasznaljon; csokkentse az eléretolas
sebességét és a vagas magassagat.

9. Ellenérizze/ hiba esetén cserélje ki.

10. Allitsa be a szij feszességét/ cserélje ki

11. Ellendrizze/ javitsa ki/ cserélje ki.

12. Kdsse be helyesen a motort.

13. Ellenérizze/ javitsa ki/ cserélje ki.

NO OO~ WN =

A gép lizemelés kozben kikapcsol vagy ugy tiinik, hogy nem
elegendo a teljesitménye.

Lehetséges ok

1. Az eléretolas sebessége nagyobb a sziikségesnél.

2. Nem megfelel6 anyag.

3. A szij megcsuszik a tarcsan.

4. Megsérult a motor csapagya.

5. Sértiilt a kapcsolo-

6. Tulmelegedett motor.

7. Gorbe munkadarab, a vezet6 vonalzé rossz beallitasa.
8. Nem elegendd géperd; rossz flirészlap.

9. Hibas kondenzator.

10. A szij kicsuszik a szijtarcsabol.

11. Rossz motor bekétés.

12. Hibas dugasz/ aljzat.

13. Motorhiba.

Lehetséges megoldasok

. Snizte rychlost posuvu.

. Délte pouze dfevo (max. vihkost 20 %)

. Vyménte uvolnény femen nebo hridel.

. Otestujte/opravte/vymeérite.

. Zkontrolujte kontakty/spravné zapojeni.

Motor vycistéte, nechte vychladnout a snizte pracovni zatizeni.
. Narovnejte nebo vymérite obrobek; upravte pravitko.

. Pouzijte spravny kotouc; snizte rychlost posuvu a vySku fezu.
. Otestujte/v pfipadé vady vymérite.

10. Upravte napnuti femene/vymérite femen

11. Otestujte/opravte/vymérnite.

12. Spravné pfipojte motor.

13. Otestujte/opravte/vymeérite.

FIGYELMEZTETES:

1. A csatlakoztatast csak szakképzett villanyszerel6 végezheti. Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a gép megfeleléen van féldelve.
2. Aflrészgép Osszes vezetéke az elektromos installacié utan legalabb 1P2X védettséggel kell, hogy rendelkezzenek.
3. Minden vezet6 rész csatlakoztatva kell, hogy legyen a védelmi aramkorhéz.

4. A géphazat be kell zarni.

FIGYELMEZTETES:

1. A gép korul elegendd helyet kell biztositani a kdnnyl megkdzelitéshez.
2. A gép jol megvilagitott és jol szell6z6 helyen kell, hogy legyen 6sszeszerelve és lizemeltetve.
3. A végfelhasznalonak biztositania kell a tulfesziltség-védéket a helyszinen.
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (tumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zakup i witamy Cie wsrod wiascicieli i uzytkownikow maszyn Laguna Tools od firmy IGM. Rozumiemy, ze na
rynku istnieje obecnie niezliczona ilo§¢ marek maszyn przeznaczonych do obrébki drewna i dlatego dziekujemy za zaufanie, ktére
nam okazate$ kupujgc od nas nowg maszyne Laguna Tools. Kazda maszyna Laguna Tools zostata specjalnie zaprojektowana, tak
aby mogta spetni¢ wymagania wiekszosci klientow. Dzieki praktycznemu doswiadczeniu Laguna Tools nieustannie pracuje nad
konstruowaniem innowacyjnych i profesjonalnych maszyn. Sg to maszyny, ktére pozwalajg na wytwarzanie idealnych produktow i z

ktérymi praca stanie sie samg przyjemnoscia.

Zawartosc

1.Deklaracja zgodnosci
1.1 Gwarancja

2. Informacje o instrukcji

3. Specyfikacja maszyny
3.1 Czesci maszyny

3.2 Dane techniczne

3.3 Gtéwne elementy

4. Ogodlne zasady bezpieczenstwa
4.1 Zastosowanie maszyny

4.2 Obszar roboczy

4.3 Bezpieczenstwo osobiste

4.4 Korzystanie z maszyny

4.5 Informacje dotyczaca elementow
ochronnych

4.6 Informacje dotyczaca elementow pilarki
4.7 Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym
zagrozenia

4.8 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem
podczas pracy z pilarka

4.9 Potgczenie elektryczne

4.10 Poziom hatasu

4.11 Uziemienie

4.12 Informacje

4.13 Uwagi dotyczgca bezpieczenstwa i

wiasciwego korzystania z maszyny

5. Opis czgsci maszyny
5.1 Sterowanie

6. Montaz

6.1 Przejecie maszyny i wypakowanie
6.2 Zawartos¢ opakowan

6.3 Przeglad poszczegdinych elementow
6.4 Montaz maszyny

6.5 Instalacja / usuwanie wkfadki stotowej
6.6 Instalacja / usuwanie elementow
ochronnych

6.7 Instalacja / usuwanie tarczy pity

7. Ustawienie maszyny

7.1 Ustawienie przykfadnicy

7.2 Ustawienie stotu

7.3 Ustawienie nachylenia watu

7.4 Ustawienie elementow ochronnych
7.5 Ustawienie akcesoriéw dodatkowych

7.6 Podajnik i blok podajgcy

8. Rodzaje cie¢

8.1 Ciecie wzdtuzne

8.2 Ciecie wzdtuzne pod katem

8.3 Ciecie wzdtuzne mniejszych elementéw
8.4 Ciecie poprzeczne

8.5 Ciecie poprzeczne pod katem

8.6 Ciecie pod katem

9. Przeglady i konserwacja
9.1 Mapa elementéw pilarki

10. Rozwigzywanie probleméw

1. Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 2. stronie niniejszej instrukcji.

1.1 Gwarancja

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym warunkom
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

2. Informacje o instrukcji

Celem niniejszej instrukgji jest poinformowanie
uzytkownika o konfiguracji, konserwaciji i
modyfikacji nowej maszyny. Oprécz ogélnych
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
wszystkie inne informacje zawarte w instrukcji
NIE DOTYCZA techniki obrébki drewna lub
obroébki metali oraz srodkéw bezpieczenstwa
niezbednych do bezpiecznego uzytkowania.
Istnieje kilka organizacji publikujgcych
informacje na temat bezpiecznego obchodzenia
sie, technik i wiasciwego korzystania z tej
maszyny.

3. Specyfikacja maszyny

3.1 Czesci maszyny

Profesjonalna wktadka stotowa (zainstalowana
na pile)

Tarcza 250 mm (zainstalowana na pile)

Klin rozszczepiajgcy (zainstalowany na pile)
Przyktadnica katowa (z boku pity)

Uchwyty na akcesoria (zainstalowane na pile)
Przyktadnica wzdtuzna

Ostona tarczy

Klucz do nakretek

Klucze montazowe

Rys. 1

3.2 Dane techniczne

Zasilanie 230V /50 Hz/ 1 faza

Typ silnika
Asynchroniczny AC silnik z TEFC
kondensatorem

Pobdér mocy 2200 W.
Predkos¢ obrotowa 2850 obr./min
Prad przy maksymalnym obcigzeniu 14,5A.
Kondensator rozruchowy 400 pF-U
Kondensator 50 pF-U

Typ przetgcznika Magnetyczny z
zabezpieczeniem przed przecigzeniem
Transfer energii Pasek klinowy 142J FJ
Kabel zasilajgcy 2 m/HO7RNF
Wtyczka CEE 7/7
Zalecany wytagcznik automatyczny
16 A, charakterystyka wyzwalania C (16/1/ C)

Ogolne
Wymiary maszyny (DxSz)
Wymiary (DxSzxW)

1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
Wymiary transportowe (DxSzxW)

1130 mm x 1100 mm x 1190 mm

503 x 520 mm

Waga (bez akcesoriéw) 157 kg
Waga transportowa: 202 kg
Odcigganie: $rednica kroéca 101,6 mm
Odcigganie m3/ h, min. 934 m3/h
Emisja hatasu N/A
Specyfikacja pity

Srednica tarczy 250 mm
Mocowanie tarczy 30 mm

Predkos$¢ obrotowa 3800 obr. / min
Obrét tarczy Zgodnie z ruchem wskazowek
zegara (w kierunku mocowania)
Ciecie wzdtuzne, z przyktadnicg 914,4 mm w
prawo (1 320,8 mm z akcesoriami)
Max. wysokos¢ ciecia przy 90 ° 79 mm
Max. wysokos¢ ciecia przy 45 °© 56 mm
Nachylenie tarczy o 45 ° w lewo, regulacja
trzpienia o 3 °
Wymiary pity, z rozszerzeniem (DxSzx\W)
1117,5 mm x 1663 mm
Wymiary bocznych stotéw (DxSz) 792 x 305
mm
Rowek dla przyktadnicy katowej 19 i 23 mm,
T-rowek
Typ przyktadnicy wzdtuznej Regulowana
przyktadnica z mimosrodem
Wymiary przyktadnicy (DxSzxGr.)
670 x 80 x 17 mm
Rodzaj wktadki stotowej
Profesjonalna wktadka stotowa
Wymiary wktadki (Dx SzxGr.)
372 x104,5 x 13 mm
Wysokos$¢ robocza (ziemia - stot) 887 mm
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Rys. 4

3.3 Glowne elementy

« Solidne zeliwne zawieszenie silnika.

« Zeliwne kota sterujgce.

» Dwa T- rowki po obu stronach tarczy.

* Plynna i fatwa regulacja nachylenia i
wysokosci ciecia.

» Dzwignia do szybkiej wymiany tarczy.

» Regulowany centralny przetgcznik.

» Szybkie mocowanie klina rozszczepiajacego.
* Zintegrowane kota blokujace.

» W cenie znajduje sie dodatkowy tylny stot.

4. Ogdlne zasady bezpieczenstwa
Ostrzezenie: Przeczytaj wszystkie instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa
moze spowodowac uszkodzenie maszyny i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen operatora
oraz 0sob postronnych.

Zachowaj na przysztos¢ wszystkie instrukcje
dotyczace uzytkowania oraz bezpieczenstwa.

4.1 Zastosowanie maszyny

« Pita stotowa oraz przyktadnice majg byc¢
wykorzystywane wytgcznie w nastepujgcych
celach:

- Materiaty laminowane i nielaminowane (np.:
ptyta wiérowa, MDF, piyta stolarska ...)

- Lite drewno

- Ptyta gipsowo-kartonowa, fornir z
odpowiednim urzgdzeniem mocujacym

- Stabilne wymiarowo tworzywa sztuczne
(termoutwardzalne, termoplastyczne).
Podczas ciecia tego rodzaju materiatow
zwykle wykluczone zostaje ryzyko zwigzane
z nadmiernym wytwarzaniem pytu, wiorow i
produktéw degradaciji termiczne;.

Narzedzia:

» Wybrana tarcza musi by¢ zaréwno
odpowiednia do konkretnego zastosowania jak
i do materiatu.

* Do pilarki nadajg sie tylko i wytgcznie tarcze z
zebami z drobnoziarnistego weglika spiekanego
o $rednicy do 250 mm, gdzie rozmiar otworu
mocujgcego powinien wynosi¢ 30 mm.

* Nie nalezy uzywac tarcz ze stali szybkotngce;j
ani tarcz chromowo-wanadowych.

« Tarcze i ich elementy mocujace muszg byé
zgodne z normg EN 847-1: 2013.

Umieszczenie pity:

* Maszyna nie nadaje si¢ do uzytku na zewnatrz
lub w pomieszczeniach narazonych na wilgo¢
lub tam gdzie istnieje zagrozenie wybuchu.

* Maszyna musi by¢ uzywana z odpowiednim
systemem odciggowym.

» Odpowiednia temperatura otoczenia: od + 10
°Cdo+35°C.

» Odpowiednia wysokos$¢: do 1000 m nad
poziomem morza.

* Wilgotnos¢: nie przekracza¢ 50% w
temperaturze 35 ° C

» Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
oznacza réwniez przestrzeganie okreslonych
przez producenta warunkoéw eksploataciji,
konserwacji i napraw oraz wszystkich informacji
dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w
instrukgcji.

* Pilarka stotowa moze by¢ uzytkowana,
montowana i konserwowana wytgcznie przez
osoby zaznajomione z maszyng i Swiadome
grozgcego niebezpieczenstwa.

* Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw,
ktore méwig o zapobieganiu wypadkom oraz
innych ogolnie przyjetych technicznych zasad
bezpieczenstwa.

» Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez upowazniong do tego celu osobe.
Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych. Nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody spowodowane uzyciem
nieoryginalnych czesci zamiennych.

Uwaga: Zabrania sie uzywania maszyny w
pomieszczeniach zagrozonych wybuchem!

4.2 Obszar roboczy

» Maszyna powinna znajdowac sie w

miejscu niedostepnym dla dzieci i osob
niezaznajomionych z obstugg maszyny.

Nie pozwalaj osobom postronnym dotykac¢
urzgdzenia ani przewodu zasilajgcego.

W miejscu pracy powinien znajdowac sie tylko
operator maszyny.

* Utrzymuj powierzchnie roboczg w czystosci
oraz dobrze oswietlong.

Nieczystosci w obszarze roboczym moga
ograniczy¢ prawidtowe dziatanie maszyny i
spowodowacé obrazenia.

» Upewnij sig, ze miejsce pracy jest bezpieczne
i niedostepne dla nieprzeszkolonych osob i
dzieci.

Jesli to mozliwe, zamknij maszyny i wszystkie
pomieszczenia robocze oraz odtgcz maszyny
od zrodfa zasilania.

* Nie przechowuj ani nie odktadaj maszyny
oraz jej czesci w wilgotnym lub niebezpiecznym
pomieszczeniu.

Nigdy nie uzywaj maszyny w wilgotnym lub
mokrym otoczeniu; istnieje powazne ryzyko
porazenia pradem. Wystawienie maszyny na

to srodowisko moze spowodowac¢ uszkodzenie
maszyny lub obrazenia ciata operatora.

* Nie uzywaj maszyny w poblizu fatwopalnych
cieczy lub gazow.

Maszyna wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapalenie pytu lub oparow.

4.3 Bezpieczenstwo osobiste

» Podczas pracy badz uwazny i
skoncentrowany. Wykonuj swojg prace

bardzo rozwaznie. Nigdy nie pracuj, gdy
jeste$ zmeczony lub pod wptywem Srodkéw
odurzajgcych, takich jak leki, alkohol czy
narkotyki. Chwila nieuwagi moze spowodowac
powazne obrazenia.

* Nalezy nosi¢ atestowang odziez ochronna.
Nos okulary ochronne. Korzystaj ze sprzetu
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie robocze, kask lub
ochrone stuchu. Odpowiednio uzywany sprzet
ochronny zmniejsza ryzyko wystgpienia
mozliwych obrazen.

 Unikaj niezamierzonego uruchomienia
maszyny. Upewnij sig, ze przetgcznik przed
podtgczeniem do zrodta zasilania nie znajduje
sie w pozycji wigczone;j.

 Przed wtgczeniem usun z maszyny
wszystkie klucze lub narzedzia. Pozostawienie
jakichkolwiek narzedzi lub akcesoridow na
maszynie moze spowodowac obrazenia.

* Nie pochylaj sie nad maszyna. Zawsze
utrzymuj wiasciwg rownowage podczas pracy
i nie pochylaj sie nad maszyng. Dzieki temu
w nieoczekiwanych sytuacjach masz wiekszg
kontrole nad maszyng.

» Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw. Dtugie

wiosy powinny by¢ chronione czapka lub siatkg
na witosy. Nalezy uwaza¢, aby wiosy lub odziez
nie zaplataty sie do ruchomych czesci maszyny.

« Jesli mozesz podtgczy¢é maszyne do systemu
odciggowego lub podobnych urzgdzen, upewnij
sie, ze sg one prawidtowo podtgczone do
systemu odciggania. Korzystanie z urzgdzenia
odciggowego znacznie zmniejsza ryzyko
zwigzane z zapyleniem w miejscu pracy.

» Podczas pracy na maszynie nalezy by¢
bardzo ostroznym. Nieodpowiednia manipulacja
moze w utamku sekundy spowodowac powazne
obrazenia.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy
zapoznac sie¢ z maszyng. Dlatego dokfadnie
przeczytaj instrukcje obstugi oraz wszystkie
etykiety dotgczone do urzadzenia.

Poznaj jej zastosowanie, ograniczenia i
niebezpieczenstwa, ktéore moga wznikngé
podczas pracy.

* Nos$ okulary ochronne. Pamietaj réwniez,
ze korzystanie z niektérych maszyn wymaga
zastosowania dodatkowej ochrony na twarz.
Zapoznaj sie z prawidlowym stosowaniem
odziezy ochronne;j.

* Nos ochrone stuchu. Niektére maszyny
pracujag przy wysokim poziomie hatasu. Aby
unikng¢ uszkodzenia stuchu zawsze korzystaj z
odpowiedniej ochrony stuchu.

» Zabezpiecz sie przed porazeniem prgdem
elektrycznym. Unikaj fizycznego kontaktu

z uziemionymi powierzchniami i czesciami
maszyny, ktére moga stanowi¢ jakiekolwiek
zagrozenie elektryczne.

« Unikaj przypadkowego uruchomienia
maszyny. Przed podigczeniem do zrodig
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zasilania upewnij sie, ze przetgcznik znajduje
sie w pozycji ,wytgczony”.

* Nie usuwaj zadnych elementow

ochronnych. Niektére elementy, takie jak klin
rozszczepiajgcy, ostona tarczy pity, grzebienie
dociskowe, podajniki itp. znajdujg sie specjalnie
na maszynie, aby zminimalizowac ryzyko
ewentualnych obrazen. Pozostaw te elementy
na swoim miejscu, z wyjgtkiem, ze posiadasz
bezpieczniejsze akcesoria.

» Zawsze badz czujny i zwracaj 100%

uwage na prawidtowg prace maszyny.
Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia operatora lub
0s06b pobocznych.

* Nie nalezy polegac tylko i wytgcznie na
funkcjach bezpieczenstwa. Operator maszyny
jest w 100% sam odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo. Zabezpieczenia i wszystkie
elementy ochronne, ktére dostarczane sg wraz
z maszyna moga by¢ niewystarczajgce, aby
zapewni¢ odpowiednie bezpieczenstwo.

» Regularnie sprawdzaj stan wszystkich
elementéw maszyny i ich funkcjonalnosé. Przed
kazdym uzyciem upewnij sie, ze urzgdzenie
lub jego elementy nie sg uszkodzone lub,

ze wyeliminowane jest ryzyko uszkodzenia
maszyny lub jakiegokolwiek z jej elementéw. W
przypadku stwierdzenia uszkodzenia maszyny
lub czesci nalezy natychmiast przerwaé prace i
wylaczy¢ maszyne do czasu wymiany czesci.
Uwaga: Wszelkie naprawy powinny by¢
wykonywane przez przeszkolony personel.
Uwaga: Uzywaj tylko oryginalnych czesci
Laguna Tools firmy IGM. Inne czesci moga
spowodowac uszkodzenie maszyny lub
doprowadzi¢ do obrazen operatora.

Uwaga: Uzywaj tylko zalecanych przez
producenta akcesoridw. Inne akcesoria moga
spowodowac uszkodzenie maszyny lub
doprowadzi¢ do obrazen operatora.

4.4 Korzystanie z maszyny

* Nie uzywaj narzedzi na site. Do zamierzonej
operacji zastosuj odpowiednie do tego celu
narzedzia oraz maszyneg. Wtasciwie dobrana
maszyna lub narzedzia wykonajg zadanie lepiej
i bezpieczniej.

* Nie uzywaj maszyny, jesli przetgcznik nie
dziata. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie
mozna obstugiwaé zepsutym przetgcznikiem,
jest niebezpieczne i musi zosta¢ natychmiast
naprawione.

* Przed dokonaniem jakichkolwiek regulaciji,
zmian akcesoriow lub w celu przechowywania
maszyny, odigcz wtyczke od zrédta zasilania

i / lub wyjmij akumulator, jesli mozna go
wyciggna¢. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia.

* Trzymaj maszyny w miejscu niedostepnym
dla dzieci i nie zezwalaj na obstuge przez
osoby nieobeznane z maszyng lub niniejsza
instrukcjg obstugi. Maszyna w rekach
niewykwalifikowanych uzytkownikéw moze by¢
bardzo niebezpieczna.

» Odpowiednio konserwuj maszyne i wszystkie
akcesoria. Sprawdz, czy ruchome czesci sg
odpowiednio wyréwnane lub zamocowane
oraz jesli nie sg uszkodzone. Jesli maszyna
jest uszkodzona, nalezy jg przed ponownym
uzyciem odda¢ do naprawy. Wiele wypadkéw
spowodowanych jest przez niewtasciwg

konserwacjg i przeglady maszyny.

» Narzedzia tngce utrzymuj ostre i czyste.
Prawidtowo konserwowane narzedzia z
precyzyjnymi ostrzami sg mniej podatne na
zacinanie si¢ i sg tatwiejsze w obstudze.

» Uzywaj maszyny i jej akcesoriow zgodnie

z niniejsza instrukcja, biorgc pod uwage
warunki pracy oraz zadanie do wykonania.
Uzywanie maszyny do prac niezgodnych z
przeznaczeniem moze spowodowacé powazne
obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

» Wszystkie rekojesci znajdujace sie na
maszynie utrzymuj w czystosci, suche,

wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty

oraz powierzchnie chwytne zabraniajg
bezpiecznemu przenoszeniu maszyny i kontroli
nad maszyng w nieoczekiwanych sytuacjach.

* Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci
maszyny. Maszyna bedzie wykonywac lepszg i
bezpieczniejsza prace, jesli bedzie obstugiwana
z odpowiednig zalecang predkoscia.

» Podczas pracy korzystaj z odpowiednich
narzedzi. Dowiedz sig o wszystkich
mozliwosciach i ograniczeniach maszyny.
Moéwigc najprosciej, nie probuj ,przepychac
kwadratowego przedmiotu przez okragty otwor”.

* Bezpiecznie zamocuj obrabiany przedmiot.
W przypadku wszystkich prac zwigzanych z
obrébka drewna i metalu obrabiany przedmiot
powinien by¢ zabezpieczony za pomoca
odpowiednich zaciskéw i imadet. Zawsze
uzywaj zacisku lub imadta. Korzystanie z nich
jest znacznie bezpieczniejsze niz trzymanie
przedmiotu rekami.

» W przypadku tej maszyny jest tylko jeden
prawidtowy kierunek posuwu. Nie popychaj
obrabianego przedmiotu w niewtasciwym
kierunku posuwu.

+ Nigdy nie dopus¢ do sytuacji, aby maszyna
pracowata bez zadnego nadzoru. Nie
opuszczaj stanowiska pracy, dopdki maszyna
catkowicie sie nie zatrzyma. Jesli maszyna jest
nienadzorowana, odtgcz jg od zrédta zasilania.

* Regularnie przeprowadzaj prace
konseracyjne. Aby zapewni¢ czystg i
bezpieczng prace uzywaj tylko ostrych i
nienagannie czystych narzedzi.

* Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi
smarowania i konserwacji akcesoriow.
Regularnie sprawdzaj kable maszyny, a w
przypadku ich uszkodzenia natychmiast je
napraw.

Regularnie sprawdzaj przedtuzacze, a w

razie ich uszkodzenia natychmiast je wymien.
Podczas pracy utrzymuj rece wolne od oleju lub
smaru.

» Oswietlenie. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
oswietlenie catego warsztatu i maszyny.

+ Odcigganie. Podczas uzytkowania maszyna
musi by¢ podtaczona do odpowiedniego
systemu odciggania, ktory skutecznie

odprowadzi powstate podczas pracy wiéry i pyt .

4.5 Informacje dotyczaca elementow
ochronnych

* Nie usuwaj elementéw ochronnych. Wszystkie
ostony muszg by¢ sprawne i prawidtowo
zamontowane. Luzna, uszkodzona lub wadliwa
ostona ochronna musi zosta¢ natychmiast

naprawiona lub wymieniona.

» Podczas kazdego cigcia zawsze uzywaj
ostony tarczy tnagcej i klina rozszczepiajgcego.
Elementy ochronne znacznie zmniejszajg
ryzyko wystgpienia obrazen lub uszkodzenia
maszyny.

* Przed wigczeniem maszyny upewnij sie, ze
klin rozszczepiajgcy i ostona tarczy nie dotykaja
samej tarczy. Kontakt tych elementéw z tarczg
moze spowodowac obrazenia.

» Wyreguluj klin rozszczepiajacy zgodnie z
instrukcjami znajdujgcymi sie w tej instrukciji.
Nieprawidtowe rozmieszczenie, ustawienie

i wyréwnanie mogg spowodowac, ze klin
rozszczepiajgcy nie bedzie spetniat swojej
funkgiji.

* W celu zapewnienia prawidtowego dziatania
klina rozszczepiajgcego musi on podczas
ciecia dotykac sie obrabianego przedmiotu. Klin
rozszczepiajgcy nie gwarantuje ochrony przed
odrzutem, jesli na pilarce zostang przyciete zbyt
mate kawalki, ktére nie mogg dotkng¢ klina. W
takim przypadku klin rozszczepiajgcy nie moze
zapobiec odbiciu.

* Wraz z klinem nalezy réwniez zastosowac
odpowiednig tarcze. Aby klin dziatat prawidtowo,
$rednica tarczy tngcej musi odpowiadacé
Srednicy klina rozszczepiajgcego; korpus

tarczy musi by¢ cienszy niz grubos¢ klina, a
szerokos¢ ciecia tarczy tngcej musi by¢ szersza
niz grubos¢ klina rozszczepiajgcego.

4.6 Informacje dotyczaca elementow pilarki

 Niebezpieczenstwo: nigdy nie zblizaj palcow
do tarczy tnacej. Chwila nieuwagi moze
spowodowaé powazne obrazenia.

» Obrabiane przedmioty umieszczaj w
przeciwnym kierunku obrotu tarczy tngcej.
Skrawanie w tym samym kierunku, w
ktorym obraca sie tarcza nad stotem, moze
spowodowac wciggniecie dtoni.

» Podczas ciecia wzdtuznego nigdy nie
uzywaj przyktadnicy kgtowej do posuwania
obrabianego przedmiotu.

Podczas ciecia poprzecznego z
wykorzystaniem przykfadnicy katowej nie
nalezy jako ogranicznika uzywac przyktadnicy
wzdiuzne;j.

Posuwanie obrabianego przedmiotu
jednoczesnie za pomocg przyktadnicy
wzdtuznej i katowej zwigksza
prawdopodobienstwo zakleszczenia sie
przedmiotu lub jego odrzutu.

* W przypadku ciecia wzdtuznego posuwaj
obrabiany przedmiot miedzy przyktadnicg

a tarcza tngca. Jesli odlegto$¢ miedzy

tarcza a przykfadnica jest wieksza niz 150
mm, uzyj podajnika. Jesli odlegtosc jest
mniejsza niz 50 mm, uzyj ptyty podajgcej. Tak
zwane,Przedtuzenie dtoni” i podobne tego typu
akcesoria pozwalajg na utrzymanie dtoni w
bezpiecznej odlegtosci od tarczy tnace;j.

» Do posuwu uzywaj wytgcznie akcesoriéw
dostarczonych przez producenta lub
wyprodukowanych zgodnie z instrukcjami
producenta. Podajniki te zagwarantujg
bezpieczng odlegto$¢ miedzy rekg a tarczg
tngca.

« Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub zbyt
krétkiego podajnika. Uszkodzony podajnik
przy poslizgu moze spowodowac obrazenia
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uzytkownika i uszkodzenie maszyny.

* Nie wykonuj zadnych operacji ,recznych”. W
przypadku ciecia lub w przypadku prowadzenia
obabianego przedmiotu zawsze uzywaj do tego
celu przyktadnic. Przez okreslenie ,reczne”
rozumie si¢ uzywanie rgk do przytrzymywania i
prowadzenia obrabianego przedmiotu zamiast
przeznaczonych do tego celu przyktadnic.
Ciecie reczne prowadzi do ztej jako$ci ciecia,
odrzutu i zacinania sie.

* Nigdy nie nachylaj sie ani nie przechylaj nad
obracajaca sie tarczg. Przechylenie sie nad
tarczg tnacg, na przyktad w celu siegnigcia
po obrabiany przedmiot, moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

» W przypadku obrabiania dtugich elementow,
ktore wystajg poza krawedz pity nalezy je
trzymac réwnolegle. Zbyt dtugie lub zbyt
szerokie przedmioty majg tendencje do
przechylania sie lub moga sie obréci¢. Moze
to spowodowac utrate kontroli nad obrabianym
przedmiotem i doprowadzi¢ do obrazen lub do
odrzutu.

 Obrabiany przedmiot nalezy posuwac w
kierunku ciecia z jednakowg predkoscig. Nie
ruszaj ani nie zginaj obrabianego przedmiotu.
Jesli maszyna lub obrabiany przedmiot
zablokujg sie, natychmiast odtagcz maszyne od
zrodta zasilania i odblokuj zaciety przedmiot lub
maszyne. Zablokowanie pity przez obrabiany
przedmiot moze spowodowac¢ odrzut lub
przecigzenie silnika maszyny.

* Nie usuwaj skrawanego materiatu, gdy pilarka
nadal pracuje. Materiat moze zacig¢ sie miedzy
przyktadnica a tarczg tnacg lub zablokowac

sie w ostonie tarczy, co moze doprowadzi¢

do powaznych obrazen. Przed usunieciem
skrawanego materiatu najpierw wytgcz pite i
poczekaj, az tarcza zatrzyma sieg.

» Podczas cigcia materiatu o grubosci mniejszej
niz 2 mm, uzyj odpowiedniej do tego celu
przykfadnicy. Zbyt cienki przedmiot moze
utkng¢ pod przyktadnicg i moze dojs¢ do jego
odrzutu.

4.7 Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym
zagrozenia

* Nigdy nie stawaj bezposrednio przed tarcza
tngca. Zawsze stdj z boku tarczy, z tej strony
gdzie znajduje sie przyktadnica. Odrzut moze
spowodowac wystrzelenie z duzg predkoscia
obrabianego przedmiotu w strone operatora
maszyny stojgcego naprzeciwko tarczy.

* Aby przytrzymac obrabiany przedmiot nigdy
nie pochylaj sie nad pitg. Mogtoby doj$¢ do
przypadkowego kontaktu z tarczg thgcg lub
wciggnigcia palcéw w tarcze.

* Nigdy nie popychaj odcietego materiaty w
kierunku linii cigcia. Popychanie odcietego
materiatu moze spowodowac odrzut.

» Wyréwnaj przykfadnice wzdtuzng rownolegle

do tarczy. Niewtasciwie ustawiona przyktadnica
moze nieprawidtowo przytrzymywac obrabiany
przedmiot i rowniez spowodowac odrzut.

» Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas
ciecia zmontowanych elementow z
niewidocznymi potgczeniami. Tarcza moze

utkng¢ w miejscu ztgczen i spowodowac odrzut.

Uwaga: powyzsze ostrzezenie bezpieczenstwa
dotyczy tylko maszyn, w przypadku ktérych
podobne cigcia sg dozwolone dzigki ich

konstrukciji.

» Podczas obrobki wiekszych przedmiotéw, aby
zapobiec zakleszczeniom i odrzutom nalezy

je przytrzymac¢ za pomocg odpowiednich
akcesoréw pomocniczych. Duze przedmioty
majg tendencje do przekrecania sie pod
wiasnym ciezarem. Podporki muszg
utrzymywac obrabiany przedmiot na catej jego
dtugosci.

» Zachowaj szczegolng ostroznos¢

podczas ciecia skreconych, sekowatych

lub niestandardowych elementdw, ktére nie
posiadajg prostej krawedzi do prowadzenia
wzdiuz przyktadnic. Skrecony, niestandardowy
lub sekowaty przedmiot jest niestabilny

i powoduje nieprawidtowos$¢ w cieciu,
zablokowanie i odrzut.

* Na pilarce mozna jednoczesnie cig¢
maksymalnie jeden przedmiot, poniewaz
podczas ciecia wigkszej ilosci przedmiotow
pita moze utkng¢ na jednym z elementow i
spowodowacé odrzut.

» Podczas ponownego uruchamiania pity z
tarczag znajdujaca sie w obrabianym elemencie,
wysrodkuj tarcze w nacieciu, tak aby jej

zeby nie kolidowaty z materiatem. Tarcza
mogtaby utkng¢ w obrabianym przedmiocie co
spowodowatoby jego odrzut.

Utrzymuj narzedzia ostre oraz w czystosci.
Nigdy nie uzywaj pofatdowanych tarcz lub tarcz
ze ztamanymi zgbami.

Ostre i precyzyjne narzedzia minimalizujg
ryzyko odrzutu i niedoktadnos¢ w cieciu.

4.8 Ostrzezenia zwigzane z
bezpieczenstwem podczas pracy z pilarka

» Zawsze podczas wymiany tarczy tngcej,
podczas ustawiania klina rozszczepiajacego,
ostony tarczy pity lub podczas pozostawienia
maszyny bez nadzoru nalezy jg wytaczyc i
odtgczy¢ jg od zrodia zasilania. Zastosowanie
Srodkow zapobiegawczych moze w znacznym
stopniu zapobiec wypadkom.

* Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego silnika
bez nadzoru. Wytgcz urzadzenie i nie odchodz,
dopdki sie zupetnie nie zatrzyma. Wigczona i
niekontrolowana pita moze stanowi¢ powazne
zagrozenie.

» Umies¢ pite na ptaskiej powierzchni w
dobrze oswietlonym miejscu. Pita powinna
byé umieszczona w takim miejscu, w ktérym
jest zagwarantowana wystarczajgca ilos¢
miejsca nie tylko dla pity, ale takze do
manipulowania z obrabianymi przedmiotami
o réznych rozmiarach. Umieszczenie pity w
ciasnym, ciemnym miejscu i nieréwnej sliskiej
powierzchni moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

» Za pomocg odpowiedniego urzadzenia
przeznaczonego do odciggania pytu nalezy
regularnie usuwac kurz i pyt z maszyny oraz
wokot niej. Gromadzone trociny sa tatwopalne i
moga ulec samozaptonowi.

* Pita musi by¢ zabezpieczona.
Niezabezpieczona pita moze sie
nieoczekiwanie przesuna¢ lub przewrdcic.

* Przed uruchomieniem pity usun ze stotu
trociny i wszelkie narzedzia. Rzeczy znajdujgce
sie na stole moga rozproszy¢ uwage operatora
lub utkng¢ w tarczy tnace;j.

» Zawsze uzywaj tarcze tngce o odpowiednim
rozmiarze i ksztatcie. Tarcze, ktére nie pasujg

do watu, bedg niekontrolowane i po wtaczeniu
maszyny mogg by¢ dla operatora bardzo
niebezpieczne.

* Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub
niewtasciwych akcesoriow do mocowania tarczy
(8rub, nakretek, podktadek). Poszczegdlne
akcesoria przeznaczone do mocowania tarczy
zaprojektowane sg specjalnie dla tej pity i jej
bezpiecznego uzytkowania.

* Nigdy nie stawaj na pile, nie uzywaj pity jako
stotka. Pita moze sie przewrdéci¢ lub mozesz
zahaczy¢ o tarcze tnaca.

» Upewnij sig, ze tarcza tngcg jest
zainstalowany we wiasciwym kierunku. Nie
mocuj do pity tarcz szlifierskich ani szczotek.
Nieprawidtowe zamocowanie tarczy lub uzycie
niewtasciwych akcesoriow moze spowodowac
powazne obrazenia.

4.9 Potaczenie elektryczne

» Wtyczka musi pasowac do danego typu
gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki.

Nie uzywaj adapterow. Niemodyfikowane i
odpowiednio dopasowane wtyczki eliminujg
ryzyko wystgpienia mozliwych obrazen.

» Najpierw odtgcz maszyne od zrédia zasilania.
Pamietaj, aby zawsze przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacji, zmian lub serwisowania
urzadzenia odigczy¢ je od zrodta zasilania.

« Zasilanie
Maszyna przeznaczona jest do zasilania 230 V
/50 Hz / 1 faza.

» Skonsultuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zmodyfikowa¢ wszelkie czesci
elektryczne i w celu potgczenia elektrycznego.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze
spowodowac uszkodzenie maszyny lub jej
czesci oraz porazenie prgdem operatora i oséb
postronnych.

* Wtyczka.

Ze wzgledu na rézne miedzynarodowe
standardy maszyna moze nie by¢ dostarczona
z wtyczkg. Maszyna moze by¢ podtgczona
wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ kabla. Chron kabel
przed uszkodzeniem przez ostre krawedzie lub
ruchome czesci. Uszkodzone kable zwigkszajg
ryzyko porazenia prgdem.

* Przedtuzacze.

Przed uzyciem przedtuzaczy skonsultuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem. Natychmiast
wymien uszkodzone przedtuzacze.

» Podczas obstugi maszyny poza warsztatem
nalezy uzy¢ przedtuzacza o odpowiednim
stopniu ochrony IP. Przedtuzacz z odpowiednig
ochrong zapobiega porazeniem pragdem

« Jesli korzystanie z maszyny w wilgotnym
otoczeniu jest nieuniknione, uzyj zasilania z
wytgcznikiem réznicowoprgdowym. Uzywanie
go zmniejsza ryzyko obrazen.

» Zabezpieczenie elektryczne

Uzytkownik powinien podtgczy¢ maszyne tylko
do obwodu z wytgcznikiem automatycznym 16
A, charakterystyki wyzwalania C (16/1/C) z
zabezpieczeniem przeciwprzepieciowym.

4.10 Poziom hatasu

* Normy odniesienia.
Pomiar emisji hatasu przeprowadzono zgodnie

www.igmtools.pl

-79-

icM



z EN ISO 11202: 2010 w celu ustalenia
poziomu ci$nienia akustycznego w warunkach
roboczych. Gdy zmierzone poziomy cisnienia
akustycznego w warunkach roboczych
przekraczajg 80 dB (A), poziomy mocy
akustycznej zostaty zmierzone zgodnie z EN
ISO 3746: 2010.

* Warunki pracy.
Warunki pracy dla pomiaru hatasu sg zgodne z
zatgcznikiem A normy ISO 7960: 1995.

* Wyniki testu:

Poziom cisnienia akustycznego A 91,3 dB
Mierzony poziom mocy akustycznej A 113,8 dB
Powigzana niepewnos¢ K = 4 dB

Hatas w tle 55 dB

Podane wartosci sg poziomami emis;ji i
niekoniecznie sg bezpiecznymi poziomami
hatasu roboczego. Chociaz istnieje korelacja
miedzy poziomami emisji a ekspozycji, nie
mozna ich wiarygodnie wykorzysta¢ do
ustalenia, czy konieczne jest zastosowanie
dodatkowych $rodkéw ostroznosci. Czynniki,
ktore wplywajg na faktyczny poziom ekspozycji,
obejmujg pomieszczenie robocze, inne zrédita
hatasu itp., tzn. liczbe maszyn oraz inne
procesy. Dopuszczalny poziom ekspozycji
moze sie réwniez rézni¢ w zaleznosci

od danego kraju. Informacje te pozwolg
uzytkownikowi maszyny lepiej oceni¢ mozliwe
zagrozajgce niebezpieczenstwo.

4.11 Uziemienie

» Wiasciwe uziemienie maszyny zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

* Unikaj kontaktu z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury i grzejniki.
Kontakt z uziemionymi przedmiotami zwieksza
ryzyko porazenia prgdem.

* Nie modyfikuj wtyczki. Nie demontuj zadnych
czesci wtyczki.

» Uzywaj tylko trojprzewodowe przedtuzacze.
Nie wolno uzywac¢ dwuprzewodowych
przedtuzaczy.

* Maszyne mozna podtgczy¢ tylko do
prawidtowo uziemionego obwodu zasilania.

4.12 Informacje

Ostrzezenie: Przed podigczeniem maszyny
do zrédta zasilania upewnij sig, ze napiecie
odpowiada napieciu widocznemu na etykiecie
maszyny.

Sprawdz takze, czy zasilacz wyposazony jest
w odpowiedni bezpiecznik i wtyczke zgodnie
z lokalnymi przepisami elektrycznymi. W razie
watpliwosci nie poditgczaj maszyny do zrodta
zasilania.

Uzywanie maszyny przy napigciu innym

niz, ktére podane jest na etykiecie moze
spowodowac uszkodzenie elementow
elektrycznych urzadzenia, ktére nie bedg w tym
przypadku objete gwarancja.

Ostrzezenie: Niektore pyty powstajgce
podczas szlifowania, ciecia, wiercenia i innych
prac budowlanych zawierajg substancje
chemiczne, o ktérych wiadomo, ze powodujg
choroby rakotwodrcze, wady wrodzone lub inne
uszkodzenia reprodukcyjne.

Niektore przyktady chemikaliow to:

» Otéw z farb otowiowych.

» Krzemionka krystaliczna z cegty, cementu i
innych elementéw murowych.

* Arsen i chrom z drewna poddanego obrébce
chemiczne;j.

Ryzyko zwigzane z narazeniem sie na dzialanie
wymienionych chemikaliéw rézni sie w
zaleznosci od czestotliwosci wykonywania tego
rodzaju pracy.

Aby zmniejszy¢ narazenie na negatywne
dziatanie chemikaliéw nalezy pracowac

w dobrze wentylowanym pomieszczeniu i
pracowac z zatwierdzonymi i atestowanymi
akcesoriami bezpieczenstwa, takimi jak
potmaski na twarz lub maski przeciwpytowe,
ktore sg specjalnie zaprojektowane do
odfiltrowywania mikroskopijnych czgstek.

4.13 Uwagi dotyczaca bezpieczenstwa i
wilasciwego korzystania z maszyny

Maszyny produkowane przez firme Laguna
Tools, ktére dostarczane sg przez IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. sg przy poprawnym
uzytkowaniu bezpieczne, a wraz z certyfikatem
CE, spetniajg rowniez europejskie standardy
dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyn.
Firma Laguna Tools i firma IGM w zaden
sposo6b nie ponoszg odpowiedzialnosci

za obrazenia lub $mier¢ wynikajgce z
niewtasciwego korzystania z tego produktu.

Rys. 5

Za swoje bezpieczenstwo w 100% ponosi
odpowiedzialno$¢ operator maszyny. Jesli nie
masz pewnosci co do prawidtowej procedury
pracy, ktorg chcesz wykonac¢ to w tym przypadki
jej NIE kontynuuj, dopoki nie skontaktujesz

sie z firmg Laguna Tools lub IGM narzedzia

i maszyny. Doradzimy Ci jak prawidtowo
korzysta¢ z maszyny.

Celem niniejszej instrukgji jest poinformowanie
uzytkownika o konfiguracji, konserwaciji i
modyfikacji nowej maszyny. Oprécz ogdinych
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
wszystkie inne informacje zawarte w instrukc;ji
NIE DOTYCZA techniki obrobki drewna lub
obroébki metali oraz srodkow bezpieczenstwa
niezbednych do bezpiecznego uzytkowania.
Istnieje kilka organizacji publikujgcych
informacje na temat bezpiecznego obchodzenia
sie, technik i wlasciwego korzystania z tej
maszyny :

Ostrzezenie
Ponizsze symbole majg na celu

poinformowanie, ze podczas
korzystania z tej maszyny nalezy przestrzegac
wszstkich instrukcji dotyczgcych
bezpieczenstwa.

& Trzymaj palce z dala od tarczy tnace;j.

Ochrona $rodowiska:
Produktéw elektrycznych nie nalezy
wyrzucac¢ wraz z odpadami

mieszanymi. Nalezy podda¢ je utylizacji do
odpowiedniej firmy zajmujacej sie recyklingiem.
W celu uzyskania informacji na temat recyklingu
skontaktuj sie z odpowiednimi urzedami lub
sprzedawca.

Nos$ maske przeciwpytowg lub
respirator.

No$ okulary ochronne.
™ Nos ochrong stuchu.

Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek
naprawy odfgcz urzadzenie od zrédia
zasilania.

) QOO

(@)
U

Przed uzyciem przeczytaj wszystkie
wskazowki i instrukcje obstugi.

Stosuj rekawice ochronne.

©6e

5. Opis czesci maszyny

1. Start / Stop

2. Przyktadnica wzdtuzna

3. Przednia prowadnica przykfadnicy
4. Tylna prowadnica przyktadnicy

5. Zeliwny st6t z rowkami

6. Podstawa z kétkami jezdnymi

7. Pokretto sterujgce wysokosci watu
8. Pokretto sterujgce nachylenie watu
9. Kréciec odciggowy

10. Ostona silnika

11. Wkiadka stotowa

12. Tarcza tngca

13. Ostona tarczy

14. Klin rozszczepiajacy

15. Klucz

16. Podajnik

17. Przyktadnica katowa
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5.1 Sterowanie
Start / Stop / Bezpiecznik

III‘-i'
1

Rys. 6

1. Przetgcznik magnetyczny

2. Bezpiecznik

3. Zabezpieczenie przed przecigzeniem
OSTRZEZENIE: ZAWSZE PRZED WYMIANA
BEZPIECZNIKA NALEZY WYLACZYC
MASZYNE OD ZRODLA ZASILANIA.

Nastawienie wysokosci tarczy

Regulacja wysokosci watu dostosowuje
wysokos$¢ cigcia.

Pokretto sterujgce wyposazone jest w blokade
regulacji wysokosci.

Za pokrettem znajduje sie przyktadnica.
Krecgc zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
mozna przejs¢ w gore, natomiast obracajac
przeciwnie w kierunku wskazéwek zegara
mozna przejs¢ w dot.

UWAGA: NIE PROBUJ MANIPULOWAC
ZABLOKOWANYM POKRETLEM.

Nachylenie tarczy

Rys. 8

Regulacja nachylenia tarczy znajduje sie po
prawej stronie obudowy.

Posrodku znajduje sie blokada nachylenia.
Obracajac zgodnie z ruchem wskazowek
zegara w lewo, przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara w prawo.

UWAGA: NIE PROBUJ MANIPULOWAC
ZABLOKOWANYM POKRETLEM.
Dzwignia blokujaca

Zablokowanie przyktadnicy wzdiuznej za
pomocag mimosrodu zabezpiecza przyktadnice
w dowolnym miejscu prowadnicy wzdtuzne;.

6. Montaz

Uwaga: maszyna jest bardzo ciezka. Do
manipulacji z maszyng potrzebne sg co
najmniej dwie osoby.

Ostrzezenie: NIE podtgczaj maszyny do
zrodta zasilania, dopoki nie jest catkowicie
zmontowana.

Nie modyfikuj ani nie instaluj komponentéw,
gdy pita jest podtaczona do zrédta zasilania.
Ostrzezenie: Aby unikngé probleméw z
montazem oraz aby zapobiec mozliwym
obrazeniom przeczytaj doktadnie cata
instrukcje.

6.1 Przejecie maszyny i wypakowanie

Jesli podczas transportu doszto do uszkodzenia
maszyny, to w tym przypadku zapisz w liscie
przewozowym wszystkie uszkodzenia lub
odmow przyjecie przesytki. Natychmiast
zadzwon do punktu sprzedazy, w ktorym
maszyna zostata zakupiona.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
Podczas pakowania nalezy zastosowac srodki
antykorozyjne oraz zabezpieczy¢ maszyne
przed ewantualnymi uszkodzeniami. Maszyna
powinna by¢ przechowywana w temperaturze
otoczenia -25 ~ 55 ° C. Podczas transportu i
przechowywania uwazaj, aby nie wystawiac
maszyny na deszcz ani nie uszkadzacé
opakowania.

Zachowaj ostroznos¢ podczas transportu
lub przenoszenia maszyny i przekaz

ja wykwalifikowanemu personelowi
przeszkolonemu do tego typu czynnosci!
Podczas zatadunku lub roztadunku maszyny
upewnij sie, ze zadna osoba ani zadna rzecz
nie zostanie uderzona przez maszyne!

W zaleznosci od wagi maszyny wybierz
odpowiedni wariant transportu.

Upewnij sig, ze minimalna nosnos¢ sprzetu
transportowego odpowiada wadze maszyny.

TRANSPORT PRZED ROZPAKOWANIEM
Maszyna jest standardowo zapakowana w duze
drewniane opakowanie.

Rys. 10 urzgdzenie do tatwego transportu
maszyn i opakowania.

Rys. 10

ROZPAKOWANIE

1. Przyjmij pite.

2. Wykre¢ $ruby ze skrzynki transportowe;j.
3. Podnies skrzynie z palety.

4. Sprawdz wszystkie elementy.

5. Zetrzyj olej ochronny

Przyjecie pity

Rys. 11

W tym stanie, maszyny wysytane sg z fabryki.

Wykre¢ sruby ze skrzynki transportowej

Rys. 12

Za pomocg wiertarki lub srubokreta
krzyzakowego odkre¢ sruby z dolnej czesci
opakowania. Sruby mozna wyrzuci¢.

Podnies opakowanie z palety

Do podniesienia maszyny z palety potrzebne sg
dwie osoby. Wszystkie akcesoria dostarczane
sg wraz z pitg i zapakowane sg w pudetka.
Uwaga: Wktadka, klin rozszczepiajacy i

tarcza tngca sg juz zainstalowane do pity.

Inne akcesoria (przyktadnica katowa, klucz
zwalniajacy tarcze) znajdujg sie w pudetku lub z
boku obudowy.

Sprawdz zawartos¢ opakowania

Rys. 14

1. Przyktadnica, klucze, podajnik, zespot ostony
tarczy

2. Krétki profil przyktadnicy, zestaw kluczy
montazowych

3. Dtuga czes¢ profilu.

Zetrzyj olej ochronny

Rys. 15

Usun opakowanie ochronne i szmatkg wytrzy;j
olej konserwacyjny.

Uwaga: Nasaczona olejem szmatka moze
stanowi¢ powazne zagrozenie pozarowe.
Pozbadz sig¢ szmatki w odpowiedni sposéb.
Zalecenie: Aby utrzymac¢ powierzchnie roboczg
w czystosci i chroni¢ jg przed rdza, zalecamy
stosowanie odpowiedniego wosku ochronnego.
Zastosowanie wosku zmniejsza réwniez
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wystepowanie tarcia podczas pracy.

Uzyj odpowiednich srodkéw do usuniecia
rdzy.

6.2 Zawartos¢ opakowan

Zawartos¢ opakowania 1

Przyktadnica PTSF236110175-0130-1-1
Podajnik PTSF236110175-0130-130
Ostona tarczy tngcej PTSF236110175-
01302-1

Narzedzia instalacyjne

Uchwyty na akcesoria * PTSF236110175-
0130-118

* Uchwyty przyktadnicy moga juz by¢
zainstalowane na obudowie maszyny.

Rys. 21

6.4 Montaz maszyny

1. Dokre¢ tylny krotki profil przyktadnicy

2. Przykrec¢ tylny dhugi profil przyktadnicy

3. Wyréwnaj tylny profil i dokre¢ go

4. Umiesc¢ sruby w rowku T znajdujgcego sie z
przodu stotu

5. Wi6z dhuga czesé przedniego profilu

Zawartos¢ opakowania 2

Profil tylny 2 PTSF236110175-0130-127.5
Profil przedni 2 PTSF236110175-0130-
127.6

Czesci montazowe przyktadnicy
6. Wiz krotkg czese przedniego profilu

Zawartos¢ opakowania 3 . przyktadnicy
Profil tylny 1 PTSF236110175-0130-127.5 7. Potacz dwie czesci
Profil przedni 1 PTSF236110175-0130- Rys. 16 8. Wyréwnaj oba przednie profile z tarcza thgca
127.6 9. Wyréwnaj i przymocu;j

Ostona tarczy tngcej 10. Wi6z przyktadnice
Akcesoria zainstalowane na maszynie Za pomoca regulujgcych wysokosé nozek

Wktadka stotowa PTSF236110175-0130-6
Klin rozszczepiajgcy PTSF236110175-

znajdujgcych sie na podstawie wyréwnaj
stabilnos¢ pilarki.

0130-27
Tarcza tngca 250 mm PTSF236110175- 1. Przykrec¢ tylny krotki profil
0130-33 Za pomocg dotaczonego klucza oraz klucza
Przyktadnica katowa PTSF236110175- imbusowego delikatnie wkrec¢ (2) Sruby,
0130-3 Rys. 17 podktadki i nakretki w krotkg przednig
Klucz PTSF236110175-0130-137 prowadnice przykfadnicy i z tytu stotu po lewej
Uchwyty na akcesoria PTSF236110175- 5) M8x1,5 + podktadka + podktadka + nakretka stronie.
0130-120 T NIE dokrecaj: Pozostaw $ruby niedokrecone i
Rozszerzenie stotu PTSF236110175-0130- ]j-‘)| \iU—jI poczekaj, az wszystkie sekcje profilu zostang
4 e przymocowane.

Rys. 18 =
Uwaga: Przedni profil przyktadnicy sktada F | f
sie z dwdch czesci - diugiej i krotkiej. (5) Sruba z tbem kwadratowym []
Tylny profil sktada sie rowniez z dwdch 8x1,5 + podkladka + nakretka ] LA ) .
czesci - diugiej i krotkiej. m ﬁ}"'_‘:“‘f‘: _,-ﬂ_“n__d. 74

WL | i L

UWAGA: Ze wzgledow bezpieczenstwa o o a <
maszyna nie jest dostarczana z Rys. 19 i } mr a £
przyktadnicg znajdujgcy sie po lewej 4 = {""
stronie tarczy tnacej. Dlatego tez nie chodzi Uchwyty na akcesoria (krok 2) e
o brakujgca czesé¢. L Rys. 22
6.3 Przeglad poszczegoéinych - a 2. Przykre¢ dtugi tylny profil
elementéw B e Powtérz krok 1 w przypadku dtuzszej czesci
Nowa maszyna zostata juz w duzej mierze Rys. 20 przedniego profilu przyktadnicy, uzywajac $rub
zmontowana zgodnie z normg ISO 91001 (3), podktadek i nakretek. Zmontuj go w taki
w certyfikowanej fabryce, gdzie réwniez 255 sam sposab jak postepowates w kroku 1.
zostata wyprodukowana. — — ] UWAGA: Jesli jeszcze nie przykrecites
Niektdre czesci muszg by¢ zmontowane
bezposrednio przez uzytkownika.
Przed montazem przeczytaj ponizsze = '& preykreci¢
zalecenia. —

L’ uchwytow przyktadnicy, teraz mozesz je
|
|

Rys. 23

3. Wyréwnaj tylny profil, a nastepnie dokrec go
Powtorz krok 1 w przypadku diuzszej czesci
przedniego profilu przyktadnicy, uzywajgc $rub
(3), podktadek i nakretek. Zmontuj go w taki
sam sposob jak postepowate$ w kroku 1.
UWAGA: Jesli jeszcze nie przykrecites
uchwytoéw przyktadnicy, teraz mozesz je
przykrecic.
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Rys. 24

4. Wtoz kwadratowe Sruby z przodu stotu
Dokre¢ sruby z tbem kwadratowym (5),
podktadki (5) i nakretki (5), ale nie dokrecaj
ich zbyt mocno. Wystarczy tylko kilka obrotow.
Przygotuj sobie (2) profile przyktadnicy.

rr-“-[_\/z_ —

| i — - —
M
e |

ey "B
s

5.Wit6z dhugi profil

Wsun dtugi przedni profil przyktadnicy.

NIE dokrecaj: Pozostaw $ruby niedokrecone i
poczekaj, az wszystkie sekcje profilu zostang
przymocowane.

Rys.26

6. Wsun profil z przetgcznikiem

Nasun krotki odcinek profilu przyktadnicy

na pierwszg srube z tbem kwadratowym.
WAZNE: Przed montazem obu czesci profilu
przyktadnicy najpierw wi6z zespét montazowy
do zamocowania wytgcznika. NIE dokrecaj.

/

Rys. 27

7. Wyréwnaj obie czesci
Wyréwnaj przednie czesci profilu przyktadnicy i
potacz je ze sobg za pomocg trzpieni.

]I |

= 3K

Rys. 28

8. Wyréwnaj z tarczg
Wyréwnaj przednie czesci profilu przyktadnicy i
potacz je ze sobg za pomocg trzpieni.

9. Wiz przykiadnice

Umiesc¢ przyktadnice na pite przednig czescia, a
nastepnie tylng czescig. Przed umieszczeniem
przyktadnicy na stole najpierw upewnij sie,

ze dzwignia blokujgca znajduje sie w pozycji
otwartej.

Rys. 30

10. Wyréwnaj pozycje pity
Aby wyréwnac stabilnos$¢ pity uzyj do tego

celu dwoch regulowanych nézek znajdujgcych
sie na spodzie obudowy. Mniejszymi Srubami
blokujacymi, ktére umieszczone sg po lewej
stronie mozna kontrolowac¢ blokade kot podczas
przesuwania pity.

|
I 1F1IS5I0N I=

Rys. 31

11. Przymocuj maszyne do podioza
Za pomocg $rub przymocuj maszyne do

Rys. 32

6.5 Instalacja / usuwanie wkladki stolowej
1. Odtacz pite od zrédia zasilania!

2. Od tylnej strony wi6z wktadke stotowa.

3. Wiz catg wktadke do stotu.

4. Za pomocg mimosrodowego zamykania
przymocuj wktadke.

5. Za pomoca wkretéw ustalajgcych wyréwnaj
pozycje wktadki w stosunku do stotu .

Uwaga: Pita dostarczana jest wraz z wktadkg
stotowg bez zbednego miejsca wokot tarczy
tngcej. Wktadka jest juz fabrycznie wycieta.
Z tego tez powodu w pile moga znajdowac
sie zanieczyszczenia powstate po wycinaniu
wktadki.

Instalowanie wktadki stotowej

Rys. 33

UWAGA: UPEWNLUJ SIE, ZE PILANIE JEST
PODLACZONA DO ZRODLA ZASILANIA.
Podczas wyjmowania lub instalowania wktadki
nalezy odblokowac¢ blokade wktadki.

Najpierw wi6z tylng czesc wkiadki do stotu, a
dopiero potem jej przednig czesc¢.

Wyréwnanie wkiadki

[

!
=

Rys. 34

Za pomoca wkretéw ustalajgcych wyrownaj
pozycje wkitadki w stosunku do stotu.

Uwaga: Upewnij sie, ze wkiadka znajduje sie
ponizej stotu.

Wkiadka znajdujgca sie wyzej niz stot moze
przeszkadza¢ podczas podawania obrabianego
przedmiotu, doprowadzi¢ do obrazen lub
zwiekszy¢ prawdopodobienstwo odrzutu.

6.6 Instalacja / usuwanie elementéow
ochronnych

A: Tarcza tngca

B: Mechanizm zwalniajgcy klin rozszczepiajgcy
C: Dzwignia do zwalniania klina
rozszczepiajgcego

D: Klin rozszczepiajgcy

E: Ostona tarczy

F: Zalecane parametry tarczy tnacej
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Rys. 35

* Informacja dotyczaca klina rozszczepiajgcego
(1. Znak do prawidlowego umieszczenia ostony
tarczy tngcej, 2. Klin mozna uzywac tylko z
250 mm tarczg tngca, 3. Klin mozna uzywac
tylko z tarczg o szerokosci korpusu mniejszej
niz 2 mm i grubosci zgba wigkszej niz 3 mm. 4.
Szerokos$¢ klina wynosi 2,3 mm

Znak do prawidiowego
umieszczenia osfony tarczy tnacej

::. . o
NG _
4 "!y i Klin mozna uzywac tylko z tarcza
NS i o szerokosci korpusu mniejszej
b\ %/_{T_’-"L = niz 2 mm i grubosci zeba wigkszej

Klin mozna uzywac tylko z 250 mm
tarcza tnacg

4\ niz3mm
Szerokos$¢ zgba wynosi 2,3 mm

Rys. 36

Ostrzezenie: Na maszynie nie zostaty
przetestowane zadne inne kliny
rozszczepiajgce niz kliny fimy Laguna.

W zwigzku z tym ostrzegamy przed
zastosowaniem akcesoriow innych marek.
Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia mozliwych
obrazen nalezy uzywac wytacznie zalecanych
akcesoriow firmy Laguna.

* Informacja dotyczaca tarczy tngcej

Maks.5500 obr./min.- Nie

=4 5500 max rpm-T'— uzywaj tarczy tnacej z
=] - mniejsza predkoscig niz jest
zalecana predko$¢ obrotowa

pity..

Rys. 37

Instalowanie klina rozszczepiajacego

1. Odiacz pite od zrodta zasilania!

2. Upewnij sie, ze blokada klina jest
odblokowana.

3. W16z klin rozsczepiajgcy wraz z ostong.

4. Upewnij sie, ze klin jest prawidtowo wiozony.
5. Zablokuj klin rozszczepiajgcy.

6. Wtoz ponownie wktadke stotowa.
OSTRZEZENIE: Jesli tarcza nie jest w
wyréwnana z klinem rozszczepiajgcym,
wyreguluj jg zgodnie z instrukcjami opisanymi w
rozdziale o regulacji ostony.

3. Wiéz Klin rozszczepiajgcy

Rys. 38

OSTRZEZENIE: UPEWNLUJ SIE, ZE PILANIE

JEST PODtACZONA DO ZRODEA ZASILANIA.

Po wyjeciu wktadki i otwarciu mechanizmu
blokujgcego (podnoszac szarg dzwignig) wiéz
klin rozszczepiajacy do otworu.

4. Przesun w lewg strone od mechanizmu
mocujgcego

Rys. 39

Ostroznie wtéz klin do otworu i wcisnij go.
Upewnij sie, ze klin $cisle przylega do otworu
i jest catkowicie wsunigty w mechanizm
mocujacy.

Chwyc¢ klin jedng reka, a druga reke pozostaw
wolng w celu zablokowania.

5. Zablokuj za pomocg szarej dzwigni

Rys. 40

Lewa rekg mocno trzymaj klin rozszczepiajgcy,
a palcem prawej reki zablokuj mechanizm
mocowania klina.

Rys. 41

Podnie$ ostone tarczy tnacej i widz wktadke
stotowg. Zablokuj wkiadke.

OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze klin
rozszczepiajgcy jest w stosunku do tarczy
wyréwnany. Jesli nie jest wyréwnany, wyreguluj
go zgodnie z instrukcjami opisanymi w rozdziale
o regulaciji..

6.7 Wymiana tarczy tnacej

1. Odtacz pite od zrodta zasilania!

2. Zdejmij ostone tarczy tngcej, klin
rozszczepiajgcy i wktadke stotowa.

3. Ustaw nachylenie tarczy na O stopni i
zabloku;.

4. Wysun tarcze tak daleko, jak to mozliwe.
5. Zablokuj tarcze (czerwona dzwignia).

6. Odkre¢ nakretke watu.

7. Wyjmij lub wymien tarcze.
OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze zeby tarczy
tngcej sg skierowane w kierunku do przedniej
strony pity (tak jak pokazano na rysunku).

2. Usun wszystkie akcesoria

Rys. 43

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILANIE
JEST PODLACZONA DO ZRODLA ZASILANIA.
Aby uzyskac dostep do nakretki, usun z pity
wszystkie elementy ochronne.

3. Ustaw nachylenie tarczy na zero

Rys. 44

Ustaw nachylenie tarczy na 0 stopni i zablokuj
koto, tak aby nie poruszat sie podczas
wyjmowania lub montazu tarczy.

4. Tarcze wysun najdalej jak tylko jest to
mozliwe
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Obr. 45

5. Zablokuj tarcze

Rys. 46

6. Zdejmij kotnierz i nakretke

Rys. 47

7. Ustawienie maszyny

Maszyna Laguna jest fabrycznie
skonfigurowana, ale nalezy jg jeszcze
sprawdzi¢, aby upewnic sig, ze jest w dobrym
stanie technicznym.

7.1 Ustawienie przyktadnicy
Instalacja przykfadnicy:

Przyktadnica musi znajdowac sie po

prawej stronie tarczy. W tej pozycji mozesz
przyktadnice swobodnie przesuwac. Nigdy nie
wolno uzywaé przyktadnicy po lewej stronie
tarczy.

1. Odiacz pite od zrodta zasilania!

2. Obiema rekami chwy¢ odblokowang
przyktadnice.

3. Wtéz przyktadnice do profilu.

4. Sprawdz blokade, a w razie potrzeby
wyreguluj jg.

2. W16z przyktadnice do rowka

Rys. 48

Trzymajgc przyktadnice i dzwignie blokujaca,
unie$ dzwignig i otworz blokade. Wtoz
przyktadnice do prowadnicy.

3. Sprawdz mechanizm blokujgcy

Obr. 49

Przyktadnica moze by¢ umieszczona w
dowolnym miejscu na prawej stronie tarczy
tnacej.

W przypadku probleméw z mechanizmem
blokujacym wyreguluj sruby znajdujace sie w
przednim profilu.

Ustawienie skali (przyktadnica):

Za kazdym razem, gdy profil przykfadnicy jest
usuwany lub po regulacji stotu skala musi
zawsze zosta¢ wyzerowana. Przyktadnica w

celu precyzyjnego ciecia musi by¢ wyzerowana.

1. Odtacz pite od Zrédta zasilania!
2. Dosun przyktadnice do tarczy.
3. Zwolnij lupe.

4. Dostosuj wedtug potrzeby

5. Dokre¢ sruby lupy.

W16z przyktadnice do rowka

Rys. 50

OSTRZEZENIE: UPEWNLJ SIE, ZE PILANIE

JEST PODLACZONA DO ZRODEA ZASILANIA.

Wysun tarcze i przesun przyktadnice w jej
kierunku, tak aby nie dotykata sie tarczy.
Aby zapewni¢ wystarczajgcg odlegtose,
wiéz miedzy tarcze a przyktadnice kawatek
ztozonego papieru.

Dostosuj ostone otworu obserwacyjnego
przyktadnicy

Rys. 51

Za pomocg $rubokreta krzyzakowego poluzuj
Sruby lupy (nie wyjmuj lupy).

Wyreguluj lupe i dokre¢ sruby.

UWAGA: Jesli ustawienie lupy nie jest
wystarczajgce do zresetowania przyktadnicy,
przejdz do kroku 8 w rozdziale o montazu pity.

Regulacja tulei slizgowych: Moze by¢ konieczne
dostosowanie wysokosci tulei $lizgowych po

obu stronach lub z tytu profilu. Aby unikngé
zarysowania przykfadnica powinna znajdowac
sie w odlegtosci 1-3 mm od stotu.

1. Odtacz pite od zrodta zasilania!

2. Zwolnij blokade przyktadnicy.

3. Za pomocg klucza imbusowego wyreguluj
wysokos$c¢ przedniego profilu.

4. Uzyj klucza, aby ustawi¢ wysokos¢ tylnego
profilu.

Przednia sruba ustalajaca

Rys. 52

Za pomocg dotgczonego klucza imbusowego
wyreguluj przednie $ruby ustalajace. Tym
samym kluczem mozesz podnies¢ lub obnizy¢
nylonowe sruby do momentu, az zetkng sie z
przednim profilem przyktadnicy.

Tylna sruba ustalajaca

Rys. 53

Wyréwnanie przyktadnicy wzdtuznej do tarczy
tnacej:

Uzywaj pity tylko wtedy, gdy przyktadnica
znajduje sie rownolegle do tarczy tnacej.
UWAGA: Jesli nie rozumiesz informacji
zawartych w tym rozdziale, zapoznaj si¢ z
rozdziatem o ustawieniu pity.

Wyréwnanie przyktadnicy wzdtuznej do tarczy
tngcej : Tarcza musi by¢ w stosunku do rowkéw
znajdujgcych sie w stole ustawiona réwnolegle,
tak aby przyktadnica mogta by¢ wyréwnana
réwnolegle do tarczy.

1. Odtacz pite od zrédia zasilania!

2. Umies¢ przyktadnice na pile przez otwory,
ktore przeznaczone sg na $ruby ustalajace.
3. Za pomoca klucza imbusowego mozesz
odpowiednio ustawi¢ obie strony.

4. Wyreguluj i sprawdz pozycje przyktadnicy.

Uwaga: Rownolegtos¢ przyktadnicy i tarczy
tngcej niekoniecznie musi by¢ juz wczesniej
fabrycznie ustawiona.

Dlatego przed rozpoczeciem pracy nalezy
podja¢ wszelkie mozliwe srodki, aby
odpowiednio wyréwnac rownolegtosc tarczy i
przykfadnicy.

Umies¢ przykladnice przez otwory, ktore
przeznaczone s3 na sruby
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Rys. 54

OSTRZEZENIE: UPEWNLIJ SIE, ZE PILA
NIE JEST PODLACZONA DO ZRODLA
ZASILANIA. Obré¢ przyktadnice do gory
nogami, tak aby moc zobaczy¢ sruby do
regulacji prowadnic nylonowych.

Do regulacji uzyj klucza imbusowego

Za pomoca klucza imbusowego wyreguluj
Sruby. Dostosuj i sprawdz pozycje.

7.2 Ustawienie stotu

Wyréwnanie stotu z tarczg tnaca:

Sprawdz wyréwnanie stotu z tarcza tnaca.
Mozesz to zrobi¢ za pomocg przyktadnicy lub
wskaznika katowego.

Do pomiaru mozna uzywac réznych
akcesorioéw, wigcej na www.igm.cz

w

porzadku
I Lol

Katownik wielofunkcyjny.
Uwaga: Ta metoda pomiaru moze na pile
pozostawi¢ zadrapania.

Lepiej

Rys. 57

Wskaznik kgtowy na przykfadnicy katowe;.

Najlepszy

Rys. 58

Specjalny wskaznik katowy z mocowaniem w
rowku.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!
2. Wykonaj pierwszy pomiar.

Rys. 59

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILA

NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA
ZASILANIA. Wyjmij wszystkie akcesoria oraz
wkiadke ze stotu, nastepnie ustaw tarcze w
najwyzszej pozyciji i prostopadle do stotu.
Wykonaj pierwszy pomiar, okoto 1 centymetr od
zebow tarczy, tak jak jest pokazano.

3. Wykonaj drugi pomiar

Rys. 60

Powoli poprowadz przyktadnice przez rowek.
Zmierz ponownie i poréwnaj z poczgtkowym
pomiarem. Stot dostosuj zgodnie z potrzebami.
Przed przystapieniem do regulacji najpierw
odkrec¢ trzy sruby, patrz krok 4.

4. Poluzuj trzy $ruby stotu.
5. W razie potrzeby odpowiednio dostosu;.

Poluzowanie sruby

Poluzuj $rube znajdujgca sie po prawej stronie
stotu i obudowy (nad uchwytem przyktadnicy).

Poluzowanie sruby

Rys. 62

Poluzuj srube znajdujgca sie po lewej stronie
stotu i obudowy (nad ostong silnika).

Poluzowanie sruby

Poluzuj $rube znajdujgca sie z tytu stotu i
obudowy.

Regulacja i instalacja bocznych rozszerzen
stolu (mogg by¢ juz zainstalowane fabrycznie):
W celu zainstalowania bocznych rozszerzen
zalecamy postepowac zgodnie z instrukcjg.
Przestrzegajac opisang ponizej procedure,
uzyskasz ptynne przejscie miedzy
rozszerzeniem a stotem za pomocg dwoch
solidnych podporek i czterech zaciskow.

1. Odtacz pite od zrédia zasilania!

2. Za pomocg zaciskOw przymocuj rozszerzenie
do stotu.

3. Wesprzyj rozszerzenie.

4. Za pomocg dostarczonych srub wyregulu;j i
przykre¢ rozszerzenie.

Uwaga: Zaciski mogg porysowac¢ powierzchnie
stotul!

Aby unikng¢ zarysowania powierzchni stotu
nalezy miedzy stot a zacisk umiesci¢ kawatek
tkaniny lub migkkiego drewna.

2. Wykonaj pierwszy pomiar

Rys. 64

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILANIE
JEST PODLACZONA DO ZRODLA ZASILANIA.
Przymocuj dwa drewniane wsporniki do dolnej
czesci stotu, tak jak pokazano na rysunku. Uzyj
do tego celu wytrzymate i proste deski.

3. Wykonaj drugi pomiar
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Rys. 65
Umies$c¢ rozszerzenie stotu na wspornikach.

4. Przykre¢ lub wyreguluj

)

. ‘ ll‘
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|

Rys. 66

Do kazdego skrzydta bedziesz potrzebowat
czterech $rub M10 i czterech podktadek.
Przed dokreceniem $rub upewnij sie, ze
przejscie miedzy stotem a rozszerzeniem jest
odpowiedniow wyréwnane.

7.3 Ustawienie nachylenia watu

Regulacja granic nachylenia watu.

Granice nachylenia mozna sprawdzi¢ za
pomoca kgtomierza. Jesli zakres nachylenia
watu nie miesci sie w zakresie od 0 do

45 stopni, wyreguluj nachylenie wedtug
nastepujagcych krokow.

1. Odiacz pite od zrodta zasilania!

2. Zdejmij pokrywe silnika.

3. Zdejmij ostone z uchwytami na akcesoria.
4. Znajdz $ruby przeznaczone do regulacji
nachylenia.

5. Dostosuj wedtug potrzeby.

6. Zgodnie z wymaganiami dostosuj skale i
wskaznik.

Ostrzezenie: Ustawienie fabryczne ogranicza
nachychylenie w zakresie 0-45 stopni w lewo.
Jakakolwiek regulacja zakresu nachylenia
moze spowodowac zetknigcie sie tarczy z
wktadka stotu. Regulacja nachylenia powinna
by¢ wykonywana tylko w zakresie 0-45 stopni.

2. Zdejmij pokrywe silnika

Rys. 67

OSTRZEZENIE: UPEWNLU SIE, ZE PILA

NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA
ZASILANIA.

Aby uzyskac tatwy dostep do sruby nachylenia
tarczy tnacej, zdejmij pokrywe silnika za
pomoca $rubokreta krzyzakowego. W pokrywie
silnika znajdujg sie 4 Sruby.

3. Zdejmij ostone z uchwytami

2. Zdejmij pokrywe silnika.

3. Znajdz $rube do regulacji paska.

4. Pasek napnij lub poluzuj za pomocg wagi
silnika.

Ostrzezenie: NIE PRZELACZAJ PASKA!
Waga silnika wystarczajgco napreza pasek.
Napnij, tak aby pasek sie nie $lizgat.

Zdejmij pokrywe silnika

Aby uzyskac tatwy dostep do Sruby znajdujacej
sie po prawe;j stronie, zdejmij ostone z

uchwytami na akcesoria za pomocg $rubokreta
krzyzakowego. W ostonie znajdujg sie 4 Sruby.

4. Znajdz Srube przeznaczong do regulacji
nachylenia

Znajdz $rube przeznaczong do regulaciji
nachylenia. Delikatnie dokre¢ Srube.

5. Dostosuj wedtug potrzeby

Rys. 70

Znajdz $rube przeznaczong do regulaciji
nachylenia. Delikatnie dokre¢ Srube.

6. Dostosuj skale (wedtug potrzeby)

Rys. 71

Na obudowie maszyny wyreguluj skale i
wskaznik nachylenia.

Napiecie paska napedowego: Nalezy czesto
kontrolowa¢ napigcie paska oraz ogéing
wydajnos¢ catej pilarki.

Jedli tarcza tngca slizga sie lub wydaje sie, ze
nie jest wystarczajgco napedzana, to w tym
przypadku pasek moze nie by¢ wystarczajgco
napiety. Instrukcje dotyczgce napinania paska
mozna znalez¢ ponizej.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

J

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PItA
NIE JEST PODEACZONA DO ZRODEA
ZASILANIA.

Aby uzyskac fatwy dostep do silnika, zdejmij
pokrywe silnika za pomocg $rubokreta
krzyzakowego. W pokrywie silnika znajdujg
sie 4 Sruby.

Rys. 72

Umieszczenie sruby do regulacji tasmy

Rys. 73

Aby wyregulowac pasek, najpierw ustaw
tarcze tnaca prostopadle do stotu, a
nastepnie podnies lub opus¢ tarcze na okoto
5 cm nad stotem.

Poluzuj srubke regulacji paska. Po
poluzowaniu opusc¢ lub podnies silnik, tak aby
méc naprezy¢ pasek

Wymiana paska napedowego:

1. Odtacz pilarke od zrédta zasilania!

2. Wyjmij wszystkie wkfadki stotowe, tarcze i
inne akcesoria.

3. Zdejmij pokrywe silnika.

4. Zdejmij ostone przeciwpytows.

5. Poluzuj $rube regulacji paska i unie$ silnik,
ktory pozwoli na zwolnienie paska.

6. Zdejmij pasek.

UWAGA: aby dostac¢ sie do paska moze by¢
konieczne obnizenie watu.

7. Wymien pasek.

Ostrzezenie: NIE PRZELACZAJ PASKA!
Waga silnika wystarczajgco napreza pasek.
Napnij, tak aby pasek sie nie slizgat.

Sruba do regulacji paska
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Rys. 74

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILA
NIE JEST PODEACZONA DO ZRODEA
ZASILANIA.

UWAGA: Pita jest przedstawiona bez stotu.
NIE USUWAJ STOLU. Mozesz tatwo
wyregulowaé lub wymieni¢ pasek bez
koniecznosci usuwania stotu.

Dostep do pasa

Rys. 75

7.4 Ustawienie elementéw ochronnych
Ustawienie mocujgcego mechanizmu klina
rozszczepiajgcego i systemu odciggania (srodki
bezpieczenstwa)

Aby Klin rozszczepiajacy i ostona tarczy
prawidtowo dziataty musza by¢ dokfadnie
wréwnane z tarczg tnacg.

Klin rozszczepiajgcy nalezy uzywac wytgcznie z
typem tarcz, ktére przedstawione sg na klinie:
Uwaga: jesli nie mozna zablokowaé dzwigni
blokujacej klin lub zbyt ciezko chodzi -
wyreguluj $rube z tytu blokady. Konieczne
bedzie zdjecie pokrywy silnika.

W razie potrzeby wyreguluj $ruby ustalajgce

i popraw odchylony klin oraz ostone tarczy

tnacej. Wyreguluj i sprawdz.
A Y AR

Klin bedzie sie podczas regulacji delikatnie
przesuwat. - ZA KAZDYM RAZEM PRZED
ROZPOCZECIEM PRACY SPRAWDZ
WSZYSTKIE ELEMENTY PILY.

Regulacja klina rozszczepiajgcego: Zawsze
sprawdzaj prawidtowg pozycje klina
rozszczepiajgcego po wymianie tarczy tnacej!
Odlegtos¢ klina rozszczepiajgcego od tarczy
tngcej musi wynosi¢ od 3 do 8 mm. Najwyzszy
punkt klina rozszczepiajgcego powinien
znajdowac sie co najmniej 2 mm od najwyzej
umieszczonego zeba tarczy tnacej. Klin
rozszczepiajgcy musi by¢ co najmniej 0 0,2 mm
grubszy niz gtowna tarcza tngca.

Przed wigczeniem maszyny upewnij sig, ze
tarcza tnaca jest bezpiecznie zamocowana!

Poluzuj srodkowe $ruby. Te dwie sruby
utrzymujg mechanizm miedzy srubami
ustalajgcymi a watem.

Odciagganie:

Rys. 81

Na dole pity znajduje sie wylot ssacy
przeznaczony do podtaczenia urzgdzenia
odciggowego (nie znajduje sie w zestawie).
Maksymalna predkosc¢ przeptywu powietrza
wynosi 20 m/ s.

Jezeli przeptyw odciaganego powietrza nie
jest nizszy niz 20 m/ s, (zgodnie z normg EN
12779: 2004+ A1: 2009) to w tym przypadku
nalezy zapewni¢ odpowiednie odcigganie.
Operator maszyny musi podczas pracy nosi¢
maske przeciwpytows.

1. Nasun 100 mm waz na dysze ssacq i
zabezpiecz jg sprzaczkg wezowa.

2. Upewnij sie, ze waz jest dobrze
przymocowany.

3. Wymagany przeptyw powietrza: 934 m3 / h
4. Odpowiednio zabezpiecz spadek cisnienia
dla kazdego wylotu pytu, ktéry ma predkosé
przeptywu powietrza 1500Pa

5. Przeptyw powietrza urzadzenia odciggowego
m / s: trociny suche: 20 m / s, zawarto$¢ wody
rowna sie 18% mokrych trocin: 28 m/ s

Ostrzezenie: Zawsze nalezy pamietac, aby
najpierw wigczy¢ urzagdzenie odciggowe, a
dopiero potem pite. Natomiast w przypadku
wytgczania zawsze w pierwszej kolejnosci
nalezy wylgczy¢ pite a dopiero potem
urzadzenie odciggowe.

Uwaga: Aby zagwarantowane byto prawidtowe
dziatanie waz na kré¢cu odciggowym musi byé
dobrze uszczelniony.

Uwaga: Zawsze wytgczaj maszyne przed
demontazem jakiejkolwiek czgsci.

Rys. 82

Zdejmij panel boczny, oczy$¢ go z kurzu i
trocin.

Rys. 83

7.5 Podajnik i blok podajacy
Zastosuj blok podajacy (rys. 84 — nie znajduje
sie w zestawie) oraz podajnik (rys. 85)
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Podczas formatowania materiatu o szerokosci
mniejszej niz 120 mm ze wzgledow
bezpieczenstwa uzyj tzw. przedtuzenia dtoni
(podajnika matych elementéw). Podczas ciecia
cienszego materiatu lub podczas dociskania
obrabianego elementu do przyktadnicy
wykorzystaj do tego celu blok podajacy.

Blok podajacy mozesz réwniez tatwo sam
wytworzyé, patrz rysunek.

Ostrzezenie: Do posuwu uzywaj tylko i
wylgcznie akcesoriow dostarczonych przez
producenta lub wyprodukowanych zgodnie
z instrukcjami producenta. Podajniki te
zapewniajg wystarczajgco bezpieczng
odlegtos¢ miedzy rekg a tarczg tnaca.

Ostrzezenie: Nigdy nie uzywaj uszkodzonego
lub zbyt krotkiego podajnika. Uszkodzony
podajnik podczas poslizgu moze spowodowaé
obrazenia uzytkownika i uszkodzenie maszyny.

8. Rodzaje cie¢

Ostrzezenie: Zawsze zastosuj atestowang
ochrone oczu, aparat oddechowy oraz ochrone
stuchu.

Uwaga: Pilarka przeznaczona jest wytgcznie do
ciecia drewna.

8.1 Ciecie wzdtuzne

Rys. 86

Wykonywanie cig¢ w celu zmniejszenia
szerokosci w kierunku wzdluznym nazywa sie
cieciem wzdtuznym.

W przypadku cig¢ wzdluznych zawsze trzymaj
obrabiany przedmiot obiema rekami. Aby
zapewni¢ proste cigcie obrabiany przedmiot
popchnij w kierunku ciecia oraz dociskaj go do
przyktadnicy.

» Aby zapobiec ryzyku odrzutu, nigdy nie
wykonuj ciecia wzdtuznego bez uzycia
przyktadnicy wzdtuznej lub katowe;j.

» Zawsze korzystaj z klina rozszczepiajgcego

i ostony tarczy tnacej. Klin rozszczepiajgcy
zapobiega zachyceniu obrabianego przedmiotu
przez tarcze, a tym samym chroni operatora
przed odrzutem lub spowolnieniem silnika.
Ostona tarczy tngcej utrzymuje palce w

bezpiecznej odlegtosci oraz redukuje ilo$¢
latajgcego pytu powstajgcego podczas ciecia.

* Niektore prace moga jednak wymagaé
usuniecia klina rozszczepiajgcego i ostony
tarczy, ale po zakonczeniu tych operacji
nalezy je ponownie zainstalowac¢. Na koncu
ciecia drewno pozostanie na stole, pochyla
sie nad koncem stotu lub spadnie na ziemie
(lub pozostanie na tylnym stole). Pozostatg
czesc¢ drewna pozostaw na stole i usun jg

ze stotu dopiero po wytgczeniu pity (jesli nie
jest wystarczajgco duza, aby bezpiecznie

ja usungc). Jesli obrabiany przedmiot jest
zbyt cienki, do jego usuniecia bezpieczniej
jest uzy¢ tzw. przedtuzenie dtoni. Podajniki z
antyposlizgowa powierzchnig mozna kupi¢
lub samemu wykonaé w warsztacie. Podczas
ciecia bardzo cienkich przedmiotéw zalecamy
umieszczenie mniejszego kawatka drewna
miedzy przedmiotem a przyktadnicg, co
zagwarantuje lepsze prowadzenie materiatu w
kierunku linii ciecia.

OSTRZEZENIE: Ostone tarczy tngcej pozostaw
skierowang w dot i przymocowang do klina.
Nieprzestrzeganie powyzszej wszkazéwki moze
spowodowaé powazne obrazenia lub $mierc.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie przyblizaj zadnej
czesci ciata do obracajgce;j sie tarczy tnacej! Po
zakonczeniu cigcia wytgcz pite i poczekaj, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma.

8.2 Ciecie wzdtuzne pod katem

>

Rys. 87

Ciecie wzdluzne pod katem wykonuje sie tak
samo jak ciecie podtuzne, jedynie z tg réznica,
ze tarcza tngca jest nachylona. Nachylenie
tarczy mozna regulowa¢ w zakresie od 0 ° do
45 °. Ten rodzaj ciecie jest najczesciej uzywany
do ciecia pod katem lub fazowania.

Po wyregulowaniu kata upewnij sie, ze tarcza
jest rowna z ostong i klinem rozszczepiajgcym.

8.3 Ciecie wzdtuzne mniejszych elementéw
Nie prébuj cig¢ wzdtuznie, jesli obrabiany
przedmiot jest zbyt cienki. Ten rodzaj ciecia w
przypadku cigcia waskich przedmiotéw wymaga
umieszczenia rgk w poblizu tarczy tngce;j,

co moze stwarza¢ powazne ryzyko obrazen.
Podczas ciecia wezszych elementow, w celu
zapewnienia bezpieczenstwa podczas pracy
zalecamy zastosowanie tzw. przedituzenia reki
lub bloku podajacego.

8.4 Ciecie poprzeczne

Ciecie w poprzek wtdkien w celu zmniejszenia
dtugosci obrabianego przedmiotu nazywa sie
cieciem poprzecznym. W przypadku mniejszych
lub kwadratowych elementéw masz mozliwos¢
ciecia poprzecznego lub wzdtuznego.

Podczas ciecia poprzecznego zawsze uzywaj
przyktadnicy kgtowej; nigdy nie dziel materiatu
bez zastosowania przyktadnicy. Przyktadnice
katowa mozna uzywac w obu rowkach, ale w
wigkszosci przypadkow uzywa sie tylko lewego
rowka. Podczas ciecia pod katem (z nachylong

tarcza tnaca), uzyj rowka, ktéry nie bedzie miat
kontaktu z ostong tarczy tngce;j.

Podczas wykonywania ciecia poprzecznego
podeprzyj obrabiany element o przyktadnice
katowa. Aby sprawdzi¢ wyréwnanie
zaznaczonego ciecia z tarcza tnaca (patrz
rysunek) nalezy przy wytaczonym silniku
przesung¢ przyktadnice wraz z obrabianym
przedmiotem do pity. Odsun od tarczy
przyktadnice z obrabianym przedmiotem.
Opusc¢ ostone tarczy, wigcz pite i wykonaj
ciecie. Po zakonczeniu cigcia usun ze stotu
przeciete kawatki.

Rys. 88

Ostrzezenie: Podczas poprzecznego ciecia
zaokraglonych przedmiotéw wazne jest, aby
zabezpieczy¢ je prze obracaniem sie za
pomoca odpowiedniego urzgdzenia lub nalezy
je przytrzymac.

8.5 Ciecie poprzeczne pod katem

Ciecie poprzeczne pod katem wykonuje sie
tak samo jak ciecie poprzeczne, jedynie z tg
réznicg, ze tarcza tnaca jest nachylona. Po
wyregulowaniu kata upewnij sie, ze tarcza jest
wyréwnana z ostong i klinem rozszczepiajgcym.

Rys 89

8.6 Ciecie pod katem

Ciecie pod katem wykonuje sie tak samo
jak ciecie poprzeczne, jedynie z tg roznica,
ze z wykorzystaniem przyktadnicy katowe;j
z ustawionym katem. Przytrzymaj mocno
obrabiany przedmiot i powoli posuwaj go w
kierunku linii cigcia.

Rys. 90

9. Konserwacija i przeglady

Aby maszyny Laguna byty jak najdiuzej
funkcjonalne nalezy przestrzega¢ wszystkie
zalecenia dotyczgce konserwacji i postepowac
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Codziennie sprawdz nastepujace elementy:
* Poluzowane s$ruby
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» Uszkodzona tarcza tngca

» Uszkodzony klin rozszczepiajacy lub ostona
tarczy.

» Zuzyte lub uszkodzone przewody

* Inne uszkodzenia

Co tydzien sprawdz:

» Czystos$c¢ powierzchni stotu i T- rowkow
» Czystosc¢ zeliwnych elementow

» Czystosc¢ przyktadnicy wzdtuznej

Miesigczna kontrola i konserwacja:
» Oczys$¢ i odkurz pozostatosci drewna

znajdujgce sie wewnatrz pity oraz na silniku.

» Sprawdz napiecie, szkodzenie lub zuzycie
paska.

Co 6-12 miesiecy:

» Nasmaruj ruchome czes$ci zawieszenia.
» Nasmaruj przektadnie slimakowa.

» Nasmaruj $rube prowadzaca.

» Nasmaruj przektadnie i skrzynig biegow.

9.1 Mapa elementéw agregatu pity
A. Silnik
B. Ostona odciggania

C. Mocowanie zawieszenia
D. Gérne zawieszenie

E. Dolne zawieszenie

F. Nakretka watu

G. Kotnierz

H. Tarcza

|. Przektadnia nachylenia

J. Przektadnia regulacji wysokosci
K. Pasek

L. Przektadnia slimakowa
M. Plyta przechylna

N. Kondensator rozruchowy
O. Kondensator

10. Rozwigzywanie probleméw

Maszyna nie uruchamia sie¢, a bezpiecznik wybija
Mozliwa przyczyna

. Wadliwy kondensator rozruchowy.

. Silnik jest zle podtaczony.

. Bfad w podtgczeniu.

. Zepsuty przetgcznik (Start / Stop).

. Btad silnika.

. Wadliwy kondensator.

. Uszkodzony bezpiecznik.

. Wadliwy lub wytgczony zasilacz.

. Gniazdo / wtyczka jest uszkodzona lub niepoprawnie podtgczona.

OONOOBRWN =

~NOoOORAWN =

Mozliwe rozwigzanie problemu

. Przetestuj / wymien w przypadku usterki.

. Wyreguluj podtgczenie silnika.

. Sprawdz / napraw uszkodzone, luzne / stare przewody.

. Wymien wigcznik.

. Przetestuj / napraw / wymien.

. Przetestuj / wymien w przypadku usterki.

. Upewnij sie, ze bezpiecznik jest prawidtowy / wymien staby
bezpiecznik.

8.
9.

Upewnij sie, ze zasilanie jest wtgczone / ma wiasciwe napiecie.
Przetestuj przewody oraz potaczenie elekiryczne; w razie potrzeby wyreguluj.

Maszyna zbyt gto$no pracuje oraz zbyt mocno wibruje.
Mozliwa przyczyna

. Poluzowany silnik lub jego komponent.

. Wadliwa tarcza tnaca.

. Zawieszenie silnika jest poluzowane / zepsute.
. Nieprawidtowy montaz maszyny.

. Luzne koto pasowe.

. Luzny lub zuzyty pas.

. Luzne lub uszkodzone koto pasowe.

. Wadliwe tozyska watu.

. Wadliwe tozyska silnika.

OONOOBRWN =

JOONOOPRWN

Mozliwe rozwigzanie problemu
1.
pomoca $rub zabezpieczajgcych.

. Wymien pofatdowang / uszkodzong tarcze; naostrz tepg tarcze.

. Dokre¢ / wymien.

. Dokre¢ $ruby montazowe; przesun / wyréwnaj maszyne.

. Dokre¢ / wymien koto pasowe watu.

. Wyreguluj napiecie / wymien pasek.

. Wyréwnaj / wymien wat, koto pasowe, $ruby ustalajgce i klucz.

. Wymien obudowe tozyska; wymien wat.

. Sprawdz, obracajgc wat; w przypadku tarcia watu / poluzowania watu
alezy wymieni¢ tozyska.

Sprawdz / wymien uszkodzone $ruby / nakretki i ponownie dokre¢ za

Maszyna podczas pracy wylacza sie lub wydaje sie, ze ma stabsza
wydajnosé.

Mozliwa przyczyna

. Zbyt duza predkos¢ posuwu.

Niewtasciwy materiat.

. Pasek $lizga sie na wale.

. Wadliwe tozyska silnika.

. Wadliwy stycznik.

Przegrzany silnik.

. Obrabiany przedmiot jest zakrzywiony; niewyréwnana przyktadnica.
. Niewystarczajgca moc maszyny; nieprawidtowa tarcza.

. Awaria kondensatora.

10. Pas zsuwa sie z kota pasowego.

11. Silnik jest nieprawidtowo podtgczony.

12. Wadliwe gniazdo / wtyczka.

13. Awaria silnika.

©CoONOUAWN

©CO~NDOTAWN

Mozliwe rozwigzanie problemu
1. Zmniejsz predkos$¢ posuwu.
. Dziel tylko drewno (maks. wilgotnos¢ 20%)

Wymien poluzowany pasek lub wat.

. Przetestuj / napraw / wymien.
. Sprawdz styki / prawidtowe podtgczenie.

Oczys¢ silnik, pozwdl mu ostygng¢ i zmniejsz obcigzenie robocze.

. Wyréwnaj lub wymien obrabiany przedmiot; ustaw przyktadnice.

. Uzyj wiasciwg tarcze; zmniejsz predkos$¢ posuwu oraz wysokosc¢ ciecia.
. Przetestuj / wymien w przypadku usterki.

10. Wyreguluj napiecie pasa / wymien pas.

11. Przetestuj / napraw / wymien.

12. Podtgcz prawidtowo silnik.

13. Sprawdz / napraw / wymien.

OSTRZEZENIE:

1. Podtaczenie do zrddta zasilania powinno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka. Zawsze upewnij sig, ze maszyna jest odpowiednio

uziemiona.

2. Cate elektyczne podtgczenie powinno byé po zakonczeniu instalacji elektrycznej chronione przed bezposrednim kontaktem minimalnie ochrong IP2X.
3. Wszystkie odstoniete czesci przewodzgce powinny by¢ podtaczone do ochronnego obwodu potgczeniowego.

4. Zamknij i zablokuj obudowe maszyny.

OSTRZEZENIE:

1. W celu tatwego dostepu do maszyny powinna by¢ zagwarantowana wystarczajaca ilos¢ miejsca.
2. Maszyna powinna by¢ zmontowana i uzywana w warsztacie dysponujgcym dobrym oswietleniem oraz wentylacja.
3. Uzytkownik koncowy powinien zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie przeciwprzepigciowe.

www.igmtools.pl
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Wiring Diagram: Fusion F3 230V / Schaltungsdiagramm: Fusion F3 230V / Diagram zapojeni: Fusion F3 230V /
Diagram zapojenia: Fusion F3 230V / Bekotési rajz: Fusion F3 230V / Schemat potaczenia: Fusion F3 230 V
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Fence assembly / Schema einzelner Teile / Diagram souéastek / Diagram suciastok / Alkatrész rajz / Schemat
czesci / Parts diagram
Sestaveni pravitka / Zostavenie pravitka / A vonalzé 6sszeszerelése / Montaz przyktadnicy
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Mitre gauge, blade guard / Winkelanschlag, Siageblattabdeckung / Uhlové pravitko, kryt kotouée / Uhlové pravit-
ko, kryt kotui¢a / Sz6g vonalzo, a korfiirészlap védéburkolata / Przykiadnica katowa, ostona tarczy
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Motor and trunnion / Motor und Aufhdngung / Motor a zavéSeni / Motor a zavesenie / A motor és fliggesztése /
Silnik i zawieszenie
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Cabinet / Schrank / Sk¥in / Skrina / Géphaz / Obudowa
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Cabinet + motor / Schrank + Motor / Skfifi + motor / Skrifia + motor / Géphaz + motor / Obudowa + silnik
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Lista komponentéw / Liste der Bestandteile / Seznam soucastek / Zoznam suciastok / Az alkatrészek listaja

1 ]924707-000 |S/A Fence 1 50 1042608-000 |Clamp 60-80mm 1
.1|1174712-308 |Fence Beam 1 51 [042615-000 |DustHose 2.5"*800mm 1
.2[310534-909 [Fence Extension Bar 1 52 [008316-200 |Hex Nut, Nylon M10*1.5P 1
.31310535-909 |Fence Connect Bar 1 53 |006001-075 |Flat Washer 10.3*22*2.0t 1
4]250799-620 |Indicator 1 54 1010103-000 |Retaining Ring RTW-35 1
.5[172847-905 |Bracket for Indicator 1 55 1030211-002 |Bearing 6003 2
.6/001101-205 |Round Head Self-Tapping Screw  |M3*1.06P*6 2 56 |190270-901 |Spacer 1
.7|000304-210 _|Pan Head Screw M6*1.0P*6 2 57 [174305-901 |Fixed Plate 1
.8/000302-101 |Pan Head Screw M4*0.7P*6 4 58 |014354-000 |Poly V-Belt 135J7 1
.9/270007-901 |Spring Plate 2 59 1361351-901 |Arbor 1

.10/250557-615 _|End Cap 1 60 1000002-103 |Hex Screw M6*1.0P*16 1
.11]008005-100 |Hex Nut M6*1.0P 1 61 |006001-020 |Flat Washer 6.2*20%3.0t 1
.12]/250587-615 |Frictional Wheel 1 62 |006007-114 |Flat Washer 6.4*16%1.6t 1
.13|250471-621 _|Frictional Plate 2 63 |361245-901 |Lead Screw 1
.14/002103-103 |Flat Head Screw M6*1.0P*8 2 64 |010007-000 |Retaining Ring STW-16 1
.15/174313-904 _|Bracket for Frictional Plate 1 65 |012002-003 |Key 4%4*8 2
.16/000801-108 |Hex Stocket Round Head Screw M6*1.0P*8+E58 2 66 |174324-000 |Washer 16.1*38*1t 1
.17]270081-901 |Spring Plate 1 67 |031011-001 |Bearing 51100 2
.18/230301-615 |Handle 1 68 090324-000 |Trunnion 1
.19/922141-000 |Compress Cam Assembly 1 69 |130257-000 |Bevel Gear 2
.20/000004-306 |Hex Screw M10*1.5P*50 1 70 |006001-025 |Flat Washer 6.4%16%1.0t 1
.21]/250472-621 _|Plastic SET Screw M12*1.75P 2 71 |008317-300 |Hex Nut, Nylon M6*1.0P 1
.22|008308-100 |Hex Nut, Nylon M10*1.5P 1 72 1361246-000 |Column 2
.23/001902-109  |SET Screw, Nylock M6*1.0P*6 2 73 1002601-108 |CAP Screw, Nylock M8*1.25P*35 2
.24|RTH630104  |Wing Screw 2 74 1006305-100 |Spring Washer 8.2*15.4 14

2 1924708-000 |S/A Blade Guard 1 75 |006001-078 |Flat Washer 10.5%19*1.5t 1
.1/1924709-000 |Blade Guard 1 76 1190273-901 |Bushing 1
.2/001003-201 |Carriage Bolts M6*1.0P*40 1 77 1000202-101 |SET Screw M5*0.8P*5 2
.3/006002-023 |Flat Washer 6.3*13*2.0t 1 78 [174309-901 |Plate 1
4|006303-100  |Spring Washer 6.5*10.5 1 79 1011004-101 |Spring Pin 6*16 2
.5/008004-200 |Wing Nut M6x1.0P 1 80 [174322-156 |Pointer 1
.6/001201-601 _|Round Head Self-Tapping Screw  |[M4*1.41P*12L 1 81 |002402-107 |Round Head Screw, Nylock with 1
.7|1174714-904 |Splitter 1 Washer

3 1924710-000 |S/A Miter Gauge 1 82 [361261-901 |Shaft 1
.1/1230140-615 |Handle 1 83 [251276-615 |Bushing 1
.2|006002-051 |Flat Washer 8.5%18*3.0t 1 84 |240061-008 |Handwheel for CEF2 10" Tablesaw 2
.3|090109-008 |Miter Gauge 1 84 |924505-000 |S/A Handwheel for CEF3 10" Tablesaw 2
.4|1000302-106 |Pan Head Screw M4*0.7P*16 3 85 [920703-000 |Fixing Knob 2
.5/008002-100 |Hex Nut M4*0.7P 3 86 [090326-000 |Worm Gear Box 1
.6/003303-105 |Pan Head Screw 3/16"-24NC*3/8" 3 87 [320395-901 |Worm Gear 1
.71250226-620 |Indicator 1 88 1030106-001 |Bearing 6201 1
.8[130053-903 |Indicator Block 1 89 1010102-000 |Retaining Ring RTW-32 1
.9[360447-902 |Pin, Stop 1 90 1130361-000 |Gear 1

.10/290023-902 |Shoulder screw 1 91 |006001-127 |Flat Washer 5.5%22*2.0t 1
.11[310496-904 |Bar 1 92 |000001-109 |Hex Screw M5*0.8P*12 1
.12|571614-000 |Scale Label 1 93 1000104-113 |CAP Screw M8*1.25P*45 2
.13|RTH060401 Extension block 1 94 [320394-901 |Worm Shaft 1
.14/000304-107 |Pan Head Screw M6x1.0P-16 2 95 1001902-109 |SET Screw, Nylock M6*1.0P*6 3
.15/006001-023 |Flat Washer 6.3*13*2.0t 2 96 1012002-007 |Key 4*4*20 1
.16/008005-100 |Hex Nut M6*1.0P 2 97 1030104-001 |Bearing 6005 1

4 |051437-000 |Extension Wing 2 98 |010011-000 |Retaining Ring STW-25 1

5 1011001-103 |Spring Pin 3*10 1 99 1010004-000 |Retaining Ring STW-13 1

6 1924397-000 |S/AThroat Plate 1 100 |010107-000 |Retaining Ring RTW-47 1

7 1051438-000 |Table 1 101 |361262-901 [Shaft 1

8 1006001-049 |Flat Washer 8.5%16*2.0t 15 102 |360734-901 [Bushing 1

9 [000003-105 |Hex Screw M8*1.25P*25 10 103 |381415-905 |Side Cover Screw M6%*1.0P*20 8

10 [090322-000 |Up-down Bracket for CEF2 10" Tablesaw 1 104 |251359-615 |Motor Cover 1

10 |051370-000 |Up-down Bracket for CEF3 10" Tablesaw 1 105 ]051135-000 |Trunnion Support 2

11 [008006-100 |Hex Nut M8*1.25P 4 106 |000003-104 |Hex Screw M8*1.25P*20 3

12 [280266-901 |Spring 1 107 |174315-904 |Wrench 1

13 |000104-106 |CAP Screw M8%*1.25P*20 5 108 |008005-100 [Hex Nut Mé6*1.0P 2

14 [901151-000 |S/A Motor for CEF2 10" Tablesaw 1 109 |000002-105 |Hex Screw M6*1.0P*25 2

14 [901098-000 |S/A Motor for CEF3 10" Tablesaw 1 110 ]020016-000 |Strain Relief SR-6R1 2

15 |006001-069 |Flat Washer 10*20*3.0t 1 111 |006001-001 |Flat Washer 4.3*10*1.0t 2

16 |006307-100 |Spring Washer 10.2*18.5 1 112 ]000302-102 |Pan Head Screw M4*0.7P*8 2

17 |000004-103 |Hex Screw M10*1.5P*30 1 113 ]004001-101 [Knob 5/16"-18NC*3/4" 2

18 [360863-901 |Motor Fixing Shaft 1 114 |000003-316 |Hex Screw M8*1.25P*60 2

19 |008308-100 |Hex Nut, Nylon 1 115 ]250399-615 |Wheel 2

20 [008306-100 |Hex Nut, Nylon M8*1.25P 3 116 |006001-022 |Flat Washer 6.3%13*1.0t 8
21 |010005-000 |Retaining Ring STW-14 1 117 |230041-000 |Leveling Foot 2
22 |130359-903 |Bracket for Riving Knife 1 . M8%1.25P*12/
53 1000104-111 |CAP Screw M8*1.25P%35 5 119 |049201-102 |Hex Screw with Washer (13B*6.5H) 3
24 1280259-901 |Spring 1 120 |174717-000 |[Side Cover 1
25 |170542-904 |Storage for Miter Gauge 2 121 |001603-102 |Round Head Screw with Washer 2
26 |130387-903 |[Block 1 122 [170965-904 [Fix Plate 1
27 |174715-904 |Riving Knife ek S 1 123 |250407-615 |Worm Shaft Bracket 1
2(2) ggi?gé_éig Ei;,icrew’ Myloc M6"1.0P"8 1 124 |RTH6306  |S/A Magnetic Switch ijsl\g:v\vl for CEF210" |
- pring "
31 |006001-010 _|Flat Washer 521215t i 124 |RTH6401  |S/A Magnetic Switch 30V TOVfor CER3 10" |y
32 [130363-903 |Bushing 1
33 [390039-000 |Blade 250mm x 30mm x24T |1 RTH6402  |S/A Magnetic Switch ?;',?TBOVTUWO'F CER3
34 130388-903 |Blade Washer 1 , ablesaw
m 125 ]043322-000 [O-Ring P11 1

35 [380205-901 |Blade Nut TW5/8"-12 1 126 1010001-000 |Retaining Ri STW-10 1
36 |008302-100 |Hex Nut, Nylon M5*0.8P 1 aning ©ing

Hex_ Stocket Round Head Screw, 127 1924423-000 [36" Fence Assembly 1
37 |002503-101 . " |M5*0.8P*12 6 127.1]000104-110 |CAP Screw M8%*1.25P*30 5

Nylock ,, 127.2]006001-049 _|Flat Washer 8.5%162.0t 1
38 1090323-000 UpperTrunn!on for CEF2 10”Tablesaw 1 127.3/008006-100 |Hex. Nut M8%1.25P 1
38 |051369-000 Uppcj:-r.Trunr)lon for CEF3 10" Tablesaw 1 127.4/048701-103_|Square Head Screw M8*1.25P*38 6
39 1010212-000 |Retaining Ring ETW-5 8 127.5[174352-308_|Right Rear Rail 1
40 1002601-102 |CAP Screw, Nylock M8*1.25P*20 2 127.6310501-009 _|Right Front Rail 36" 1
41 [174371-000 |Fixing Plate 1 127.7/574689-000 |Scale 36" 1
32 1130367:000 Bushing _ 1 127.8/250699-615 _|Right Rail End Cap 1
44 ]002002-101 |Round Head Self-Tapping Screw | M50.8P*8 5 ; ;;71(9) ggéég;_g?g E;’f:?{‘:i?sﬁg (S:;; Tapping Screw _ M4™1.59P*12 ‘1‘
45 1250780615 | Connector ! 127.11]174477-308 _|Left Rear Rail 1
46 1174716-156 | Arbor Stoper ! 127.12]310502-909 | Left Front Rail 1
47 _1280260-901 _Spring ! 127.13]360249-905 _[Pin 2
48 1010206-000 _|Retaining Ring ETVX—9 " 2 127.14|TH630018 Extension wing support plate 1
49 1000303-104 |Pan Head Screw M5*0.8P*12 3 127.15]006305-100 |Spring Washer 82%154 5
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130 |230334-615 |Push Stick 1
133 |040002-000 |Hex. Wrench 2.5mm 1
134 |040006-000 |Hex. Wrench 6mm 1
135 |040201-000 |Open Wrench 8*10 1
136 |040203-000 |Open Wrench 11*13 1
138 |174347-000 |Stand for CEF2 10" Tablesaw 1
138 |RTH640001 |Stand for CEF3 10" Tablesaw 1
139 |021311-000 |Cable Gland PGA13.5-11B 1
141 |230286-906 |Knob 2
142 |000002-101 [Hex Screw M6*1.0P*12 2
143 |006001-033 |Flat Washer 6.7%16%1.0t 2
144 |008603-100 |Square Nut M6*1.0P(10B*5H) 2
145 |012002-005 |Key 4*4%*12 2
147 |130368-903 |Bushing 1
148 |001901-101 |SET Screw, Nylock M5%*0.8P*5 1
156 |361251-905 |Parallel Pin 1
157 |361250-901 |Fixing Bolt 1
159 |110071-000 |Lock Handle 1
160 |002504-102 :sl’gf&“k“ Round Head Screw, |y 44 7pg 4
161 |006001-045 |Flat Washer 8.5%16%1.0t 1
162 ]006702-100 |Wave Washer WW-8 2
T
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