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Einfithrung

Die Schutzgasschweifgerate der MIG Serie sind kompakt, gemaf einer fortschrittlichen Technik hergestellt
und hdchst zuverlassig. Mit einer minimalen Instandhaltung ist eine lange Haltbarkeit ohne gro3en Aufwand
gesichert. In dieser Gebrauchsanweisung sind alle Informationen enthalten, um diese Schweil3gerate
betriebsbereit zu machen und Instandhalten zu kénnen.
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1. Unfallverhiitungsvorschriften

Die Benutzung von Schweillgeraten und der Schweilvorgang selbst konnen die eigene Gesundheit und die
anderer Personen gefahrden. Wir bitten Sie daher, die unten genannten Unfallverhiitungsvorschriften
aufmerksam zu lesen und zu beachten. Denken Sie bitte daran, dass der Uberlegte und sachkundige
Gebrauch des Schweilgerats unter strenger Einhaltung aller Vorschriften die beste Absicherung gegen jede
Art von Arbeitsunfallen ist.

1) Tragen Sie folgende Schutzkleidung: Feuerfeste Schweilhandschuhe, Schweilierschirze, dickes,
langarmeliges Hemd aus Naturfaser (keine Synthetik!), lange Hosen ohne Aufschlag und
hochgeschlossene Schuhe. Benutzen Sie einen Haarschutz.

2) Arbeiten Sie immer mit dem SchweilRschirm. Er ist immer beim Schweiflen zu verwenden, um Augen
und Gesicht vor den intensiven Strahlen des elektrischen Lichtbogens zu schiitzen. Das Nichtverwenden
des Schweil’schirms kann zu einem auferst gefahrlichen und schmerzhaften “Verblitzen” der Augen
fUhren. Achten Sie bitte darauf, dass auch Hilfskrafte immer einen Schweil3schirm tragen.

3) Tragen Sie zusatzlich eine Schutzbrille mit Seitenklappe. Vor allem zum manuellen oder mechanischen
Entfernen der Schlacke ist eine soche Schutzbrille erforderlich. Schlackesticke sind in der Regel heifly
und kénnen beim Abschlagen weit abfliegen.

4) Sorgen Sie fir eine ausreichende Liftung des Arbeitraumes. Sollte diese nicht gewahrleistet sein, muss
gerade in kleinen Raumen eine Liftungsanlage installiert werden. Denken Sie daran, dass die beim
Schweillvorgang entstehenden Gase gesundheitsschadlich sind, wenn sie Uber langere Zeit eingeatmet
werden. Reinigen Sie deshalb auch immer die Werkstlicke vor dem Schweil3vorgang, um eine
gesundheitsschadliche Rauchbildung zu verhindern.

5) Vergewissern Sie sich dass das Netzkabel in einwandfreiem Zustand ist und schlieen Sie das Gerat
nur an eine ordnungsgemal geerdete Schutzkontaktsteckdose an. Ein defektes Netzkabel sollte nur
vom Fachmann ersetzt werden, wobei darauf zu achten ist, daf® ein Kabel mit gleichem Querschnitt
verwendet wird. Vergewissern Sie sich, dass die Nennspannung des Gerats mit der Netzspannung lhrer
Stromversorgung tbereinstimmt. Uberpriifen Sie, ob lhre elektrische Anlage gegen Uberlastung und
Kurzschlisse geschutzt ist.

6) Achten Sie darauf, dass das Massekabel fest mit dem Werkstiick verbunden ist. Achten Sie auch darauf,
dass SchweilRbrennerschlauch und Massekabel sich bei der Arbeit nicht um Gegenstande oder
Korperteile wickeln.




7) Ein Einsatz des Gerats in nassen Raumen ist unbedingt zu vermeiden. Elektrischer Schlag!
Die Umgebung des Arbeitsbereich einschlielich aller Gegenstande, sowie das Gerat selbst, miissen
immer trocken sein.

8) Richten Sie den Schweil’brenner beim Schweillvorgang nie gegen sich selbst oder gegen andere
Personen. Beim Schweilen werden Schweil3brennerspitze und Werkstlck glihend heif3,
Verbrennungsgefahr!

9) Schweilen Sie nie ohne die seitlichen Schutzklappen am Gerat zu benutzen.

10) Vermeiden Sie Schweil3arbeiten auf einer brennbaren Arbeitsflache oder in der Nahe von brennbarem
Material. Achten Sie beim Aufstellen der Maschine, dass diese auf einem ebenen und nicht brennbaren
Boden steht.

11) Gasflaschen stehen unter Druck und stellen eine Gefahr dar. Schitzen Sie die Gasflasche vor direkter
Sonneneinstrahlung, vor Warmequellen und vor starken Temperaturschwankungen. Stellen Sie die
Gasflasche auf die dafiir vorgesehene Plattform, auf der Hinterseite des Gerats. Befestigen Sie die
Gasflasche mit der Kette und dem Riemen, die als Zubehdr mitgeliefert werden.

12) Stellen Sie sicher, dass das Gasgemisch fur Ihre Arbeit geeignet ist und dass der Druckregler fur dieses
Gasgemisch zugelassen ist. Uberpriifen Sie die Funktionsfahigkeit des Druckreglers.

13) Achten Sie darauf, dass das Schweiligerat nie Regen und Feuchtigkeit ausgesetzt wird. Lagern Sie das
Gerat in einem trockenen und geschiitzten Raum.

2. Installation

Elektrische Verbindungen

Das Schweilgerat hat ein eigenes bestimmtes Netzkabel, das lang genug ist, um nicht verlangert werden zu
missen. Sofern jedoch eine Verlangerung bendtigt wird, ist es unbedingt erforderlich , ein Verlangerungs-
kabel zu benutzen, das dem SchweilRgerat gleich ist.

Modelle MIG 155/4 + MIG 170 = Durchschnitt 3 x 1,5 mm?.

Bevor das Schweil3gerat an eine Steckdose angeschlossen wird, muss Uberprift werden, ob die Spannung
des Schweilgerats gleich ist und ob die Leistungsabgabe ausreichend fiir eine Vollast des Gerates ist.
AuRerdem ist es unbedingt noétig festzustellen, ob das Stromnetz mit einem ausreichenden Erdungssystem
ausgestattet ist.

Zufiihrungspannung
Far die Modelle MIG 155/4 + MIG 170 ist die Stromspannung 230 Volt.
Fur den Anschluss an das Netz, beachten Sie dass die Kabel verschiedene Farben haben.

230 Volt

Braunes Kabel = an die Phase
Blaues Kabel = an den Mittelleiter
Gelbgriines Kabel = an die Erdung

Verbindung an die Gasflasche
Die Gasflasche muss in den entsprechenden Raum auf der entsprechenden Plattform. Priifen Sie samtliche
Gasanschlisse auf Dichtigkeit.

Erdverbindung

Das Gerat wird mit einem Erdungskabel an einer Klemme verbunden. Sich davon vergewissern, dass ein
perfekter Kontakt zwischen der Zange und das zu schweissende Stlck besteht. Die Kontaktsticke missen
von Schmierfett, Rost und Verschmutzungen gereinigt und geschitzt werden. Ein nicht leistungsfahiges
Kontaktstlck verringert die Schweil3kapazitat und kann demzufolge eine unbefriedigende Schweissung
verursachen.

Achtung: Je besser die Masseverbindung, desto besser das Schweiergebnis
(Mittels Winkelschleifer blank machen!)




Radeinbau

Der Schlitten ist fir die Einfligung einer Achse zur Befestigung von zwei festen Hinterradern vorgesehen.
Es wird ein Kit mit dem folgenden Inhalt geliefert:
Achse fir feste Hinterrader, Hinterrader, Bolzen, Splinten und Kafigmutter. Die Kafigmutter in die geeigneten
Vorrichtungen einschrauben. Die Achse zur Befestigung der Hinterrader einfligen und sie mit den Splinten

festmachen

3. Technische Daten

Gerit

MIG 155/4/A

MIG 170

Spannung

230 V/50-60 Hz

230 V/50-60 Hz

Max. Netzleistung

2,2 kVA (60 %)

2,4 kVA (60 %)

Max. Absicherung 16 A (trage) 16 A (trage)
Leerlaufspannung 21132V 20/32V
Empf. Materialdicke 1-6 mm 1-8mm
Regelbereich 15-110A 30-145A

Max. Drahtstarke

0,8 mm (5 kg)/ Filldraht 0,9

0,8 mm /(Fulldraht 0,9 mm)

Einschaltdauer bei max. Strom

90A~20%

145A~10%

60 A ~60% 60 A ~60 %
45 A~ 100 %
Isolationsklasse H H
Schutzklasse IP 21 IP 21
Gewicht 31 kg 35 kg
Artikel-Nr. 20030 20033

4. Steuerpult

Zufiihrung

Das Schweifligerat ist mit einem ON-OFF Leitungsschalter ausgestattet.

Einstellen des SchweiRstroms

MIG 155/4 + MIG 170 verfiigen uUber zwei Wechselschalter, mit denen Sie 4 verschiedene
Schweissstromeinstellungen wahlen kénnen. Diese Einstellungen werden aufgrund der Schalttafel, die auf
der Vorderseite des Gerates angebracht ist, gewahlt.

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit
Die Drahtvorschubgeschwindigkeit stellen Sie mit dem Drehknopf ein, das sich auf der Vorderseite des
Geréts befindet. Achten Sie bei der Einstellung der Geschwindigkeit darauf, dass auch die entsprechende
Schweillstromeinstellung gewahlt wird, damit ein gleichmaRiger Lichtbogen entsteht.

5. Thermoschutz

Das SchweiBgerit ist mit einer Thermoschutzeinrichtung ausgeriistet, die den SchweilRstromzufluss
automatisch unterbricht, sobald eine hohere Temperatur erreicht wird. In diesem Fall leuchtet ein
gelbes Warnlicht auf. Sobald die Temperatur wieder auf einen fiir den Betrieb geeigneten Wert
absinkt, schaltet das Warnlicht aus. Der StromzufluB wird automatisch wiederaufgenommen und das
SchweiBgerat ist wieder betriebsbereit.




6. SchweiRarten

Durchgehende SchweiRung

Dieses ist das verbreitete Schweil3system. Ist das Gerat einmal zum Schweif3en vorbereitet, reicht das
Dricken die Schweillbrennertaste, um die Schweissarbeiten verrichten zu kdnnen. Sind die Schweil3-
arbeiten beendet, ist es ausreichend die Schweillbrennertaste loszulassen und das Gerat abzuschalten.

Gasdruck

Der Gasdruck muss so geregelt werden, dass die entsprechende Versorgung zwischen 6 und 12 Litern liegt.
Die Wahl des Gasdruckes ist jedoch sehr individuell. Der Benutzer muss, nach mehreren Versuchen, die
geeigneteste Losung fir seine Schweillarbeiten finden.

Gas - No Gas-Schweifung
Gas - Die Klemme des Schweilibrenners mit dem positiven ,+“-Auslass und die Zange der Erdung mit dem
negativen ,-“-Auslass verbinden.

No Gas - Die Zange der Erdung in die positive ,,+“-Verbindung und die Klemme des Schweil3brenners in die
negative ,-“-Verbindung einsetzen.

MIG - MAG SchweiBung

A) MIG = Metal Inert Gas

B) MAG = Metal Activ Gas

Beide Vorgange sind sich vollig gleich, nur der angewendete Gastyp andert.

Fir den Punkt A) ist das gebrauchte Gas ARGON (Edelgas)

Fir den Punkt B) ist das gebrauchte Gas C02 (aktives Gas)

Um die Aluminium- oder Stahllote zu schweil3en, ist es erforderlich reines ARGON — Gas anzuwenden.
Das C02 Gas allein kann nur bei Schwei3ungen von Kohlenstahl (Eisen) verwendet werden.

7. Einbau der Drahtspule und des Schlauchpakets

Einbau der Drahtspule

MIG 155/4 + MIG 170: Es kdnnen Drahtspulen von 0,2 Kg, 1 Kg und 5 Kg verwendet werden. Die
Schweillgerate sind mit Spulenwicklern fir Spulen von 1 Kg versehen. Um die 5 Kg Spule verwenden zu
kdnnen, ist es ausreichend das Distanzteil einzubauen und somit die 5 Kg Spule einzusetzen.

Drahtvorschubmotor

Versichern Sie sich, dass die Rille der Drahtvorschubrolle den gleichen Durchmesser des Drahtes hat. Die
Schweil3gerate sind von vorneherein mit einer Drahtrolle fir Drahte von 0,6 und 0,8 Durchmesser
ausgestattet. Werden Drahte von einem Durchmesser von 1,0 benutzt, muss eine entsprechende Rolle
eingesetzt werden. Auf der Seitenflache der Rolle ist der zu gebrauchende Durchmesser gedruckt.

Zum SchweilRen von festen Drahten, ersetzen Sie die Rolle des Drahtvorschubmotors mit einer Rolle mit V
férmigen Nuten fur Stahldraht und U férmigen Nuten fir Aluminiumdraht. Fragen Sie lhren Fachhandler oder
die Herstellerfirma die entsprechenden Rollen und Druckregler an, wenn Sie das SchweilRgerat mit
Schutzgas gebrauchen wollen.

Einfiihrung des Drahtes

Die ersten 10 cm des Drahtes miissen so abgeschnitten werden, dass ein gerader Schnitt, ohne
Vorspringe, Verziehungen und Verschmutzungen entsteht. Heben Sie die Rolle, die mit dem beweglichen
Arm verbunden ist, indem Sie die entsprechende Schraube I6sen. Setzen Sie den Draht in die
Plastikflihrung ein, indem Sie ihn durch die entsprechende Furche ziehen und ihn somit wieder in die
Flhrung einlegen. Es ist zu beachten, daf} der Draht nicht gespannt, sondern auf natirliche Weise eingelegt
ist. Senken Sie den beweglichen Arm wieder und regeln Sie den Druck mit Hilfe der entsprechenden
Schraube. Der richtige Druck bewirkt einen regelmafigen Durchlauf des Drahtes und selbst wenn der Draht
sich verklemmen sollte, treibt er das Antriebsrad so an, dal} es ohne Schwierigkeiten weitergleitet.

Bei den Schweillgeraten kann man auch die Wicklerkupplung regulieren. Sofern der Wickler leerlaufen
sollte, muf die Kupplung jedoch erhéht werden, damit die Spule standig gespannt ist. Sollte die Kupplung
eine zu starke Reibung hervorrufen und sollte das Antriebsrad anfangen zu gleiten, ist es unbedingt
erforderlich die Kupplung herunterzuschrauben bis es zu einer regelmafigen Drahtfiihrung kommt.




Verbindung des Schlauchpakets

Bei den Modellen MIG 155/4 + MIG 170 ist das Schlauchpaket direkt verbunden und somit schon
gebrauchsfahig. Ein eventueller Austausch muss von einem Fachmann vorgenommen werden. Um die
Gasduse auszutauschen ist es ausreichend, sie abzuschrauben oder nach aulen hin zu ziehen. Die
Gasausgangsspitze ist jedesmal rauszunehmen, wenn die Drahtvorschubdiise ausgetauscht werden muss.
Es ist zu beachten, dass der Durchmesser der Dise immer dem des Drahtes gleich ist. Die Gasdise muss
sténdig saubergehalten werden.

8. SchweiBanleitung

ALLGEMEINE REGEL

Wenn die Schweifltung auf Minimum eingestellt ist, muss die Lichtbogenlange klein sein. Dieses erreicht
man, indem man das Schlauchpaket so nah wie méglich an das zu bearbeitende Teil halt und eine Neigung
von ungefahr 60 Grad einhalt. Die Bogenlange kann langsam erhéht werden, je nach Erhéhung der
Stromstarke; es kann héchstens ein Abstand von ungefahr 20 mm erreicht werden.

ALLGEMEINE RATSCHLAGE
Es kénnen sich manchmal kleine Fehler bei den SchweilRungen einstellen. Diese Fehler kbnnen unter
Beobachtung von folgenden Ratschlagen vermieden werden:

¢+ Porositat

Kleine Poren auf der Schweil3naht, ahnlich wie bei Oberflachen von Schokolade, konnen eine Unter-
brechung des Gasflufes verursachen oder manchmal auch die Aufnahme von kleinen Fremdkorpern
erlauben. In diesem Fall wird empfohlen, die Schweillung zu unterbrechen und neu zu Schweilien. Zuerst,
muf aber der GasfluR (ungefahr 8 Liter/Minute) kontrolliert, die Arbeitszone eingehend gereinigt und das
Schlauchpaket wahrend des Schweillen auf richtige Weise geneigt werden.

¢ Spritzen

Kleine geschmolzene Metalltropfen, welche von dem SchweiRbogen abtropfen. In kleinen Mengen kann
dieses nicht ausgeschlossen werden, aber sie kdnnen auf das Minimum verringert werden, indem der Strom
und der GasfluB richtig eingestellt und das Schlauchpaket sauber gehalten wird.

¢ Enges und abgerundetes SchweifRen
Wird durch zu schnellen Vorschub das Schlauchpaket oder durch falsch eingestellten Gasdurchflufd
verursacht.

¢ Dickes und breites SchweilRen
Kann durch einen zu langsamen Vorschub das Schlauchpaket verursacht werden.

¢ Draht hinten verbrannt
Kann durch einen langsamen Drahtvorschub, einen lockeren oder abgenutzten Drahtfliihrungspunkt, eine
schlechte Drahtqualitat oder durch eine zu hohe Stromzuflihrung verursacht werden.

¢ Geringer Einbrand

Kann durch einen zu schnellen Vorschub das Schlauchpaket, eine zu niedrige Stromzufiihrung, falsche
Neigung, eine umgekehrte Polung, ein Abfasen und ungenliigender Abstand zwischen den Schweil3kanten
verursacht werden. Die Einstellung der Bearbeitungsparameter nachprifen und die Vorbereitung der zu
schweilenden Teile verbessern.

¢ Durchbrennen des Teiles
Kann durch eine zu langsame Fihrung des Schlauchpaketes, eine zu hohe Stromzufiihrung oder falsche
Drahtzuflhrung verursacht werden.

¢ Unbestindigkeit des Lichtbogens
Kann durch ungeniigende Spannung, unregelmagiger Drahtvorschub, zu wenig Schutzgas verursacht
werden.




9. Storungssuche

Fehler Ursache Abhilfe
1.  Schmutz auf der Stromduise 1. Reinigen
Der Draht wird nicht transportiert
trotz drehender 2. Die Kupplung des 2. Lockern
Drahtvorschubrolle Abwickelhaspels ist zu hoch.
3. Beschadigtes Schlauchpaket 3. Mantel der Drahtfiihrung kontrollieren
1. Stromdise beschadigt 1. Auswechseln
2. Verbrennungen in der 2. Auswechseln
i ; it Stromdise
E;ae?t::;r;sr::g intermittierend 3. Schmutz auf der Rille des 3. Reinigen
Treibrades
4. Riefe auf dem abgenutzten 4. Auswechseln

Treibrad

Bogen geloscht 1. Schlechter Kontakt zwischen 1. Die Zange anziehen und kontrollieren
Massezange und Teil
2. KurzschluB zwischen 2. Kontaktdlise und Gasflihrungsdiise
Kontaktdise und reinigen oder auswechseln
Gasflhrungsrohr
Schweischnur porés 1. Fehlen vom Gasschild wegen 1. Von den Anlagerungen befreien
Anlagerungen in der
Gasflihrungsdiise
2. Falscher Abstand oder Neigung | 2. Der Abstand zwischen dem
vom Schlauchpaket Schlauchpaket und dem Teil muss
5-10 mm sein. Die Neigung nicht unter
60 hinsichtlich dem Stiick.
3. Zuwenig Gas 3. Die Menge erhéhen
4. Nasse Stilicke 4. Mit einer Warmluftpistole oder anderem
trocknen
Die Maschine funktioniert 1. Die Maschine hat sich durch 1. Die Maschine muss man mindestens 20-

unerwartet nach langem Betrieb
nicht mehr

eine zu lange Anwendung
Uberhitzt und der Warmeschutz
hat sich eingeschaltet

30 Minuten abkuhlen lassen

10. Austausch des Netzkabels

Lassen Sie ein beschadigtes Kabel umgehend von der Herstellerfirma oder einem Fachmann austauschen.

11. Gewahrleistung

Laut beiliegender Gewahrleistungskarte!




EG-Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity

Hiermit erklaren wir, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Dass die nachfolgend bezeichneten Gerate aufgrund der Konzipierung und

Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien
entsprechen.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safty and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Bei einer nicht mit uns abgestimmter Anderung der Gerite verliert diese
Erklarung ihre Giiltigkeit.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will

loose ist validity.

Bezeichnung der Geréte: - SchutzgasschweiBgerate
Machine Description:

Artikel-Nr.: - 20030

Article-No.: -20033

Einschlagige EG-Richtlinien: - EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

Applicable EC Directives: - EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
89/336/EWG mit Anderungen

Angewandte harmonisierte - EN 50199

Normen: - EN 60974-1

Applicable harmonized

Standards:

Ort: Wolpertshausen

Place

Datum/Herstellerunterschrift: 16.09.2004,

Date/Authorized Signature:

Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschaftsfuhrer

Title of Sinatory:
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